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Governo do Estado do Rio de Janeiro
Secretaria de Estado de Defesa Civil
Superintendéncia Administrativa

Diretoria Geral de Administragdo e Financas

Edital de Licita¢do

PREGAO ELETRONICO N° 11/2026

Processo Eletronico - SEI-270006/028741/2025

OBJETO: AQUISICAO DE MOBILIARIOS EM GERAL, na forma estabelecida neste edital e seus anexos.

VALOR TOTAL ESTIMADO DA CONTRATACAO: R$ 1.323.410,21 (um milhio, trezentos e vinte e trés mil quatrocentos e dez reais e
vinte e um centavos)

DATA DA SESSAO PUBLICA : Dia 30/04/2026 as 09h (horéario de Brasilia)
CRITERIO DE JULGAMENTO: MENOR PRECO POR LOTE

MODO DE DISPUTA: ABERTO

SERVICO PUBLICO ESTADUAL
SECRETARIA DE ESTADO DE DEFESA CIVIL
DIRETORIA GERAL DE ADMINISTRACAO E FINANCAS
COORDENACAO DE LICITACOES

PREGAO ELETRONICO N° 11/2025

Torna-se publico que o ESTADO DO RIO DE JANEIRO, pecla SECRETARIA DE ESTADO DE DEFESA CIVIL/CORPO DE
BOMBEIROS MILITAR DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO (SEDEC/CBMERJ), com sede na Praca da Repiblica n°. 45 - Centro
—RJ, realizar4 licitagdo, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, nos termos do processo n°.SEI-270006/028741/2025 da Lei n°
14.133, de 1° de abril de 2021, do Decreto n® 48.778, de 30 de outubro de 2023, ¢ dos demais normativos estaduais aplicaveis, todos
disponiveis no enderego eletronico redelog.rj.gov.br/redelog/legislacao-licitacoes/, e, ainda, de acordo com as condi¢des estabelecidas neste
Edital.

1. OBJETO

1.1 O objeto da presente licitagio ¢ a AQUISICAO DE MOBILIARIOS EM GERAL conforme condigdes, quantidades e exigéncias
estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.1.1 No que tange as especificacdes do objeto, em caso de discordincia entre as informacdes constantes do presente edital e do Termo
de Referéncia (itens III e IV) - Anexo I prevalecerio as ultimas. Sob qualquer outro aspecto, prevalecera o Edital.

1.2 A licitagdo sera dividida em lotes, formados por um ou mais itens, conforme tabela abaixo, facultando-se ao licitante a participacio
em quantos lotes forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que os compéem.




LOTE 01

ITEM

DESCRICAO

ID SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO
ESTIMADO

PRECO TOTAL
ESTIMADO

CADEIRA ,TIPO:
ALTO, BASE:
FIXA, AJUSTE ALTURA ASSENTO: N/A,
RECLINACAO: N/A,

MATERIAL ESTRUTURA: ACO INDUSTRIAL,
BRACO: FIXO,

ENCOSTO: COMPENSADO MULTILAMINADO,
REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO: COURO
ECOLOGICO, COR: PRETO, PORTA LIVRO:
SEM,

PRANCHETA: SEM, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7110.004.0683 (ID — 149645)

PRESIDENTE ESPALDAR

OBS: Em complementacio, observar descricio
detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

149645

UNIDADE

R$ 1.785,39

RS 26.780,8500

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA DIRETOR COM
ESPALDAR

ALTO COM ENCOSTO DE CABECA COM
BRACOS, MATERIAL

ESTRUTURA: ACO, REGULAGEM: DE ALTURA
A GAS,
REVESTIMENTO
COURVIN,
CARACTERISTICAS
HORIZONTAL ABNT
1005/10 E VERTICAL ABNT 1008/10 EM ACO
CARBONO,

FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cédigo do Item: 7110.012.0182 (ID - 164160)

ASSENTO-ENCOSTO:

ADICIONAIS: EIXO

OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

164160

UNIDADE

R$ 3.042,00

R$ 18.252,0000

POLTRONA,TIPO: CADEIRA GIRATORIA
ESTOFADA,

MATERIAL ESTRUTURA: ACO, REGULAGEM:
A GAS, REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO:
COURO

ECOLOGICO, COR PRETO, CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: ESPALDAR ALTO COM APOIO
DE CABECA,

COM BRACOS REGULAVEIS, BASE COM 5
PATASE

RODIZIOS DUPLOS, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Cédigo do Item: 7110.012.0200 (ID — 182194)

OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

182194

UNIDADE

R$ 1.554,45

R$ 29.534,5500

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA EXECUTIVA
ESPALDAR

MEDIO, MATERIAL ESTRUTURA: EM TUBO
ACO TRATADO
COM  PINTURA
REGULAGEM: DE
ALTURA A GAS, REVESTIMENTO ASSENTO-
ENCOSTO:
POLIAMIDA
ANATOMICA
COMPENSADA,
ADICIONAIS: COM
BRACOS REGULAVEIS E ESPALDAR MEDIO,
FORMA

FORNECIMENTO: UNIDADE

Cédigo do Item: 7110.012.0161 (ID - 149214)

EPOXI COR  PRETA,

INJETADA, MADEIRA

CARACTERISTICAS

OBS: Em complementagio, observardescri¢io
detalhada ( ificacd écnicas) no item IV do

Termo de Referencia - Anexo I

149214

UNIDADE

20

RS 1.065,55

R$ 21.311,0000

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA ACOLCHOADA,
MATERIAL

ESTRUTURA: TUBO DE ACO, REGULAGEM:
COM
REGULAGEM,
ENCOSTO:
GOMADO EM COURO, CARACTERISTICAS
ADICIONAIS:
SEM BRACOS,
UNIDADE
Cadigo do Item: 7110.012.0204 (ID — 183226)

REVESTIMENTO ASSENTO-

FORMA FORNECIMENTO:

OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183226

UNIDADE

R$ 988,65

R$ 8.897,8500




POLTRONA,TIPO:  GIRATORIA, MATERIAL

ESTRUTURA:

ACO, REGULAGEM: DE ALTURA A GAS,

REVESTIMENTO

ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA EM

POLIURETANO,

CARACTERISTICAS ADICIONAIS: ESPALDAR
6 BAIXO COM 126634 UNIDADE 99 R$ 928,39 R$91.910,6100

BRACO REGULAVEL NA ALTURA

Cddigo do Item: 7110.012.0128 (ID — 126634)

OBS: Em complementacgio, observardescricio

detalhad pecificacd é ) no item IV do

Termo de Referencia - Anexo I

POLTRONA,TIPO: DIRETOR, MATERIAL

ESTRUTURA:

EM ACO FIXA, REGULAGEM: SEM

REGULAGEM,

REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO:

ESPUMA INJETADA

DE ALTA DENSIDADE REVESTIMENTO

COURO

ECOLOGICO, CARACTERISTICAS
7 ADICIONAIS. ESPALDAR 129764 UNIDADE 6 R$ 1.309,96 R$ 7.859,7600

MEDIO, BRACOS FIXOS, ESTRUTURA FIXA 4

PES TUBULAR

DE ACO CURVADO

Cadigo do Item: 7110.012.0135 (ID — 129764)

OBS: Em complementacgio, observardescricio

detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do

Termo de Referencia - Anexo I

POLTRONA,TIPO: FIXA ESPALDAR MEDIO

SEM

BRACOS, MATERIAL ESTRUTURA: TUBO DE

ACO

REDONDO, REGULAGEM: SEM REGULAGEM,

REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO:

ESPUMA EM

POLIURETANO FLEXIVEL,
8 CARACTERISTICAS ADICIONAIS: 149205 UNIDADE 63 RS$ 668,62 R$ 42.123,0600

PINTURA POLIESTER EPOXI COR PRETA,

FORMA

FORNECIMENTO: UNIDADE

Cddigo do Item: 7110.012.0158 (ID — 149205)

OBS: Em complementacgio, observardescricio

detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do

Termo de Referencia - Anexo I

POLTRONA,TIPO: FIXA, MATERIAL

ESTRUTURA: CHAPA

DE ACO ABNT 1008/1012, REGULAGEM: SEM

REGULAGEM, REVESTIMENTO ASSENTO-

ENCOSTO:

REVESTIMENTO GOMADO EM COURO, COR

PRETA,

CARACTERISTICAS ADICIONAIS: ESPALDAR
9 BAIXO COM 183255 UNIDADE 156 976,0600 R$ 152.265,3600

APOIOS DE BRACOS, FORMA

FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.012.0205 (ID — 183255)

OBS: Em complementacgio, observardescricio

detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do

Termo de Referencia - Anexo I

POLTRONA,TIPO: FIXA, MATERIAL

ESTRUTURA: ACO,

REGULAGEM: SEM REGULAGEM,

REVESTIMENTO

ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA DE

POLIURETANO,

CARACTERISTICAS ADICIONAIS: ESPALDAR
10 BAIXO SEM 126632 UNIDADE 81 532,9600 R$ 43.169,7600

BRACOS

Cadigo do Item: 7110.012.0127 (ID — 126632)

OBS: Em complementacio, observardescricio

detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do

Termo de Referencia - Anexo I

BANQUETA,MATERIAL: ACO INOX, COR: N/A,

DIMENSAO (P X L X H): N/D, ENCOSTO: COM

ENCOSTO,

ESTOFADO: ASSENTO - ENCOSTO, MATERIAL

ESTOFADO:
11 POLIPROPILENO, MODELO: FIXO SEM BRACO |78061 UNIDADE 6 RS 681,34 R$ 4.088,0400

Codigo do Item: 7105.003.0007 (ID — 78061)

OBS: Em complementacgio, observardescricio

detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do

Termo de Referencia - Anexo I

TOTAL LOTE 01 RS 446.192,8400




LOTE 02

z UNIDADE DE PRECO UNITARIO PRECO TOTAL
IR DESCRICSL LDLICE FORNECIMENTO QALY ESTIMADO ESTIMADO
LONGARINA SALA ESPERA -
RECEPCAO,MATERIAL
ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA INJETADA DE
ALTA
DENSIDADE ERGONOMICA, NUMERO
LUGARES: 3,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO CARBONO
ABNT 1008/1020,
MODELO: LONGARINA TIPO GERENTE
ESPALDAR MEDIO
BRACOS FIXOS, REVESTIMENTO CONTRA
ENCOSTO:
POLIPROPILENO, ACABAMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA
EPOXI PO, MATERIAL ESTOFAMENTO:
12 ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE, [164157 UNIDADE 21 3.596,2000 R$ 75.520,2000
DENSIDADE ESPUMA: PADRAO,
ESPESSURA ESPUMA: 50 A 70 MM,
REVESTIMENTO
ESTOFAMENTO:  COURVIN,  ESPESSURA
REVESTIMENTO: 1
MM, ACABAMENTO ESTOFAMENTO:
ESTRUTURA
CONFORTAVEL E  ERGONOMICA, COR:
PRETO, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.008.0122 (ID — 164157)
OBS: Em complementagio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I
LONGARINA SALA ESPERA -
RECEPCAO,MATERIAL
ASSENTO-ENCOSTO: ACO INOX, NUMERO
LUGARES: 4,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO CARBONO,
MODELO: COM
APOIO DE BRACO EM ACO, REVESTIMENTO
CONTRA
ENCOSTO: ACO INOX, ACABAMENTO:
PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI A PO, MATERIAL
ESTOFAMENTO:
13 N/A, DENSIDADE ESPUMA: N/A, ESPESSURA (182710 UNIDADE 5 3.386,9000 R$ 16.934,5000
ESPUMA:
N/A, REVESTIMENTO ESTOFAMENTO: N/A,
ESPESSURA
REVESTIMENTO: N/A, ACABAMENTO
ESTOFAMENTO: N/A,
COR: PRATA, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE
Cddigo do Item: 7110.008.0131 (ID — 182710)
OBS: Em complementagio, observardescricio
detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I
TOTAL LOTE 02 RS 92.454,7000
LOTE 03
x UNIDADE DE PRECO UNITARIO PRECO TOTAL
Lntoh DESCRIEN IDRIEA FORNECIMENTO QAR ESTIMADO ESTIMADO




SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 1
LUGAR,

MATERIAL: COURO
PRETO, MATERIAL
ARMACAO: ASSENTO EM MADEIRA MACICA
DE 25MM,

ESTRUTURA DO SOFA EM TUBO REDONDO
DE 1
POLEGADA
TODA
EXTREMIDADE, MATERIAL ESTOFAMENTO:
ESPUMA DE

POLIURETANO COM ESPESSURA DE 150MM,
ALMOFADAS

REMOVIVEIS DOTADA DE ZIPER, BRACO:
COM BRACOS
FECHADOS,
UNIDADE
Cadigo do Item: 7105.011.0106 (ID — 148269)

ECOLOGICO, COR:

CROMADO  CONTORNANDO

FORMA FORNECIMENTO:

OBS: Em complementacio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

148269

UNIDADE

24

R$ 1.866,600000

R$ 44.798,400000

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 2
LUGARES, MATERIAL: COURO ECOLOGICO,
COR: PRETO,

MATERIAL  ARMACAO:
COMPENSADO COM
PINOS E CINTAS, MATERIAL ESTOFAMENTO:
ESPUMA DE

POLIURETANO COM DENSIDADE 25 COM
REVESTIMENTO

EM COURO ECOLOGICO, BRACO: COM
BRACO, FORMA

FORNECIMENTO: UNIDADE

Cédigo do Item: 7105.011.0126 (ID — 172387)

MADEIRA E

OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhada ( ificacdes técnicas) no item IV do

P

Termo de Referencia - Anexo I

172387

UNIDADE

20

R$ 3.098,380000

R$ 61.967,600000

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 3
LUGARES, MATERIAL: COURO, COR: PRETO,
MATERIAL

ARMACAO: MADEIRA,
ESTOFAMENTO: ESPUMA,
BRACO: COM BRACO

Codigo do Item: 7105.011.0002 (ID — 34473)

MATERIAL

OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

34473

UNIDADE

R$ 3.822,800000

R$ 3.822,800000

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 4
LUGARES, MATERIAL: COURO
ECOLOGICO/TECIDO, COR:

N/D, MATERIAL ARMACAO: ACO
MATERIAL

ESTOFAMENTO: ESPUMA D28 A D33, BRACO:
COM

BRACO, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Cédigo do Item: 7105.011.0121 (ID — 168356)

INOX,

OBS: Em complementagio, observardescricio
detalhada ( ificacod écnicas) no item IV do

Termo de Referencia - Anexo I

168356

UNIDADE

R$ 3.464,685000

R$ 10.394,055000

TOTAL LOTE 03

RS 120.982,8550

LOTE 04

ITEM

DESCRICAO

ID SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO
ESTIMADO

PRECO TOTAL
ESTIMADO

CADEIRA
ESTRUTURA:
MADEIRA TAUARI, BRACO: SEM BRACOS,
ENCOSTO:

FIXO, REVESTIMENTO ENCOSTO: LAMINADO
MELAMINICO
MADEIRADO
NATURAL,
UTILIZACAO: REFEITORIO

Cédigo do Item: 7195.018.0021 (ID — 120502)

(Uso GERAL),MATERIAL

BAIXA  PRESSAO, COR:

OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhad: ificacd é ) no item IV do

Termo de Referencia - Anexo I

120502

UNIDADE

282

R$ 451,500000

R$ 127.323,000000

TOTAL LOTE 04

R$ 127.323,0000

LOTE 05

ITEM

DESCRICAO

ID SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO
ESTIMADO

PRECO TOTAL
ESTIMADO




ARMARIO ESCRITORIO MATERIAL: MDP,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO,
COR: PRETA,

MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO,
DIMENSAO (L X H X P):

800MM X 1100MM X 500MM, PRATELEIRA: 3,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS:
CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE CONFORME NORMA ABNT
NBR 13.961,

FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0724 (ID — 183773)

OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhad: ificacd é ) no item IV do

Termo de Ref;rencia ‘- Anexo I

183773

UNIDADE

R$ 701,990000

R$ 11.933,830000

20

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MPD,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO,
COR: PRETA,

MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO,
DIMENSAO (L X H X P):

800MM X 1600MM X 500MM, PRATELEIRA: 4,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS:
CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE CONFORME NORMA ABNT
NBR 13.961,

FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cédigo do Item: 7110.001.0725 (ID — 183774)

OBS: Em complementacgio, observardescri¢io
detalhada ( ificacod écnicas) no item IV do

Termo de Referencia - Anexo I

183774

UNIDADE

RS 1.465,920000

R$ 19.056,960000

21

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDP,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO,
COR: PRETA,

MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO,
DIMENSAO (L X H X P):

800 X 2100MM X 500MM, PRATELEIRA: 5,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS:
CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE CONFORME NORMA ABNT
NBR 13.961,

FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Ttem: 7110.001.0726 (ID — 183775)

OBS: Em complementacio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183775

UNIDADE

20

R$ 1.407,405000

R$ 28.148,100000

22

RMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDP,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO,
COR: PRETA,

MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO,
DIMENSAO (L X HX P):

800MM X 2100MM X 500MM, PRATELEIRA: 2,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: 08
GAVETAS

LOCALIZADAS NA PARTE INFERIOR DO
ARMARIO, SENDO

04 GAVETAS DO LADO DIREITO E 04
GAVETAS DO LADO

ESQUERDO. PORTA COM VIDRO, FORMA
FORNECIMENTO:

UNIDADE

Cddigo do Item: 7110.001.0727 (ID — 183776)

OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183776

UNIDADE

R$ 2.643,300000

R$ 34.362,900000

23

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDF,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO,
COR: PRETA,

MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO,
DIMENSAO (L X H X P):

2200MM X 740 MM X 500MM, PRATELEIRA: 3,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: 4 PORTAS
DE ABRIR EM

MDF, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Coédigo do Ttem: 7110.001.0728 (ID — 183777)

OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183777

UNIDADE

R$ 2.539,210000

R$ 43.166,570000

24

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDF,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO,
COR: PRETA,

MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO,
DIMENSAO (L X H X P):

1600MM X 740MM X 500MM, PRATELEIRA: 2,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: 4 PORTAS
DE ABRIR,

FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Coédigo do Ttem: 7110.001.0729 (ID — 183778)

OBS: Em complementacio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183778

UNIDADE

R$ 1.002,930000

R$ 1.002,930000




ROUPEIRO / ARMARIO VESTIARIO,TIPO:
ROUPEIRO,
QUANTIDADE PORTAS: 2, FECHAMENTO
PORTA:
CREMONA, CONSTRUCAO INTERNA: 02
PRATELEIRAS,
PORTAS E TAMPO, MATERIAL: MDF,
TRATAMENTO: S/A
25 ’ 183803 UNIDADE 1 R$ 1.438,680000 R$ 1.438,680000
ACABAMENTO: LAMINADO MELAMINICO $ $
COR PRETA,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7195.009.0097 (ID — 183803)
OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhada (especificacd écnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I
ARMARIO COZINHA,TIPO: SUSPENSO,
MATERIAL:
MDF - LAMINADO MELAMINICO, MATERIAL
PUXADOR:
ALUMINIO - ABERTURA 110°, FORMA
FORNECIMENTO:
2 1 7 IDADE R$2 RS 1.79
6 UNIDADE 8376 UN 6 $299,980000 $1.799,880000
Cadigo do Item: 7105.002.0024 (ID — 183767)
OBS: Em complementacio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I
BALCAO DE ATENDIMENTO ou
RECEPCAO,MATERIAL:
MDP, REVESTIMENTO: LAMINADO
MELAMINICO COR
PRETA, ESTRUTURA: MDP, MODELO:
ATENDIMENTO,
DIMENSAO SUGERIDA: TAMPO 01 E 02
(1600MM),
PROFUNDIDADE =~ TAMPO 01 (300MM)
PROFUNDIDADE
27 183771 UNIDADE 2 R$ 2.671,200000 R$ 5.342,400000
TAMPO 02 (800MM), ALTURA TAMPO 01 $ ” $ ’
(1100MM),
ALTURA TAMPO 02 (740MM), Acessorios: N/A,
FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.011.0062 (ID — 183771)
OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhada (especificacd écnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo 1
GAVETEIRO,MATERIAL: MDF,
ACABAMENTO:
LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
GAVETA: 3,
DIMENSAO (H X L) 740MM X 402MM,
PROFUNDIDADE:
500MM, ACESSORIO: COM SISTEMA DE
28 TRAVAMENTO, 183772 UNIDADE 12 R$ 872,490000 R$ 10.469,880000
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.007.0301 (ID — 183772)
OBS: Em complementacio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I
GAVETEIRO,MATERIAL: MDF,
ACABAMENTO:
LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
GAVETA: 4,
DIMENSAO (H X L) 740MM X 402MM,
PROFUNDIDADE:
500MM, ACESSORIO: PEDESTAL, FORMA
2 g > 1 IDADE 2 R 22 RS 20. 4
9 FORNECIMENTO: 83779 UN 3 $ 655,220000 $20.967,040000
UNIDADE
Codigo do Item: 7110.007.0302 (ID — 183779)
OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I
TOTAL LOTE 05 R$ 177.689,1700
Lote 06
3 UNIDADE DE PRECO UNITARIO PRECO TOTAL
LEM DESCRICO) SICE FORNECIMENTO OUENIIDEDE ESTIMADO ESTIMADO
ARQUIVO DE ACO,APLICACAO:
ARMAZENAMENTO,
DIMENSAO ROLO (L X C): 510MM X 710MM,
NUMERO
GAVETAS: 5 GAVETAS, DIMENSAO (A X L X
P): 1330 MM X 510 MM X 710mm, FORMA
30 FORNECIMENTO: UNIDADE 183804 UNIDADE 80 R$ 1.245,3900 R$99.631,2000
Cédigo do Item: 7110.010.0044 (ID — 183804)
OBS: Em complementacio, observardescri¢io
detalhada (especificagd écnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I




ESTANTE METALICA, USo
GERAL,MATERIAL: ACO,
ACABAMENTO: PINTURA EPOXI PO COR
CINZA,
ESPESSURA CHAPA: 1,25 MM, CAPACIDADE
PESO: N/D,
31 FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE 183812 UNIDADE 100 R$ 716,0000 R$ 71.600,0000
Cédigo do Item: 7125.001.0073 (ID — 183812)
OBS: Em complementagio, observardescricio
detalhada (especificacd é ) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I
ESTANTE METALICA, Uso
GERAL,MATERIAL: ACO,
ACABAMENTO: PINTURA EPOXI PO HIBRIDA
COR CINZA,
ESPESSURA CHAPA: 125MM - COM SEIS
PRATELEIRA,
32 CAPACIDADE ~ PESO: ~ N/D,  FORMA 4g3413 UNIDADE 28 RS 1.738,9950 RS 48.691,8600
FORNECIMENTO:
UNIDADE
Cédigo do Item: 7125.001.0074 (ID — 183813)
OBS: Em complementacio, observardescricio
detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I
ROUPEIRO / ARMARIO VESTIARIO,TIPO:
GUARDA DE
ACESSORIOS PESSOALIS, QUANTIDADE
PORTAS: 12 (4 NA
VERTICAL E 3 NA HORIZONTAL),
FECHAMENTO PORTA:
FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO COM
CHAVE
DOBRAVEL, CONSTRUCAO INTERNA: N/A,
MATERIAL:
33 ACO, TRATAMENTO: ANTI-CORROSIVO, 183805 UNIDADE 3 R$ 1.917,7250 R$ 5.753,1750
ACABAMENTO:
PINTURA EPOXI PO HIBRIDA COR CINZA,
FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Cédigo do Item: 7195.009.0098 (ID — 183805)
OBS: Em complementagio, observardescricio
detalhad pecificacd é ) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I
ROUPEIRO / ARMARIO VESTIARIO,TIPO:
GUARDA-
VOLUMES EM 16 PORTAS, QUANTIDADE
PORTAS: 16,
FECHAMENTO PORTA: PITAO, CONSTRUCAO
INTERNA:
PORTAS COM DOBRADICAS E VAOS PARA
VENTILACAO,
MATERIAL: ACO, TRATAMENTO: ANTI-
34 CORROSIVO, 183806 UNIDADE 1 R$ 2.353,2700 R$ 2.353,2700
ACABAMENTO: PINTURA ELETROSTATICA A
PO CINZAE
VERMELHO, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE
Codigo do Item: 7195.009.0099 (ID — 183806)
OBS: Em complementacgio, observardescricio
detalhad pecificacd é ) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I
TOTAL LOTE 06 R$ 228.029,50
Lote 07
z UNIDADE DE PRECO UNITARIO PRECO TOTAL
LIERT DESCRICLD DRI FORNECIMENTO QARG ESTIMADO ESTIMADO
MESA ESCRITORIO,MATERIAL: MDF,
REVESTIMENTO:
LAMINADO, MATERIAL ESTRUTURA: MDF,
REVESTIMENTO
ESTRUTURA: LAMINADO, DIMENSAO: 1800
MM X 600
MM X 740 MM, MODELO: RETA SEM
35 GAVETAS, FORMA 194551 UNIDADE 78 R$ 1.676,1300 R$ 130.738,1400
FORNECIMENTO: UNIDADE
Cédigo do Item: 7110.009.1236 (ID — 194551)
OBS: Em complementagio, observardescricio
detalhada (especifica¢d é ) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I
TOTAL LOTE 07 R$ 130.738,140
Total do Processo (Lotes :1+2+3+4+5+6+7) R$ 1.323.410,21




OBS: OBSERVAR AS COMPLEMENTACAO DAS ESPECIFICACOES DESCRITAS NOS ITENS III E IV DO TERMO DE REFERENCIA - ANEXO I

2. DA PARTICIPACAO DA LICITACAO

2.1 Poderao participar deste Pregdo os interessados que estiverem previamente credenciados no Sistema Integrado de Gestdo de Aquisigdes -
SIGA (www.compras.rj.gov.br).

2.1.1 Os interessados deverdo atender as condigdes exigidas no cadastramento no SIGA até o terceiro dia 1til anterior a data prevista para
recebimento das propostas.

2.1.2 O procedimento sera divulgado no sitio eletronico mencionado no item 2.1 e no Portal Nacional de Contratagdes Publicas — PNCP.

2.2 O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagdes efetuadas em seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas
propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema
ou do orgdo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por
terceiros.

2.3 E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais nos Sistemas relacionados neste item 2 ¢ manté-los
atualizados junto aos orgdos responsaveis pela informagdo, devendo proceder, imediatamente, a corre¢do ou a alteragdo dos registros tdo logo
identifique incorregdo ou aqueles se tornem desatualizados.

2.4 A nio observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da habilitagdo

2.5 No presente processo licitatério nao ha participaciio exclusiva de microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos do art.
48 da Lei Complementar n°123, de 14 de dezembro de 2006, conforme justificativa no item 1.2 do Relatério Analitico de Pesquisa de
Precos (RAPP-119903905).

2.6 No presente processo licitatorio nao ha reserva de cotas para microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos do art. 48,
III, da Lei Complementar n° 123/2006, conforme justificativa no item 1.2 do Relatério Analitico de Pesquisa de Precos (RAPP
- 119903905) e item 20.15.1 do Termo de Referencia - Anexo 1.

2.7.1 A obtengdo dos beneficios a que se referem os arts. 42 a 49 da Lei Complementar n® 123/2006, fica limitada as microempresas e as
empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de realizagdo da licitago, ainda ndo tenham celebrado contratos com a

Administragdo Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de
pequeno porte.

2.7.2 Nas contratagdes com prazo de vigéncia superior a 1 (um) ano, sera considerado o valor anual do contrato.
2.8 Niao poderao disputar esta licitagao:
2.8.1 aquele que ndo atenda as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

2.8.2 pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagdo, impossibilitada de participar da licitagdo em decorréncia de san¢do que
lhe foi imposta;

2.8.3 autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica, quando a licitagdo versar sobre servigcos ou
fornecimento de bens a ele relacionados;

2.8.4 empresa, isoladamente ou em consorcio, responsavel pela elaboragdo do projeto basico ou do projeto executivo, ou empresa da qual o
autor do projeto seja dirigente, gerente, controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a voto,
responsavel técnico ou subcontratado, quando a licitagdo versar sobre servicos ou fornecimento de bens a ela necessarios;

2.8.5 aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou
entidade contratante ou com agente publico que desempenhe funggo na licitag@o ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que deles
seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

2.8.6 empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n° 6.404, de 15 de dezembro de 1976, concorrendo entre si;

2.8.7 pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacdo do edital, tenha sido condenada judicialmente, com transito em
julgado, por exploracdo de trabalho infantil, por submissdo de trabalhadores a condi¢des analogas as de escravo ou por contratacdo de
adolescentes nos casos vedados pela legislagao trabalhista;

2.8.8 agente publico do 6rgdo ou entidade licitante, na qualidade de pessoa fisica ou de representante de pessoa juridica;

2.8.9 ndo podera participar, direta ou indiretamente, da licitagdo ou da execugdo do contrato agente publico do 6rgéo ou entidade contratante,
devendo ser observadas as situa¢des que possam configurar conflito de interesses no exercicio ou apds o exercicio do cargo ou emprego, nos
termos da legislacdo que disciplina a matéria, conforme § 1° do art. 9° da Lei n® 14.133/2021;

2.8.10 Item suprimido em razio de nio haver previsio de vedagdo a participacdo de cooperativas, conforme justificativa no item XIV
do Termo de Referéncia.

2.9 O impedimento de que trata o item 2.8.2 serd também aplicado ao licitante que atue em substitui¢do a outra pessoa, fisica ou j u ridica, com
o intuito de burlar a efetividade da sang@o a ela aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente
comprovado o ilicito ou a utilizagdo fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

2.10 A critério da Administracao e exclusivamente a seu servigo, o autor dos projetos e a empresa a que se referem os itens 2.8.3 ¢ 2.8.4
poderdo participar no apoio das atividades de planejamento da contratagdo, de execucdo da licitagio ou de gestdo do contrato, desde que sob
supervisdo exclusiva de agentes publicos do 6rgdo ou entidade.

2.10.1 Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econdmico.

2.10.2 O disposto nos itens 2.8.3 e 2.8.4 ndo impede a licitagdo ou a contratacdo de servico que inclua como encargo do contratado a
elaborag@o do projeto basico e do projeto executivo, nas contratagdes integradas, e do projeto executivo, nos demais regimes de execugao.

2.11 Em licitagdes e contratagdes realizadas no ambito de projetos e programas parcialmente financiados por agéncia oficial de cooperacdo
estrangeira ou por organismo financeiro internacional com recursos do financiamento ou da contrapartida nacional, ndo podera participar
pessoa fisica ou juridica que integre o rol de pessoas sancionadas por essas entidades ou que seja declarada inidonea nos termos da Lei n°




14.133/2021.

2.12 A vedagdo de que trata o item 2.8.8 estende-se a terceiro que auxilie a condugdo da contratagdo na qualidade de integrante de equipe de
apoio, profissional especializado ou funcionario ou representante de empresa que preste assessoria técnica.

2.13 E vedada a participacido de pessoas juridicas reunidas em consércio, conforme justificativa no item XIV do Termo de
Referéncia.

3. DAS DECLARACOES E DA APRESENTACAO DA PROPOSTA
3.1 Na presente licitaciio, a fase de habilitacio sera realizada apos as fases de apresentacio de propostas e lances e de julgamento.

3.2 Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, a proposta com o pre¢o ou o percentual de desconto, conforme
o critério de julgamento adotado neste Edital, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sess@o publica.

3.3 No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo proprio do sistema e no Anexo VI, que:

3.3.1 esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus anexos, bem como de que a proposta apresentada compreende a
integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e que
cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no instrumento convocatorio;

3.3.2 ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14
anos, na condig@o de aprendiz, nos termos do art. 7°, XXXIII, da Constituigdo;

3.3.3 ndo possui empregados executando trabalho degradante ou for¢ado, observando o disposto nos incisos III e IV do art. 1° e no inciso 111
do art. 5° da Constitui¢do Federal;

3.3.4 cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em
outras normas especificas;

3.3.5 cumpre as exigéncias de elaboragdo independente de proposta previstas no Decreto n® 43.150, de 24 de agosto de 2011;

3.3.6 esta ciente da obrigacdo de cumprimento de cota de aprendiz, na forma dos artigos 429 e seguintes da Consolidagdo das Leis do
Trabalho, e da necessidade de comprovar o cumprimento dessa exigéncia, por meio de certiddo, no momento de assinatura do contrato;

3.3.7 ndo foram aplicadas penalidades de suspensdo temporaria da participagdo em licitagdo, impedimento de contratar ou declaragdo de
inidoneidade para licitar e contratar cujos efeitos ainda vigorem e sejam aplicaveis no ambito do Estado do Rio de Janeiro.

3.4 O licitante organizado em cooperativa devera declarar, ainda, em campo proprio do sistema eletrénico, que cumpre os requisitos
estabelecidos no art. 16 da Lei n® 14.133/2021.

3.5 O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa deverd declarar, ainda, em campo
proprio do sistema eletronico, que cumpre os requisitos estabelecidos no art. 3° da Lei Complementar n° 123/2006, estando apto a usufruir do
tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos §§ 1° ao 3° do art. 4° da Lei n.° 14.133/2021 (Anexo VI).

3.5.1 no item exclusivo para participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a auséncia de declaragdo na forma do item anterior
impedira o prosseguimento no certame, para aquele item;

3.5.2 nos itens em que a participagdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte, a auséncia de declaragdo na forma
do item 3.5 apenas produzird o efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n® 123/2006, mesmo
que microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa.

3.6 A falsidade das declara¢des de que tratam os itens 3.3 a 3.5 sujeitara o licitante as sangdes previstas na Lei n® 14.133/2021 e neste Edital.

3.7 Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou, na hipdtese de a fase de habilitagdo anteceder as fases de apresentagdo de
propostas e lances e de julgamento, os documentos de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessdo publica.

3.8 Nao havera ordem de classificagdo na etapa de apresentagdo da proposta e das declaragdes pelo licitante, o que ocorrerd somente apos 0s
procedimentos de abertura da sessdo publica e da fase de envio de lances.

3.9 Apos a fase de envio de lances, serdo disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos licitantes
convocados para apresentagdo de propostas.

3.10 Cabera ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante o processo licitatorio e
se responsabilizar pelo 6nus decorrente da perda de negocios diante da inobservancia de mensagens emitidas pela Administragdo ou de sua
desconexao.

3.11 O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a
seguranga, para imediato bloqueio de acesso.

4. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

4.1 O licitante devera enviar sua proposta (Anexo III) mediante o preenchimento, no sistema eletronico (www.compras.rj.gov.br), dos itens
correspondentes, incluindo:

4.1.1 Valor unitario de cada item/lote (ou desconto, se for o caso) e valor total da proposta;
4.1.2 Descrigdo do objeto, contendo as informagdes similares a especificagdo do Termo de Referéncia;
4.2 Todas as especificagcdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.

4.3 Nos valores propostos estarfo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e
quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na execugdo do objeto.

4.4 Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo
o direito de pleitear qualquer alteracéo, sob alegagdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

4.5 Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais variaveis, a cotagdo adequada serd a que corresponde
a média dos efetivos recolhimentos da empresa nos tltimos doze meses.




4.6 Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdo retidos na fonte os percentuais estabelecidos na
legislagdo vigente.

4.7 Na presente licitacdo, a Microempresa e a Empresa de Pequeno Porte poderao se beneficiar do regime de tributacio pelo Simples
Nacional, desde que: a) sejam optantes deste tipo de regime tributario, observados os pressupostos do art. 16 da Lei Complementar
123, de 14 de dezembro de 2006; e b) ndo se enquadrem nas vedagdes previstas no art. 17 da Lei Complementar 123, de 14 de
dezembro de 2006.

4.8 O licitante cujo estabelecimento esteja localizado no Estado do Rio de Janeiro devera apresentar proposta isenta de ICMS, quando cabivel,
de acordo com o Convénio CONFAZ n° 26/2003 e a Resolugdo SEFAZ n° 971/2016, sendo este valor considerado para efeito de competicdo
na licitagdo.

4.9 A apresentacdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢des nelas contidas, em conformidade com o que dispde
o Termo de Referéncia, assumindo o proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos, bem como de fornecer os
materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em quantidades e qualidades adequadas a perfeita execucdo contratual,
promovendo, quando requerido, sua substitui¢ao.

4.10 O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 60 (sessenta) dias corridos, a contar da data de sua apresentacdo, podendo ser
prorrogado, por igual periodo, salvo se houver justificativa para prazo diverso aceita pela Administragdo, conforme item XXI do Termo de
Referéncia.

4.11 Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos no Anexo V deste Edital referente ao orgamento estimado (art. 59, III, da
Lein® 14.133/2021).

4.11.1 Os licitantes devem respeitar os pregos unitarios maximos estabelecidos no Anexo V deste Edital para os itens que compdem o lote, se
for o caso.

4.12 O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos contratados pode ensejar a responsabilizagdo pelo
Tribunal de Contas do Estado e, apds o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a ado¢ao das medidas
necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constitui¢do; ou condenagdo dos agentes publicos responsaveis e
da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erario, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobrepreco na execugao do
contrato.

S. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES

5.1 A abertura da presente licitagdo dar-se-a em sessdo publica, por meio de sistema eletronico, na data, horario e local indicados neste Edital.

EVENTOS DIA | MES | ANO | HORARIO
Inicio acolhimento das propostas |10 04 2026 |{0%h
Limite acolhimento das propostas |30 04 2026 [09h29min
Data de abertura das propostas 30 04 2026 |0%h
Data da realizagdo do Pregio 30 04 2026 |09h30min
Processo n° SEI-270006/028741/2025
Tipo MENOR PRECO POR LOTE
Prazo para impugnagéo 03 (trés) dias Uteis
Data da publicagdo SEI-270006/028741/2025
Local/Endereco Eletronico WWW.Compras.rj.gov.br
Numero da licitagdo no portal PE-11/26

5.2 Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitagdo, quando for o caso, anteriormente inseridos no
sistema, até a abertura da sessdo publica.

5.3 O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

5.4 Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverfio encaminhar lances exclusivamente por meio de sistema eletronico, sendo imediatamente
informados do seu recebimento e do valor consignado no registro

5.5 O lance devers ser ofertado pelo VALOR UNITARIO DO LOTE, conforme justificativa no item IT do Termo de Referéncia.
5.6 Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sessdo e as regras estabelecidas no Edital.

5.7 O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto superior ao Ultimo por ele ofertado e registrado pelo
sistema.

5.8 O intervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto em relagdo aos lances intermediarios
quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de 1%, conforme descrito no item 4.3 do Relatério Analitico de
Pesquisa de Precos (RAPP - 119903905)..

5.9 Em caso de erro material, ao licitante serd concedida a possibilidade de enviar solicitagdo de cancelamento do seu lance durante a
realizagdo da etapa de lances da sessdo publica, que podera ser aceita ou ndo pelo Pregoeiro.

5.10 O procedimento seguira de acordo com o modo de disputa adotado.

5.11 O envio de lances no pregdo eletronico se dara pelo modo de disputa “aberto”, devendo os licitantes apresentar lances publicos e
sucessivos, com prorrogagdes.

5.11.1 A etapa de lances da sessdo publica terd duragdo de dez minutos e, apds isso, serd prorrogada automaticamente pelo sistema quando




houver lance ofertado nos tltimos dois minutos do periodo de duragdo da sessdo publica.

5.11.2 A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, sera de dois minutos e ocorrera sucessivamente sempre
que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagdo, inclusive no caso de lances intermediarios.

5.11.3 Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-4 automaticamente, e o sistema
ordenara e divulgara os lances conforme a ordem final de classificagdo.

5.11.4 Definida a melhor proposta, se a diferenca em relacdo a proposta classificada em segundo lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento),
o Pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, e caso o sistema eletronico de contratagdes utilizado possua essa funcionalidade, podera admitir o
reinicio da disputa aberta, para a defini¢cdo das demais colocagdes.

5.11.4.1 Apds o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para apresentar lances intermediarios.

5.12 Apds o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenara e divulgara os lances segundo a ordem crescente de
valores.

5.13 Nao serao aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.

5.14 Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado, vedada a
identificagdo do licitante

5.15 No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregéo, o sistema eletronico podera permanecer acessivel
aos licitantes para a recep¢do dos lances.

5.16 Quando a desconexao do sistema eletronico para o Pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a sessdo publica sera suspensa e
reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas da comunicagdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, quando houver, no sitio
eletronico utilizado para divulgagéo.

5.17 Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

5.18 Em relagao a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances,
sera efetivada a verificagdo das microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparacdo com os valores da
primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e
45 da Lei Complementar n® 123/2006, regulamentada pelo Decreto n® 42.063/2009.

5.18.1 Nessas condi¢des, as propostas de microempresas ¢ empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento)
acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

5.18.2 A melhor classificada nos termos do subitem anterior tera o direito de encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente
em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagdo automatica
para tanto.

5.18.3 Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo
convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na
ordem de classificag@o, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

5.18.4 No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem nos intervalos
estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema identificara aquela que primeiro inseriu sua proposta, de modo a possibilitar que esta usufrua
da prerrogativa de apresentar oferta inferior a melhor classificada.

5.19 S6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances) ou entre lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e
fechado.

5.19.1 Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto no art. 30 do Decreto n® 48.778/2023,
nesta ordem:

5.19.1.1 contratacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos dos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n° 123/2006,
observado o disposto no art. 4° da Lei n° 14.133/2021;

5.19.1.2 disputa final, hip6tese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta em ato continuo a classificagio;

5.19.1.3 avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo preferencialmente ser utilizados registros cadastrais para
efeito de atesto de cumprimento de obrigacdes previstos na Lei;

5.19.1.4 desenvolvimento pelo licitante de acdes de equidade entre homens e mulheres no ambiente de trabalho, conforme Decreto n°
49.233/2024;

5.19.1.5 desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagdes dos 6rgaos de controle.
5.19.2 Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servigos produzidos ou prestados por:

5.19.2.1 empresas estabelecidas no territorio do Estado ou do Distrito Federal do 6rgdo ou entidade da Administragdo Publica estadual ou
distrital licitante ou, no caso de licitagdo realizada por 6rgéo ou entidade de Municipio, no territorio do Estado em que este se localize;

5.19.2.2 empresas brasileiras;
5.19.2.3 empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

5.19.2.4 empresas que comprovem a pratica de mitigagao, nos termos da Lei n® 12.187, de 29 de dezembreo de 2009.

6. DA FASE DE JULGAMENTO

6.1 Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipdtese de a proposta do primeiro colocado permanecer acima do preco
maximo ou inferior ao desconto definido para a contratagdo, o Pregoeiro negociara condi¢cdes mais vantajosas, apds definido o resultado do
julgamento.

6.1.1 A negociagdo ocorrera sempre que a proposta do primeiro colocado permanecer acima do pre¢go maximo ou do or¢gamento estimado para
a contratacdo, ou inferior ao desconto definido para a contratacdo, ¢ podera ser dispensada, nos demais casos, mediante justificativa da
provavel inefetividade da negociagao.

6.1.2 A negociagéo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.




6.1.3 O resultado da negociagdo sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do processo licitatorio.

6.1.4 O Pregoeiro designara prazo ao licitante mais bem classificado de, no minimo 2 (duas) horas, compativel com a complexidade do objeto,
para que envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado apo6s a negociagdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos
complementares, quando necessarios a confirmagao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados

6.1.5 E facultado ao Pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, por igual periodo, de oficio ou a partir de solicitagio fundamentada feita no chat
pelo licitante, antes de findo o prazo.

6.2 Encerrada a negociacdo, o Pregoeiro examinard a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacdo ao objeto e a
compatibilidade do preco em relagdo ao maximo estipulado para contratacdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto nos arts. 32 a
38 do Decreto n® 48.778/2023.

6.3 Sera desclassificada a proposta vencedora que:

6.3.1 contiver vicios insanaveis;

6.3.2 ndo obedecer as especificagdes técnicas contidas no Termo de Referéncia;

6.3.3 apresentar pregos inexequiveis ou permanecerem acima do preco maximo definido para a contratagao;

6.3.4 ndo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administragio;

6.3.5 apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos, desde que insanavel.

6.4 A desclassificag@o sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento por todos os participantes.

6.5 E indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor or¢ado pela Administragdo, conforme
art. 37 do Decreto n® 48.778/2023.

6.5.1 A inexequibilidade, na hipdtese de que trata o caput, s6 sera considerada apds diligéncia do Pregoeiro, que comprove:
6.5.1.1 que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e
6.5.1.2 inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

6.6 Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de prego, ou em caso da necessidade de esclarecimentos complementares, poderdo ser
efetuadas diligéncias, para que a empresa comprove a exequibilidade da proposta.

6.7 Caso o custo global estimado do objeto licitado tenha sido decomposto em seus respectivos custos unitarios por meio de Planilha de Custos
e Formacao de Pregos elaborada pela Administragao, o licitante classificado em primeiro lugar sera convocado para apresentar Planilha por ele
elaborada, com os respectivos valores adequados ao valor final da sua proposta, sob pena de néo aceitagdo da proposta.

6.8 Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificacdo da proposta. A planilha podera;t ser ajustada pelo
fornecedor, no prazo indicado pelo sistema, desde que ndo haja majoragdo do prego e que se comprove que este ¢ o bastante para arcar com
todos os custos da contratacdo.

6.8.1 O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia das propostas.

6.8.2 Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de corregdo a indicagdo de recolhimento de impostos e contribuigdes na forma
do Simples Nacional, quando ndo cabivel esse regime.

6.9 Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificagdes do objeto, podera ser colhida a manifestagdo escrita do setor
requisitante da area especializada no objeto.

6.10 O licitante classificado em primeiro lugar devera proceder conforme disciplinado no Termo de Referéncia (item XVIII) no que se refere
a amostra, exame de conformidade ou prova de conceito, sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

6.10.1 Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horario de realizagdo do procedimento de avaliagdo, cuja presenga sera
facultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.

6.10.2 Os resultados das avaliagdes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

6.10.3 No caso de ndo observancia ao procedimento definido no Termo de Referéncia quanto a amostra, ao exame de conformidade ou a prova
de conceito, sem justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou constatando-se o ndo atendimento das especificagdes previstas neste Edital e no Termo
de Referéncia, a proposta do licitante sera recusada.

6.10.3.1 A administraciio nio se responsabilizara pelos eventuais danos causados 2 amostra durante a execucio do roteiro de testes.

6.10.3.2 As amostras danificadas deverio ser substituidas por outras nas especificacoes exigidas, caso a arrematante seja
posteriormente contratada, sendo responsabilidade da empresa arcar com todos os custos decorrentes de qualquer substitui¢do.

6.10.4 Se o resultado da avaliagdo da(s) amostras, do exame de conformidade ou da prova de conceito apresentada(s) pelo primeiro
classificado for de desconformidade, o Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-
4 com as avaliagdes na forma deste item 6.10 e, assim, sucessivamente, até a verificagdo de uma que atenda as especificagdes constantes no
Termo de Referéncia.

6.10.5 Caso a amostra ndo seja retirada na DGAF (ou no local indicado pelo pregoeiro) pelo fornecedor no prazo de 10 (dez) dias, presumir-
se-a seu desinteresse em relagdo a sua retirada, que podera ser descartada ou incorporada ao patrimonio do contratante.

6.10.6 As amostras aprovadas permanecerdo em poder da Administragdo até a entrega de todo o quantitativo cotado pelo fornecedor, podendo
ser contabilizada ao quantitativo a ser fornecido.

7. DA FASE DE HABILITACAO

7.1 O Pregoeiro verificard se o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar atende as condigdes de participacdo no certame,
conforme previsto no art. 14 da Lei n® 14.133/2021, legislagdo correlata e no item 2.9 do Edital, especialmente quanto a existéncia de sang¢do
que impega a participag@o no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

a) SICAF;

b) Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da Unido:




(htttps://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis);

¢) Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justiga:
(www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar requerido.php);

d) Cadastro Nacional de Empresas Punidas — CNEP, mantido pela Controladoria-Geral da Unido:
(https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep);

e) Lista de inidoneos mantida pelo Tribunal de Contas da Unido; e

f) modulo Registro de Ocorréncias do SIGA.

7.2 A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu socio majoritario, por for¢a da vedagdo de que trata
o art. 12 da Lei n® 8.429/1992.

7.3 Caso conste na Consulta de Situagdo do licitante a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o Pregoeiro diligenciara para verificar
se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatorio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

7.3.1 A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares, dentre outros.
7.3.2 O licitante serd convocado para manifestacdo previamente a uma eventual desclassificagao.
7.3.3 Constatada a existéncia de sangdo, o licitante sera reputado inabilitado, por falta de condigdo de participagao.

7.4 Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum tratamento favorecido as ME/EPPs, o
Pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em conformidade com os itens 2.8 e 3.5 deste Edital.

7.5 Sera exigida a apresentacdo dos documentos de habilitacdo que trata o Anexo IV referente aos requisitos de habilitagdo deste Edital apenas
ao licitante vencedor.

7.6 O Pregoeiro concedera prazo, nao superior a 5 (cinco) dias tteis, para encaminhamento dos documentos de habilitacdo, em formato
digital, por meio do sistema, sob pena de inabilitagdo.

7.6.1 A verificacdo, pelo Pregoeiro, em sitios eletronicos oficiais de 6rgaos e entidades emissores de certiddes ¢ obrigatodria, ¢ o licitante ndo
podera ser inabilitado pela auséncia de encaminhamento de documento de habilitagdo sem que essa diligéncia seja tomada.

7.6.2 A habilitagdo podera ser verificada por meio do SICAF, nos documentos por ele abrangidos, na forma do art. 42, § 2°, do Decreto n°
48.778/2023.

7.6.3 Somente havera a necessidade de comprovagdo do preenchimento de requisitos mediante apresentacdo dos documentos originais nao-
digitais quando houver divida em relagdo a integridade do documento digital ou quando a lei expressamente o exigir.

7.7 Apos a apresentacdo dos documentos de habilitagdo, fica vedada a substituicdo ou a apresentagdo de novos documentos, salvo em sede de
diligéncia, para:

a) complementacdo de informagdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e desde que necessaria para apurar fatos existentes
a época da abertura do certame; e

b) atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das propostas.

7.8 O Pregoeiro poderd, na analise dos documentos de habilitagdo, sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia dos documentos e sua
validade juridica, mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficcia para fins de habilitagdo.

7.8.1 Na hipoétese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizagdo de diligéncias, com vistas ao saneamento de que trata o
subitem anterior, a sessdo publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de
antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata.

7.9 Na hipotese de o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar ndo atender as exigéncias para a habilitagdo, o 6rgdo ou entidade
examinara a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificacdo, até a apuracdo de uma proposta que atenda as
especificagdes do objeto e as condigdes de habilitagao.

7.10 Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo, o licitante sera habilitado.

7.11 Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitagdo do licitante cuja proposta atenda ao edital de licitagao,
apos declarada sua habilitacdo.

7.12 Nao serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles legalmente permitidos.

7.12.1 Se o fornecedor for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o licitante for a filial, todos os documentos
deverdo estar em nome da filial, exceto para atestados de capacidade técnica, e no caso daqueles documentos que, pela propria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

7.12.2 Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferengas de niimeros de documentos pertinentes ao CND e ao
CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagdo do recolhimento dessas contribuigdes.

7.13 A comprovacdo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de pequeno porte serd exigida nos termos do
disposto no art. 4° do Decreto n°® 42.063/2009.

7.14 No caso de contratagdes para entrega imediata, considerada aquela com prazo de entrega de até 30 (trinta) dias da ordem de fornecimento,
cujo valor estimado da contratagdo ndo supere o limite do disposto na alinea ¢ do inciso IV do art. 75 da Lei n° 14.133/2021, nas contratagdes
com valores inferiores a 1/4 (um quarto) do limite para dispensa de licitagdo para compras em geral e nas contratagdes de produto para
pesquisa e desenvolvimento de que trata a alinea ¢ do inciso IV do art. 75 da Lei n® 14.133/2021, somente sera exigida:

a) das pessoas juridicas, a comprovagdo relativa a habilitagdo juridica, regularidade fiscal estadual, a Seguridade Social e ao FGTS ¢ a
regularidade perante a Justica do Trabalho; e

b) das pessoas fisicas, a comprovacao da regularidade fiscal com a Fazenda Estadual.

7.15 Quando permitida a participacdo de empresas estrangeiras que ndo funcionem no Pais, as exigéncias de habilitacdo serdo atendidas
mediante documentos equivalentes, inicialmente apresentados em tradugao livre.

7.15.1 O licitante devera ter procurador residente e domiciliado no Brasil, com poderes para receber citagdo, intimagdo e responder
administrativa e judicialmente por seus atos, juntando o instrumento de mandato com os documentos de habilitagdo.




7.15.2 Na hipétese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que nao funcione no Pais, para fins de assinatura do contrato, os
documentos exigidos para a habilitacdo serdo traduzidos por tradutor juramentado no Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto n°
8.660/2016, ou de outro que venha a substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

7.16 ¢ 7.16 . 1 Itens suprimidos da Minuta Padriao da PGE por se tratar de participacio de consorcio, vedada conforme justificativa
no item XIV do Termo de Referéncia.

7.17 As certiddes valerdo nos prazos que lhes sdo proprios. Inexistindo esse prazo, reputar-se-do validas por 90 (noventa) dias, contados de sua
expedigdo.

7.17.1 Caso seja feita a opcdo pela opcdo da certiddo referida no item 7.6.2, esta seguird, como prazo de validade, a sistematica propria
estabelecida em ambito federal constante do SICAF.

8. DA IMPUGNACAO AO EDITAL, DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO E DOS RECURSOS

8.1 Qualquer pessoa ¢ parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na aplica¢do da Lei n° 14.133/2021, devendo protocolar o
pedido até 3 (trés) dias titeis (até as 23h59 do dia 24/04/2026) antes da data da abertura do certame.

8.1.1 A impugnacdo e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados por forma eletronica, através do e-mail funcional
licita.sedec@gmail.com, mediante confirmagdo de recebimento.

8.1.2 A resposta a impugnacdo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio eletronico oficial no prazo de até 3 (trés) dias uteis,
limitado ao Gltimo dia util anterior & data da abertura do certame.

8.1.3 As impugnagdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.

8.1.4 A concessao de efeito suspensivo a impugnagdo é medida excepcional e devera ser motivada pela autoridade competente conforme art.
17, paragrafo tinico, do Decreto n® 48.778/2023, nos autos do processo de licitagdo.

8.1.5 Modificado substancialmente o edital como resultado da resposta & impugnacdo ou ao pedido de esclarecimento, sera definida e
publicada nova data para a realizacdo do certame.

8.2 Qualquer licitante podera, durante o prazo de 15 minutos apds o término do julgamento das propostas e do ato de habilitagdo ou
inabilitagdo, em campo proprio do sistema, manifestar sua intencdo de recorrer, sob pena de preclusdo, ficando a autoridade superior
autorizada a adjudicar o objeto ao licitante declarado vencedor.

8.2.1 As razdes do recurso deverdo ser apresentadas em momento Unico, no prazo de trés dias uteis, em campo proprio do sistema eletrénico de
contratagdes ou, em sua indisponibilidade, para o e-mail funcional licita.sedec@gmail.com, mediante confirmagdo de recebimento, contados:

a) a partir da data de intimagdo ou de lavratura da ata de habilitagdo ou inabilitagdo;
b) a partir da ata de julgamento, nas licitagdes com inversdo de fases.

8.2.2 Os demais licitantes ficardo intimados para, se desejarem, apresentar suas contrarrazdes, no prazo de trés dias uteis, contado da data de
intimagao pessoal ou de divulgagdo da interposi¢do do recurso.

8.2.3 Os recursos interpostos fora do prazo nao serdo conhecidos.

8.2.4 Caberd ao Pregoeiro, no prazo de 3 (trés) dias uteis, receber, examinar e decidir os recursos e encaminha-los a autoridade superior
quando mantiver sua decisdo, a qual devera proferir sua decisdo no prazo de 10 (dez) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

8.2.5 Sera assegurado ao licitante vista dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

8.2.6 O recurso ¢ o pedido de reconsideragdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que sobrevenha decisdo final da
autoridade competente.

8.2.7 O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

9. DO ENCERRAMENTO DA LICITACAO

9.1 Encerradas as fases de julgamento e habilitagdo, e exauridos os recursos administrativos, o processo licitatério sera encaminhado a
autoridade superior, que podera proceder na forma dos incisos I a III do art. 71 da Lei n°® 14.133/2021, ou adjudicar o objeto ¢ homologar a
licitagdo, quando verificada a regularidade do procedimento.

10. DA CONVOCACAO E DA FORMALIZACAO DOS CONTRATOS

10.1 10.1 Uma vez homologado o resultado da licitagdo, a Administragdo convocara o licitante vencedor para assinar o termo de contrato ou
para aceitar ou retirar o instrumento equivalente, bem como para demonstrar o atendimento as exigéncias deste Edital e do Termo de
Referéncia que devam ser apresentadas no momento de assinatura do contrato, no prazo de 5 (cinco) dias teis, sob pena de decair o direito a
contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133/2021 e no Edital.

10.2 O prazo de convocagdo podera ser prorrogado, 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante solicitacdo da parte interessada durante seu
transcurso, devidamente justificada, e desde que o motivo apresentado seja aceito pela Administragdo.

10.3 Na hipotese de o vencedor da licitagdo ndo assinar o contrato, ou ndo aceitar ou ndo retirar o instrumento equivalente no prazo e nas
condicdes estabelecidas, outro licitante podera ser convocado, respeitada a ordem de classificagdo, para assumir o compromisso nas condi¢des
propostas pelo licitante vencedor, sem prejuizo da aplicagdo das sangdes previstas em Lei.

10.4 Caso nenhum dos licitantes aceite a contratagdo nos termos do item anterior, a Administragdo, observados o valor estimado e sua eventual
atualizagdo, podera convocar os licitantes remanescentes para negociagdo, na ordem de classificagdo, com vistas a obtengdo de melhor preco,
mesmo que acima do prego ou inferior ao desconto do adjudicatario; ou adjudicar e celebrar o contrato nas condi¢des ofertadas pelos licitantes
remanescentes, atendida a ordem classificatdria, quando frustrada a negociacdo de melhor condigao.

10.5 A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou em aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administraggo caracterizara o descumprimento total da obrigacdo assumida e o sujeitara as penalidades estabelecidas na lei e neste Edital e a
imediata perda da garantia de proposta apresentada, quando existente, em favor do 6rgéo ou entidade licitante.

10.5.1 A regra do item anterior ndo se aplicara aos licitantes remanescentes convocados na forma do item 10.4.




10.6 No momento da assinatura do Contrato, o adjudicatario apresentara certiddo de cumprimento de cota de aprendiz, expedida pelo
Ministério do Trabalho e Emprego, para fins de atendimento aos arts. 429 e seguintes da Consolidacdo das Leis do Trabalho.

10.7 Caso o valor da contratagdo se enquadre no limite previsto na legislagdo vigente, o licitante vencedor devera demonstrar que mantém
Programa de Integridade, consistindo tal programa no conjunto de mecanismos e procedimentos internos de integridade, auditoria e incentivo a
denuncia de irregularidades e na aplicagdo efetiva de codigos de ética e de conduta, politicas e diretrizes com o objetivo de detectar e sanar
desvios, fraudes, irregularidades e atos ilicitos praticados contra a Administragao Publica.

10.7.1 Caso o licitante vencedor ainda nio tenha programa de integridade instituido, devera implantar o Programa de Integridade no prazo de
até 180 (cento e oitenta) dias corridos, a partir da assinatura do Contrato, na forma da legislagdo vigente.

11. DA SUBCONTRATACAO

11.1 Niao sera admitida a subcontratacio do objeto contratual, conforme justificativano item XIV no subitem 14.1 do Termo de
Referéncia.

12. DA GARANTIA

12.1 Nao havera exigéncia de garantia contratual da execucio, conforme justificativa no item XIX do Termo de Referéncia.

13. PAGAMENTO

13.1 Os pagamentos serio efetuados, obrigatoriamente, através de crédito em conta corrente do Banco BRADESCO, cujo nimero e
agéncia deverao ser informados pelo adjudicatario até a assinatura do contrato ou instrumento equivalente.

13.1.1 O pagamento sera realizado de forma tinica e integral, no prazo de até 30 (trinta) dias, apés a apresentagdo da fatura/mota
fiscal, devidamente atestada pela administragdo e consequente entrega e conferéncia dos itens/servigos prestados, conforme item VIII
do Termo de Referéncia.

13.2 No caso de o contratado estar estabelecido em localidade que ndo possua agéncia da instituicdo financeira contratada pelo Estado do Rio
de Janeiro ou, caso verificada pelo contratante a impossibilidade de o contratado, em razdo de negativa expressa da instituicdo financeira
contratada pelo Estado do Rio de Janeiro, abrir ou manter conta corrente naquela institui¢cdo financeira, o pagamento podera ser feito mediante
crédito em conta corrente de outra instituigdo financeira. Nesse caso, eventuais 6nus financeiros e/ou contratuais adicionais serdo suportados
exclusivamente pelo contratado.

13.3 A emissdo da Nota Fiscal ou Fatura sera precedida do recebimento definitivo do objeto ou de cada parcela, mediante atestagdo, que ndo
podera ser realizada pelo ordenador de despesas, conforme disposto neste instrumento e/ou no Termo de Referéncia, bem ainda no art. 140, II,
alinea b, da Lei n°® 14.133/2021 e arts. 20 ¢ 22, XXIII, do Decreto n® 48.817/2023.

13.3.1 Quando houver glosa parcial do objeto, o contratante deverad comunicar ao contratado para que emita Nota Fiscal ou Fatura com o valor
exato dimensionado.

13.4 O contratado devera encaminhar a Nota Fiscal ou Fatura para pagamento a Diretoria Geral de Administracio e Financas, situada na
Praca da Republica, n° 45 - Centro, na cidade do Rio de Janeiro, no Estado do Rio de Janeiro ou para o endereco eletronico:
dafcpeo@gmail.com.

13.5 Recebida a Nota Fiscal ou Fatura, o 6rgdo competente devera verificar:
a) a manutencao das condi¢des de habilitagdo exigidas pelo instrumento convocatdrio;

b) por consulta aos cadastros mencionados no item 7.1, se o contratado foi penalizado com as san¢des de declaragdo de inidoneidade ou
impedimento de licitar e contratar com o poder publico, observadas as abrangéncias de aplicacdo; e

¢) por consulta ao SICAF, eventuais ocorréncias impeditivas indiretas, hipotese na qual o gestor devera verificar se houve fraude por parte das
empresas apontadas no Relatorio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

13.5.1 Constatando-se a situacdo de irregularidade do contratado, serd providenciada sua notificagdo, por escrito, para que, no prazo de 15
(quinze) dias uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa e especifique provas que pretende produzir. O prazo
podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do contratante.

13.5.2 Nao havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante deverd comunicar aos 6rgdos responsaveis pela
fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do contratado, bem como quanto a existéncia de pagamento a

ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

13.5.3 Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo do Contrato nos autos do processo
administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

13.5.4 Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo do Contrato, caso o
contratado ndo regularize sua situagao.

13.6 O pagamento sera efetuado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados da data do atesto (da Nota Fiscal) emitido pela
Comissao de Recebimento e Fiscalizagdo, conforme item VIII do Termo de Referéncia.

13.6.1 Havendo erro na apresentagdo da Nota Fiscal ou Fatura, ou circunstancia que impe¢a a liquidagdo da despesa, o pagamento ficara
sobrestado até que o contratado providencie as medidas saneadoras. Nessa hipotese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apds a comprovacgao
da regularizagao da situagdo, ndo acarretando qualquer onus para o contratante.

13.7 Quando do pagamento, sera efetuada a reteng@o tributdria prevista na legislagdo aplicavel.
13.7.1 Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdo retidos na fonte os percentuais estabelecidos na
legislagdo vigente.

13.7.2 O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n° 123/2006, ndo sofrera a retencéo
tributaria quanto aos impostos e contribui¢des abrangidos por aquele Regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentacdo de
comprovagdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar n°®
123/2006.




13.8 Os pagamentos eventualmente realizados com atraso, desde que ndo decorram de ato ou fato atribuivel ao contratado, sofrerdo a
incidéncia de atualizagio monetaria e juros de mora pelo IPCA (indice Nacional de Precos ao Consumidor Amplo), conforme indicado no
item VIII do Termo de Referéncia, calculado pro rata die, e aqueles pagos em prazo inferior ao estabelecido no instrumento convocatdrio
serdo feitos mediante desconto de 0,5% (um meio por cento) ao més, calculado pro rata die.

13.9 O contratado devera emitir a Nota Fiscal Eletronica — NF-e, consoante o Protocolo ICMS n° 42/2009, com a redagdo conferida pelo
Protocolo ICMS n°® 85/2010, e caso seu estabelecimento esteja localizado no Estado do Rio de Janeiro, devera observar a forma prescrita nas
alineas a, b, ¢, d e e, do §1°, do art. 2° da Resolugdo SEFAZ n° 971/2016.

13.10 Caso o Edital admita a subcontratagdo, os pagamentos aos subcontratados serdo realizados diretamente pelo contratado, ficando vedada a
emissdo de empenho do contratante diretamente aos subcontratados.

13.10.1 A subcontratagdo porventura realizada sera integralmente custeada pelo contratado.

14. PRAZO CONTRATUAL

14.1 O prazo de vigéncia do Contrato ¢ de 12 (doze) meses, contado da data da divulgacdo no Portal Nacional de Contratagdes Publicas,
conforme item XVI do Termo de Referéncia.

14.1.1 Os prazos referentes a garantia do produto e/ou assisténcia técnica nio se confundem com o prazo de vigéncia contratual,
devendo ser respeitados os prazos legais previstos, bem como aqueles listados no item XVII o Termo de Referéncia.

14.2 O prazo de vigéncia sera automaticamente prorrogado, sem prejuizo da formalizagdo adequada, quando o objeto ndo for concluido no
periodo firmado acima, ressalvadas as providéncias cabiveis no caso de culpa do contratado, previstas neste instrumento e no Contrato.

15. REAJUSTE
15.1 Os pregos contratados serdo reajustados apos o interregno de 1 (um) ano, mediante solicitagdo do contratado.
15.2 O interregno minimo de 1 (um) ano para o primeiro reajuste sera contado da data do orgamento estimado.

15.3 Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir do fato gerador que deu ensejo ao ultimo
reajuste.

15.4 Os pregos iniciais serdo reajustados, mediante a aplicacio, pelo contratante, do indice IPCA (indice de Precos ao Consumidor Amplo),
exclusivamente para as obriga¢des que se iniciem ap6s a anualidade, conforme item XVI do Termo de Referéncia.

15.5 No caso de atraso ou ndo divulgagdo do(s) indice(s) de reajustamento, o contratante pagara ao contratado a importancia calculada pela
ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tao-logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

15.5.1 Fica o contratado obrigado a apresentar memoria de calculo referente ao reajustamento de precos do valor remanescente, sempre que
este ocorrer, sendo adotado na aferi¢do final o indice definitivo.

15.6 Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma ndo possa(m) mais ser utilizado(s),
sera(do) adotado(s), em substitui¢do, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislagdo entdo em vigor.

15.7 Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do prego do valor
remanescente, por meio de termo aditivo.

15.8 O pedido de reajuste devera ser formulado durante a vigéncia do Contrato ¢ antes de eventual prorrogagdo contratual, sob pena de
preclusao.

15.8.1 Os efeitos financeiros do pedido de reajuste serdo contados:

a) da data-base prevista no contrato, desde que requerido o reajuste no prazo de 60 (sessenta) dias da data de publicagdo do indice ajustado
contratualmente;

b) a partir da data do requerimento do contratado, caso o pedido seja formulado apds o prazo fixado na alinea a, acima, o que ndo acarretard a
alteracdo do marco para computo da anualidade do reajustamento, j4 adotado no Edital e no Contrato.

15.9 Caso, na data de eventual prorrogagdo contratual, ainda ndo tenha sido divulgado o indice de reajuste, devera, a requerimento do
contratado, ser inserida clausula no termo aditivo de prorrogagdo para resguardar o direito futuro do contratado, a ser exercido tdo logo se
disponha dos valores reajustados, sob pena de precluséo.

15.10 A extingdo do Contrato ndo configurara obice para o deferimento do reajuste solicitado tempestivamente, hipotese em que sera
concedido por meio de termo indenizatorio.

15.11 O reajuste sera realizado por apostilamento, se esta for a inica alterag@o contratual a ser realizada.

15.12 O reajuste de precos ndo interfere no direito das partes de solicitar, a qualquer momento, a manutengdo do equilibrio econdmico dos
contratos com base no disposto no art. 124, inciso II, alinea d, da Lei n° 14.133/2021.

16. EXECUCAO, GESTAO E FISCALIZACAO CONTRATUAIS

16.1 O modelo de gestdo e a fiscalizagdo, assim como os prazos e condigdes de conclusdo, entrega (com especial aten¢io ao itens V, VI e
XVI do Termo de Referéncia), observacdo e recebimento se submetem ao disposto no Termo de Referéncia anexo a este Edital, na forma do
Decreto n® 48.817/2023.

16.1.1 Item suprimido da Minuta Padrio da PGE por se tratar de regime de contratacio/execucio, apliciavel a obras e servicos. Sendo
este um processo de aquisiciio de bens, a forma de fornecimento esta indicada nos itens V e VI do Termo de Referéncia.

17. DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

17.1 Constitui infracdo administrativa, a pratica, pelo licitante ou contratado, das seguintes condutas previstas no art. 155 da Lei n°
14.133/2021:

17.1.1 dar causa a inexecugao parcial do contrato;




17.1.2 dar causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano a Administracdo, ao funcionamento dos servigos publicos ou ao
interesse coletivo;

17.1.3 dar causa a inexecugao total do contrato;

17.1.4 deixar de entregar a documentacdo exigida para o certame ou nao entregar qualquer documento que tenha sido solicitado pelo Pregoeiro
durante o certame;

17.1.5 ndo manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, em especial quando:
17.1.5.1 ndo enviar a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou ap6s a negociagio;

17.1.5.2 recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel,

17.1.5.3 pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva;

17.1.5.4 deixar de apresentar amostra; ou

17.1.5.5 apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificagdes do instrumento convocatorio;

17.1.6 ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentagdo exigida para a contratagdo, quando convocado dentro do prazo de validade de
sua proposta,

17.1.6.1 recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou a aceitar ou retirar o instrumento equivalente no
prazo estabelecido pela Administragao;

17.1.7 ensejar o retardamento da execuc@o ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivo justificado;

17.1.8 apresentar declaracdo ou documentacdo falsa exigida para o certame ou prestar declarago falsa durante o certame ou a execugdo do
contrato,

17.1.9 fraudar o certame ou praticar ato fraudulento na execugao do contrato;

17.1.10 comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:

17.1.10.1 agir em conluio ou em desconformidade com a lei;

17.1.10.2 induzir deliberadamente a erro no julgamento;

17.1.10.3 apresentar amostra falsificada ou deteriorada;

17.1.10.4 apresentar declaragdo falsa quanto as condi¢des de participagdo ou quanto ao enquadramento como ME/EPP;
17.1.11 praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos do certame;

17.1.12 praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

17.2 O licitante ou contratado que cometer qualquer das condutas discriminadas nos subitens anteriores ficara sujeito, sem prejuizo da
responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangdes:

17.2.1 Adverténcia, prevista no art. 156, I, § 2°, da Lei n° 14.133/2021, pela infracdo descrita no item 17.1.1, de menor potencial ofensivo,
quando ndo se justificar a imposi¢do de penalidade mais grave.

17.2.2 Multa administrativa, prevista no art. 156, II, § 3°, da Lei n® 14.133/2021, pela infragdo dos subitens 17.1.1 a 17.1.12, que ndo podera
ser inferior a 0,5% (cinco décimos por cento) nem superior a 30% (trinta por cento) do valor do Contrato, devendo ser observados os seguintes
parametros:

a) multa de 0,5% a 1,5%, nos casos da infragdo prevista no subitem 17.1.1, incidente sobre o valor anual do Contrato;
b) multa de 0,5% a 15%, nos casos das infra¢des previstas nos subitens 17.1.2 a 17.1.7, incidente sobre o valor anual do Contrato;
¢) multa de 5% a 30%, nos casos das infra¢des previstas nos subitens 17.1.8 a 17.1.12, incidente sobre o valor anual do Contrato;

17.2.2.1 Na hipétese de a infragdo ser cometida antes da celebragdo do Contrato, a base de calculo da multa do item 17.2.2 sera o valor anual
estimado da contratagdo.

17.2.2.2 Em caso de reincidéncia, o valor total das multas administrativas aplicadas ndo podera exceder o limite de 30% (trinta por cento)
sobre o valor total do Contrato.

17.2.2.3 Se a multa aplicada e as indenizagGes cabiveis forem superiores ao valor de pagamento eventualmente devido pela Administragao ao
contratado, além da perda desse valor, a diferenca sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente, na forma do art. 156, §
8° da Lei n° 14.133/2021, e conforme o procedimento previsto no item 17.13.

17.2.2.4 A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes, na forma do art. 156, § 7°, da Lei n°® 14.133/2021.

17.2.3 Impedimento de licitar e contratar, prevista no art. 156, 111, § 4°, da Lei n°® 14.133/2021, nos casos relacionados nos subitens 17.1.2 a
17.1.7, quando ndo se justificar a imposi¢do de penalidade mais grave, e impedira o responsavel de licitar ou contratar no ambito da
Administrag@o Publica direta e indireta do Estado, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos;

17.2.4 Declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar, prevista no art. 156, IV, § 5°, da Lei n°® 14.133/2021, nos casos relacionados nos
subitens 17.1.8 a 17.1.12, bem como nos demais casos que justifiquem a imposi¢do da penalidade mais grave, que impedira o responsavel de
licitar ou contratar no &mbito da Administragdo Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de 3 (trés) anos e
maximo de 6 (seis) anos.

17.3 Sem prejuizo da multa administrativa prevista no art. 156, II, § 3° da Lei n® 14.133/2021, o atraso injustificado no cumprimento das
obrigagdes contratuais sujeitara o contratado, independente de notificagdo, na forma do art. 408 do Cddigo Civil, a multa de mora no
percentual de 1% (um por cento) por dia util que exceder o prazo estipulado, a incidir sobre o valor da nota de empenho ou do saldo nao
atendido, nos termos do art. 227 da Lei estadual n° 287, de 04 de dezembro de 1979, respeitado o limite de 30% (trinta por cento) do valor do
Contrato.

17.3.1 Em caso de atraso injustificado para apresentagdo, suplementagdo ou reposi¢do da garantia, a multa de mora sera de 0,07% (sete
centésimos por cento) sobre o valor total do Contrato por dia 1til que exceder o prazo estipulado até o maximo de 2% (dois por cento).

17.3.2 O atraso superior a 25 (vinte e cinco) dias no cumprimento da obrigagdo prevista no item 17.3.1 autoriza a Administragdo a promover a
rescisdo contratual por descumprimento ou cumprimento irregular de suas clausulas.




17.3.3 A aplica¢do de multa de mora ndo impedira que a Administragdo a converta em compensatoria e promova a extingdo unilateral do
Contrato com a aplicagdo cumulada de outras san¢des previstas no Contrato.

17.4 No caso de inexecugdo total ou parcial do objeto, que acarrete a rescisdo do Contrato, sera automaticamente devida multa compensatoria
no valor de até 5% do valor do Contrato, conforme descrito no item 12.2 do Termo de Referéncia - Anexo I.

17.4.1 A multa compensatdria, isoladamente aplicada ou quando somada ao valor da multa moratéria convertida, ndo podera exceder o limite
previsto no art. 412 do Cédigo Civil, ou seja, o valor da obrigacdo principal.

17.5 Na aplicacdo das sangdes serdo considerados os seguintes requisitos, previstos no art. 156, § 1°, incisos [ a V, da Lei n°® 14.133/2021:
17.5.1 a natureza ¢ a gravidade da infragdo cometida;

17.5.2 as peculiaridades do caso concreto;

17.5.3 as circunstincias agravantes ou atenuantes, observadas aquelas previstas nos arts. 71 e 72 da Lei n® 5.427, de 1° de abril de 2009;
17.5.4 os danos que dela provierem para a Administragdo Publica;

17.5.5 a implantagdo ou o aperfeigoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos 6rgaos de controle.

17.6 A imposigdo das penalidades ¢ de competéncia exclusiva do érgdo ou entidade contratante, sendo competentes para sua aplicagao:
a) as sangdes previstas nos itens 17.2.1, 17.2.2 e 17.2.3 serdo impostas pelo Ordenador de Despesa;

b) a aplicagdo da san¢do prevista no item 17.2.4, na forma do art. 156, § 6°, I, da Lei n® 14.133/2021, é de competéncia exclusiva:

b.1) em se tratando de contratagao realizada pela Administragdo Publica direta, do Secretario de Estado; ou

b.2) em se tratando de contratagdo realizada pela Administracdo Publica Indireta (fundacdo e autarquia), da autoridade maxima da entidade.

17.7 A aplicacdo de quaisquer das penalidades administrativas realizar-se-4 em processo administrativo que assegurara o contraditério e a
ampla defesa ao licitante ou contratado, devendo ser observado o procedimento previsto na Lei n® 14.133/2021, e, subsidiariamente, na Lei n°
5.427/2009.

17.7.1 A aplicagdo de san¢ao sera antecedida de intimagao do licitante ou contratado, que indicara a infragdo cometida, os fatos, os dispositivos
do Edital ¢/ou do Contrato infringidos ¢ os fundamentos legais pertinentes, a penalidade que se pretende imputar e o respectivo prazo e/ou
valor, se for o caso, assim como o prazo ¢ o local para a apresentagdo da defesa, com a possibilidade de produgdo de provas.

17.7.2 A defesa prévia do licitante ou contratado sera exercida no prazo de:
a) 15 (quinze) dias uteis, no caso da aplicagdo das sangdes previstas nos itens 17.2.1 e 17.2.2, contado da data da intimacao;

b) 15 (quinze) dias tteis, no caso de aplicagdo das sangdes previstas nos itens 17.2.3 e 17.2.4, contado da data da intimag&o, observado o
procedimento estabelecido no art. 158 da Lei n® 14.133/2021.

17.7.3 Sera emitida decis@o conclusiva sobre a aplicagdo ou ndo da sangdo, pela autoridade competente, devendo ser apresentada a devida
motivagdo, com a demonstragdo dos fatos e dos respectivos fundamentos juridicos.

17.8 A aplicagdo das sangdes previstas no Edital e no Contrato ndo exclui, em hipotese alguma:

a) a obrigacdo de reparacgdo integral do dano causado a Administragdo Publica, na forma do art. 156, § 9°, da Lei n° 14.133/2021 e do art. 416,
paragrafo unico, do Cédigo Civil; e

b) a possibilidade de rescisdo administrativa do Contrato, na forma dos arts. 138 e 139 da Lei n°® 14.133/2021, garantido o contraditorio e a
ampla defesa.

17.8.1 Aplica-se o disposto na alinea a do item 17.8 a multa compensatoria, nos termos do paragrafo tinico do art. 416 do Cédigo Civil.

17.9 As sangdes de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar sdo passiveis de reabilitagdo,
observados os requisitos estabelecidos no art. 163 da Lei n® 14.133/2021.

17.10 Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, houver indicios de pratica de infracdo administrativa tipificada pela Lei n°
12.846/2013, como ato lesivo a administragdo publica nacional, copias do processo administrativo necessarias a apuragao da responsabilidade
da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracao
de investigag@o preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagcdo — PAR.

17.10.1 A apuracdo e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas como ato lesivo a Administragdo Publica nacional,
nos termos da Lei n® 12.846/2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

17.10.2 O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos especificos para apuragdo da ocorréncia
de danos e prejuizos @ Administragdo Publica Estadual resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacdo de
agente publico.

17.10.2.1 Caso seja possivel, a apuragdo devera ser promovida em conjunto no PAR, na forma do art. 33, § 1°, do Decreto n° 46.366, de 19 de
julho de 2018.

17.11 Na hipdtese de abertura de processo administrativo destinado a apuragdo de fatos e, se for o caso, aplicagdo de sangdes ao licitante ou
contratado, em decorréncia de conduta vedada no Edital e/ou no Contrato, as comunicagdes serdo efetuadas por meio do enderego de correio
eletronico ("e-mail") cadastrado pela empresa junto ao sistema eletronico de contratagdes do Estado.

17.11.1 O licitante ou contratado devera manter atualizado o enderego de correio eletronico ("e-mail") cadastrado junto ao sistema eletronico
de contratagdes e confirmar o recebimento das mensagens encaminhadas pelo 6rgdo ou entidade contratante, ndo podendo alegar o
desconhecimento do recebimento das comunicagdes por este meio como justificativa para se eximir das responsabilidades assumidas ou
eventuais sangdes aplicadas.

17.12 O contratante devera remeter para o Orgio Central de Logistica (SUBLOG) o extrato de publicagio no Diario Oficial do Estado do ato
de aplicagdo das sangdes de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar, de modo a possibilitar a
formalizagdo da extensdo dos seus efeitos para todos os 6rgéaos e entidades da Administragao Piblica do Estado do Rio de Janeiro.

17.12.1 A aplicag@o das sangdes de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar devera ser
comunicada a Controladoria Geral do Estado, no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da sua aplicagdo, que informard, para fins de
publicidade, ao Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS e ao Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), na forma
do art. 161 da Lei n® 14.133/2021.




17.13 Caso ndo seja efetuado o pagamento da multa aplicada ou o valor seja superior ao do pagamento eventualmente devido pela
Administragdo ao contratado e da garantia prestada, devera ser emitida nota de débito no valor total ou do saldo, no prazo de 30 (trinta) dias
apos a decisdo final quanto a penalidade.

17.13.1 A nota de débito devera ser encaminhada a Procuradoria Geral do Estado para inscri¢do do débito em divida ativa e propositura de
execugdo fiscal, na forma do art. 39 da Lei n° 4.320, de 17 de margo de 1964, e do art. 1° da Lei n® 1.012, de 15 de julho de 1986.

17.13.2 O procedimento para inscricdo do débito em divida ativa devera observar o que dispdem os arts. 4° e 5° da Lei n° 5.351, de 15 de
dezembro de 2008, sendo que, em caso de duvida, a Procuradoria da Divida Ativa devera ser consultada.

18. DAS DISPOSICOES GERAIS
18.1 Sera divulgada ata da sessdo publica no sistema eletrénico.

18.2 Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagdo do certame na data marcada, a sessdo sera
automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que ndo haja
comunicag@o em contrario, pelo Pregoeiro.

18.3 Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica observardo o horario de Brasilia - DF.
18.4 A homologagdo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratagio.

18.5 As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagdo da disputa entre os interessados, desde que néo
comprometam o interesse da Administragdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranga da contratagao.

18.6 Os licitantes assumem todos os custos de preparagdo e apresentagdo de suas propostas e a Administracdo ndo sera, em nenhum caso,
responsavel por esses custos, independentemente da condugao ou do resultado do processo licitatdrio.

18.7 Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-4 o do vencimento. S6 se
iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Administragao.

18.8 O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importarda o afastamento do licitante, desde que seja possivel o
aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse publico.

18.9 Em caso de divergéncia entre disposi¢des deste Edital e de seus anexos ou demais pegas que compdem o processo, prevalecerdo as deste
Edital.

18.10 O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP) e endereco eletronico
WWW.COmpras.tj.gov.br.

18.11 Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

18.11.1 ANEXO I - Termo de Referéncia

18.11.2 ANEXO II - Estudo Técnico Preliminar

18.11.3 ANEXO III - Modelo de apresentaciio da proposta

18.11.4 ANEXO 1V - Documentacio exigida para Habilitacio
18.11.5 ANEXO V - Or¢camento estimado

18.11.6 ANEXO VI - Cumprimento de exigéncias legais

18.11.7 ANEXO VII - Informacées necessarias a Contratacao
18.11.8 ANEXO VIII - Ficha de Declaragio para Crédito em Conta
18.11.9 ANEXO IX - Minuta Contratual

Rio de Janeiro, ....... e o de 2025.

Gileno Alves de Lima - Cel BM QOC/97
Diretor-Geral de Administragdo e Finangas da SEDEC
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ANEXO I - TERMO DE REFERENCIA

e Conforme documento SEI n°: 128110697

ANEXO II - ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

e Conforme documento SEI n°: 112379710

ANEXO III - MODELO DE APRESENTACAO DE PROPOSTA

GOVERNO DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO
SECRETARIA DE ESTADO DE DEFESA CIVIL
DIRETORIA GERAL DE ADMINISTRACAO E FINANCAS

ANEXO - IIT

PROPOSTA DETALHE

A Realizar-se em /
Requisicio n°. PAM 0041/2025 de 08/09/2025 (119357164)
Processo n°. SEI-270006/028741/2025

/2026 as horas.

Licitacio por Pregao Eletronico n.° / 2026.

A firma ao lado mencionada propde fornecer ao Estado do Rio de Janeiro,
pelos pregos abaixo assinalados, obedecendo rigorosamente as condigdes

estipuladas constantes do EDITAL n°. / 2025.

CARIMBO DA FIRMA

Lote /item

ID SIGA

ESPECIFICACAO / DESCRICAO

UN
MEDIDA

QUANTIDADE

MARCA
MODELO

PRECO C/
ICMS

PRECO S/
ICMS

UNIT.

TOTAL

UNIT

TOTAL

149645

CADEIRA ,TIPO: PRESIDENTE
ESPALDAR ALTO, BASE:

FIXA, AJUSTE  ALTURA
ASSENTO: N/A, RECLINACAO:
N/A,

MATERIAL ESTRUTURA: ACO
INDUSTRIAL, BRACO: FIXO,
ENCOSTO: COMPENSADO
MULTILAMINADO,
REVESTIMENTO  ASSENTO-
ENCOSTO: COURO
ECOLOGICO, COR: PRETO,
PORTA LIVRO: SEM,
PRANCHETA: SEM, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Cédigo do Item: 7110.004.0683 (ID
— 149645)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo 1

UNIDADE

15




164160

POLTRONA,TIPO:  GIRATORIA
DIRETOR COM ESPALDAR

ALTO COM ENCOSTO DE
CABECA COM BRACOS,

MATERIAL

ESTRUTURA: ACO,
REGULAGEM: DE ALTURA A
GAS,

REVESTIMENTO  ASSENTO-
ENCOSTO: COURVIN,
CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: EIXO
HORIZONTAL ABNT

1005/10 E VERTICAL ABNT
1008/10 EM ACO CARBONO,
FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Cédigo do Ttem: 7110.012.0182 (ID
- 164160)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

182194

POLTRONA,TIPO: CADEIRA
GIRATORIA ESTOFADA,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO,
REGULAGEM: A GAS,
REVESTIMENTO ASSENTO-
ENCOSTO: COURO
ECOLOGICO, COR PRETO,
CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: ESPALDAR ALTO
COM APOIO DE CABECA,

COM BRACOS REGULAVEIS,
BASE COM 5 PATAS E
RODIZIOS DUPLOS, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.012.0200 (ID
— 182194)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

149214

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA
EXECUTIVA ESPALDAR
MEDIO, MATERIAL
ESTRUTURA: EM TUBO ACO
TRATADO

COM PINTURA EPOXI COR
PRETA, REGULAGEM: DE
ALTURA A GAS,
REVESTIMENTO ASSENTO-
ENCOSTO:

POLIAMIDA INJETADA,
MADEIRA ANATOMICA
COMPENSADA,
CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: COM

BRACOS REGULAVEIS E
ESPALDAR MEDIO, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.012.0161 (ID
- 149214)

OBS: Em complementacio,
observar  descricado detalhada
(especificacées técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

20




Lote
01

183226

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA
ACOLCHOADA, MATERIAL
ESTRUTURA: TUBO DE ACO,
REGULAGEM: COM
REGULAGEM, REVESTIMENTO
ASSENTO-ENCOSTO:

GOMADO EM COURO,
CARACTERISTICAS
ADICIONALIS:

SEM BRACOS, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.012.0204 (ID
— 183226)

OBS: Em complementacio,
observar  descricao detalhada
(especificacées técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

126634

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA,
MATERIAL ESTRUTURA:

ACO, REGULAGEM: DE
ALTURA A GAS,
REVESTIMENTO
ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA
EM POLIURETANO,
CARACTERISTICAS
ADICIONALIS:
BAIXO COM
BRACO REGULAVEL NA
ALTURA

Cédigo do Item: 7110.012.0128 (ID
—126634)

OBS: Em complementacio,
observar  descricdo detalhada
(especificacées técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

ESPALDAR

UNIDADE

99

129764

POLTRONA,TIPO: DIRETOR,
MATERIAL ESTRUTURA:

EM ACO FIXA, REGULAGEM:
SEM REGULAGEM,
REVESTIMENTO ASSENTO-
ENCOSTO: ESPUMA INJETADA
DE ALTA DENSIDADE
REVESTIMENTO COURO
ECOLOGICO,
CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: ESPALDAR
MEDIO, BRACOS FIXOS,
ESTRUTURA FIXA 4 PES
TUBULAR

DE ACO CURVADO

Codigo do Item: 7110.012.0135 (ID
—129764)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE




149205

POLTRONA,TIPO: FIXA
ESPALDAR MEDIO SEM
BRACOS, MATERIAL
ESTRUTURA: TUBO DE ACO
REDONDO, REGULAGEM: SEM
REGULAGEM,

REVESTIMENTO ASSENTO-
ENCOSTO: ESPUMA EM
POLIURETANO FLEXIVEL,
CARACTERISTICAS
ADICIONALIS:

PINTURA POLIESTER EPOXI
COR PRETA, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.012.0158 (ID
—149205)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

63

183255

OLTRONA,TIPO: FIXA,
MATERIAL ESTRUTURA:
CHAPA

DE ACO ABNT 1008/1012,
REGULAGEM: SEM
REGULAGEM, REVESTIMENTO
ASSENTO-ENCOSTO:
REVESTIMENTO GOMADO EM
COURO, COR PRETA,
CARACTERISTICAS
ADICIONALIS:

BAIXO COM

APOIOS DE BRACOS, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.012.0205 (ID
— 183255)

ESPALDAR

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

156

10

126632

POLTRONA,TIPO: FIXA,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO,
REGULAGEM: SEM
REGULAGEM, REVESTIMENTO
ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA
DE POLIURETANO,
CARACTERISTICAS
ADICIONALIS:
BAIXO SEM
BRACOS

Codigo do Item: 7110.012.0127 (ID
—126632)

ESPALDAR

UNIDADE

81




11

78061

BANQUETA,MATERIAL: ACO
INOX, COR: N/A,

DIMENSAO (P X L X H): N/D,
ENCOSTO: COM ENCOSTO,
ESTOFADO: ASSENTO -
ENCOSTO, MATERIAL
ESTOFADO:
POLIPROPILENO,
FIXO SEM BRACO
Codigo do Item: 7105.003.0007 (ID
—78061)

OBS: Em complementacio,
observar  descricado detalhada
(especificacées técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

MODELO:

UNIDADE

Lote
02

12

164157

LONGARINA SALA ESPERA -
RECEPCAO,MATERIAL
ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA
INJETADA DE ALTA
DENSIDADE ERGONOMICA,
NUMERO LUGARES: 3,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO
CARBONO ABNT 1008/1020,
MODELO: LONGARINA TIPO
GERENTE ESPALDAR MEDIO
BRACOS FIXOS,
REVESTIMENTO CONTRA
ENCOSTO:

POLIPROPILENO,
ACABAMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA

EPOXI PO, MATERIAL
ESTOFAMENTO: ESPUMA
INJETADA DE ALTA
DENSIDADE, DENSIDADE
ESPUMA: PADRAO,

ESPESSURA ESPUMA: 50 A 70
MM, REVESTIMENTO
ESTOFAMENTO: COURVIN,
ESPESSURA REVESTIMENTO: 1
MM, ACABAMENTO
ESTOFAMENTO: ESTRUTURA
CONFORTAVEL E
ERGONOMICA, COR: PRETO,
FORMA

FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.008.0122 (ID
— 164157)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

21




13

182710

LONGARINA SALA ESPERA -
RECEPCAO,MATERIAL
ASSENTO-ENCOSTO: ACO
INOX, NUMERO LUGARES: 4,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO
CARBONO, MODELO: COM
APOIO DE BRACO EM ACO,
REVESTIMENTO CONTRA
ENCOSTO: ACO INOX,
ACABAMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI A PO,
MATERIAL ESTOFAMENTO:
N/A, DENSIDADE ESPUMA: N/A,
ESPESSURA ESPUMA:

N/A, REVESTIMENTO
ESTOFAMENTO: N/A,
ESPESSURA

REVESTIMENTO: N/A,
ACABAMENTO
ESTOFAMENTO: N/A,

COR: PRATA, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.008.0131 (ID
— 182710)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

14

148269

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE
LUGARES: 1 LUGAR,
MATERIAL: COURO
ECOLOGICO, COR: PRETO,
MATERIAL

ARMACAO: ASSENTO EM
MADEIRA MACICA DE 25MM,
ESTRUTURA DO SOFA EM
TUBO REDONDO DE 1
POLEGADA CROMADO
CONTORNANDO TODA
EXTREMIDADE, MATERIAL
ESTOFAMENTO: ESPUMA DE
POLIURETANO COM
ESPESSURA DE 150MM,
ALMOFADAS

REMOVIVEIS DOTADA DE
ZIPER, BRACO: COM BRACOS
FECHADOS, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7105.011.0106 (ID
—148269)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

24




Lote
03

15

172387

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE
LUGARES: 2

LUGARES, MATERIAL: COURO
ECOLOGICO, COR: PRETO,
MATERIAL ARMACAO:
MADEIRA E COMPENSADO
COM

PINOS E CINTAS, MATERIAL
ESTOFAMENTO: ESPUMA DE
POLIURETANO COM
DENSIDADE 25 COM
REVESTIMENTO

EM COURO ECOLOGICO,
BRACO: COM BRACO, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7105.011.0126 (ID
—172387)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

20

34473

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE
LUGARES: 3

LUGARES, MATERIAL: COURO,
COR: PRETO, MATERIAL
ARMACAO: MADEIRA,
MATERIAL ESTOFAMENTO:
ESPUMA,

BRACO: COM BRACO

Codigo do Item: 7105.011.0002 (ID
—34473)

UNIDADE

17

168356

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE
LUGARES: 4

LUGARES, MATERIAL: COURO
ECOLOGICO/TECIDO, COR:

N/D, MATERIAL ARMACAO:
ACO INOX, MATERIAL
ESTOFAMENTO: ESPUMA D28 A
D33, BRACO: COM

BRACO, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7105.011.0121 (ID
—168356)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

Lote
04

18

120502

CADEIRA (USso
GERAL),MATERIAL
ESTRUTURA:

MADEIRA TAUARI, BRACO:
SEM BRACOS, ENCOSTO:

FIXO, REVESTIMENTO
ENCOSTO: LAMINADO
MELAMINICO

MADEIRADO BAIXA PRESSAO,
COR: NATURAL,

UTILIZACAO: REFEITORIO
Codigo do Item: 7195.018.0021 (ID
—120502)

UNIDADE

282




19

183773

ARMARIO
ESCRITORIO,MATERIAL: MDP,
REVESTIMENTO: LAMINADO
MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR:
ALUMINIO, DIMENSAO (L X H
XP):

800MM X 1100MM X 500MM,
PRATELEIRA: 3,
CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE CONFORME
NORMA ABNT NBR 13.961,
FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0724 (ID
—183773)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

17

20

183774

ARMARIO
ESCRITORIO,MATERIAL: MPD,
REVESTIMENTO: LAMINADO
MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR:
ALUMINIO, DIMENSAO (L X H
X P):

800MM X 1600MM X 500MM,
PRATELEIRA: 4,
CARACTERISTICAS
ADICIONALIS: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE CONFORME
NORMA ABNT NBR 13.961,
FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0725 (ID
—183774)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo 1

UNIDADE

13

21

183775

ARMARIO
ESCRITORIO,MATERIAL: MDP,
REVESTIMENTO: LAMINADO
MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR:
ALUMINIO, DIMENSAO (L X H
X P):

800 X 2100MM X 500MM,
PRATELEIRA: 5,
CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE CONFORME
NORMA ABNT NBR 13.961,
FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0726 (ID
— 183775)

UNIDADE

20




Lote
05

22

183776

ARMARIO
ESCRITORIO,MATERIAL: MDP,
REVESTIMENTO: LAMINADO
MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR:
ALUMINIO, DIMENSAO (L X H
XP):

800MM X 2100MM X 500MM,
PRATELEIRA: 2,
CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: 08 GAVETAS
LOCALIZADAS NA PARTE
INFERIOR DO ARMARIO,
SENDO

04 GAVETAS DO LADO
DIREITO E 04 GAVETAS DO
LADO

ESQUERDO. PORTA COM
VIDRO, FORMA
FORNECIMENTO:

UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0727 (ID
— 183776)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

13

23

183777

ARMARIO
ESCRITORIO,MATERIAL: MDF,
REVESTIMENTO: LAMINADO
MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR:
ALUMINIO, DIMENSAO (L X H
X P):

2200MM X 740 MM X 500MM,
PRATELEIRA: 3,
CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: 4 PORTAS DE
ABRIR EM

MDF, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0728 (ID
— 183777)

OBS: Em complementagio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

17

24

183778

ARMARIO
ESCRITORIO,MATERIAL: MDF,
REVESTIMENTO: LAMINADO
MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR:
ALUMINIO, DIMENSAO (L X H
X P):

1600MM X 740MM X 500MM,
PRATELEIRA: 2,
CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: 4 PORTAS DE
ABRIR,

FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0729 (ID
— 183778)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE




25

183803

ROUPEIRO / ARMARIO
VESTIARIO,TIPO: ROUPEIRO,
QUANTIDADE  PORTAS: 2,
FECHAMENTO PORTA:
CREMONA, CONSTRUCAO
INTERNA: 02 PRATELEIRAS,
PORTAS E TAMPO, MATERIAL:
MDF, TRATAMENTO: S/A,
ACABAMENTO: LAMINADO
MELAMINICO COR PRETA,
FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7195.009.0097 (ID
—183803)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

26

183767

ARMARIO COZINHA,TIPO:
SUSPENSO, MATERIAL.:

MDF - LAMINADO
MELAMINICO, MATERIAL
PUXADOR:

ALUMINIO - ABERTURA 110°
FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7105.002.0024 (ID
— 183767)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacées técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

27

183771

BALCAO DE ATENDIMENTO
OU RECEPCAO,MATERIAL.:
MDP, REVESTIMENTO:
LAMINADO MELAMINICO COR
PRETA, ESTRUTURA: MDP,
MODELO: ATENDIMENTO,
DIMENSAO SUGERIDA: TAMPO
01 E 02 (1600MM),
PROFUNDIDADE TAMPO 01
(300MM) PROFUNDIDADE
TAMPO 02 (800MM), ALTURA
TAMPO 01 (1100MM),

ALTURA TAMPO 02 (740MM),
Acessorios: N/A, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.011.0062 (ID
—183771)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE




28

183772

GAVETEIRO,MATERIAL: MDF,
ACABAMENTO:

LAMINADO MELAMINICO,
COR: PRETA, GAVETA: 3,
DIMENSAO (H X L): 740MM X
402MM, PROFUNDIDADE:
500MM, ACESSORIO: COM
SISTEMA DE TRAVAMENTO,
FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7110.007.0301 (ID
—183772)

OBS: Em complementacio,
observar  descricado detalhada
(especificacées técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

12

29

183779

GAVETEIRO,MATERIAL: MDEF,
ACABAMENTO:

LAMINADO MELAMINICO,
COR: PRETA, GAVETA: 4,
DIMENSAO (H X L): 740MM X
402MM, PROFUNDIDADE:
500MM, ACESSORIO:
PEDESTAL, FORMA
FORNECIMENTO:

UNIDADE

Cédigo do Item: 7110.007.0302 (ID
— 183779)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

32

30

183804

ARQUIVO DE ACO,APLICACAO:
ARMAZENAMENTO,
DIMENSAO ROLO (L X O):
510MM X 710MM, NUMERO
GAVETAS: 5 GAVETAS,
DIMENSAO (A X L X P): 1330
MM X 510 MM X 710mm,
FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7110.010.0044 (ID
— 183804)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

80

31

183812

ESTANTE METALICA, USO
GERAL,MATERIAL: ACO,
ACABAMENTO: PINTURA
EPOXI PO COR CINZA,
ESPESSURA CHAPA: 1,25 MM,
CAPACIDADE PESO: N/D,
FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7125.001.0073 (ID
—183812)

OBS: Em complementacio,
observar  descricado detalhada
(especificacées técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

100




Lote
06

32

183813

ESTANTE METALICA, USO
GERAL,MATERIAL: ACO,
ACABAMENTO: PINTURA
EPOXI PO HIBRIDA COR CINZA,
ESPESSURA CHAPA: 1,25MM -
COM SEIS PRATELEIRA,
CAPACIDADE  PESO: N/D,
FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7125.001.0074 (ID
—183813)

OBS: Em complementacio,
observar  descricao detalhada
(especificacées técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

28

33

183805

ROUPEIRO / ARMARIO
VESTIARIO,TIPO: GUARDA DE
ACESSORIOS PESSOALIS,
QUANTIDADE PORTAS: 12 (4
NA

VERTICAL E 3 NA
HORIZONTAL), FECHAMENTO
PORTA:

FECHADURA DE TAMBOR
CILINDRICO COM CHAVE
DOBRAVEL, CONSTRUCAO
INTERNA: N/A, MATERIAL:
ACO, TRATAMENTO: ANTI-
CORROSIVO, ACABAMENTO:
PINTURA EPOXI PO HIBRIDA
COR CINZA, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7195.009.0098 (ID
— 183805)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE

34

183806

ROUPEIRO /  ARMARIO
VESTIARIO, TIPO: GUARDA-
VOLUMES EM 16 PORTAS,
QUANTIDADE PORTAS: 16,
FECHAMENTO PORTA: PITAO,
CONSTRUCAO INTERNA:
PORTAS COM DOBRADICAS E
VAOS PARA VENTILACAO,
MATERIAL: ACO,
TRATAMENTO: ANTI-
CORROSIVO,

ACABAMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA A PO CINZA E
VERMELHO, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE
Cédigo do Ttem: 7195.009.0099 (ID
— 183806)

OBS: Em complementacio,
observar  descricio detalhada
(especificacdes técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE




MESA ESCRITORIO,MATERIAL:
MDF, REVESTIMENTO:

LAMINADO, MATERIAL
ESTRUTURA: MDF,
REVESTIMENTO

ESTRUTURA: LAMINADO,

DIMENSAO: 1800 MM X 600
MM X 740 MM, MODELO: RETA
Lote | 1o | 194551 | SEM GAVETAS, FORMA

07 FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.009.1236 (ID
— 194551)

OBS: Em complementacio,
observar  descricado detalhada
(especificacées técnicas) no item
IV do Termo de Referencia -
Anexo I

UNIDADE | 78

OBSERVACOES

1*. A PROPOSTA DE PRECOS devera ser enviada, exclusivamente
por meio do sistema eletronico, sem emendas e rasuras; conter os
precos em algarismos e por extenso, por unidade, ja incluidas as
despesas de fretes, impostos federais ou estaduais e descontos
especiais;

2* O Proponente se obrigara, mediante o envio da PROPOSTA DE

Prazo de Entrega: Conforme edital.
Validade da Proposta: xxxxxxxxxxxxx dias.
Local de Entrega: Conforme item V e VI do TR - Anexo I

Declaramos inteira submissdo ao presente termo e legislagdo
vigente.

Em, / /

PRECOS, a cumprir os termos nela contidos.

3% A PROPOSTA DE PRECOS devera ser devolvida até a hora e
data marcadas.

4* A licitagdo mediante PROPOSTA DE PRECOS podera ser
anulada no todo, ou em parte, de conformidade com a legislagdo
vigente.

Firma Proponente

ANEXO IV - DOCUMENTACAO EXIGIDA PARA HABILITACAO

GOVERNO DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO
SECRETARIA DE ESTADO DE DEFESA CIVIL
DIRETORIA GERAL DE ADMINISTRACAO E FINANCAS

ANEXO 1V
Documentagio exigida para Habilita¢do

1. HABILITACAO JURIDICA

1.1 Pessoa fisica - cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por forga de lei, tenha validade para fins de identificagdo em todo
o territorio nacional.

1.2 Empresario individual - inscri¢do no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede.

1.3 Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condigdo de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo ficara
condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio www.portaldo empereendedor.gov.br

1.4 Sociedade Limitada Unipessoal - SLU: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor inscrito no Registro Publico de Empresas
Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatdrio do administrador, sendo assim
enquadrada a sociedade identificada como Empresas Individual de Responsabilidade Limitada — EIRELI, na forma do art. 41, da Lei n® 14.195,
de 26 de agosto de 2021.

1.5 Sociedade Empresaria Estrangeira em funcionamento no Pais - portaria de autorizagdo de funcionamento no Brasil, publicada no
Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a
qual sera considerada como sua sede, conforme Instru¢do Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de margo de 2020 ou norma posterior que regule
a matéria.




1.6 Sociedade Simples - inscri¢do do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da
indicagdo dos seus administradores.

1.7 Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria - inscri¢ao do ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da sociedade
simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Piblico de Empresas Mercantis onde opera,
com averbagao no Registro onde tem sede a matriz.

1.8 Sociedade Cooperativa - ata de fundagdo e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na
Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n°
5.764, de 16 de dezembro de 1971, demonstrando que a sua constituicdo e funcionamento observam as regras estabelecidas na legislacdo
aplicavel, em especial a Lei n° 5.764/1971, a Lei n°® 12.690, de 19 de julho de 2012, e a Lei Complementar n® 130, de 17 de abril de 2009.

1.9 Item suprimido da Minuta Padrdo da PGE-RJ por se tratar de ato de registro ou autorizacdo para funcionamento, ndo exigidos no
Termo de Referéncia para o presente objeto da contratacdo.

1.10 Quando cabivel, os documentos apresentados devem estar acompanhados de todas as altera¢des ou da consolidagao respectiva.

2. HABILITACAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA:
2.1 Inscri¢@o no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso.

2.2 Regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagdo de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita
Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida
Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social.

2.3 Regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS).

2.4 Declaragdo de que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo
menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitui¢do (Anexo VI).

2.5 Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justi¢a do Trabalho, mediante a apresentagdo de certiddo negativa ou positiva com
efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidago das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de
1943.

2.6 Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual/distrital <OU> municipal, relativo ao domicilio ou sede do fornecedor, pertinente
ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual.

2.6.1 O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na
Lei complementar n® 123/2006, estara dispensado da prova de inscricdo nos cadastros de contribuintes estadual e municipal, eis que a
apresentagdo do Certificado de Condi¢do de Microempreendedor Individual — CCMEI supre tais requisitos.

2.7 Prova de regularidade com a Fazenda do Estado do Rio de Janeiro, mediante a apresentagdo de:
2.7.1 Certiddo Negativa de Débitos, ou Certidao Positiva com efeito de Negativa, expedida pela Secretaria de Estado de Fazenda; e

2.7.2 Certidao Negativa de Débitos em Divida Ativa, ou Certiddo Positiva com efeito de Negativa, para fins de participagdo em licitagdo,
expedida pela Procuradoria Geral do Estado.

2.8 Regularidade com a Fazenda Estadual <OU> Municipal do domicilio ou sede do fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata
ou concorre, com a apresentagdo, conforme o caso, de:

2.8.1 Certiddo Negativa de Débitos, ou Certiddo Positiva com efeito de Negativa, perante o Fisco estadual, pertinente ao Imposto sobre
Operagdes relativas a Circulagdo de Mercadorias e sobre Prestacdes de Servigos de Transporte Interestadual, Intermunicipal e de Comunicagao
— ICMS, bem como de Certiddo perante a Divida Ativa estadual, podendo ser apresentada Certiddo Conjunta em que constem ambas as
informacdes;

2.8.2 Certiddo Negativa de Débitos, ou Certidao Positiva com efeito de Negativa do Imposto sobre Servigos de Qualquer Natureza — ISS.

2.9 Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos estaduais <OU> municipais relacionados ao objeto contratual, devera comprovar tal
condi¢do mediante a apresentacdo de declaragdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

2.10 Na hipdtese de cuidar-se de microempresa ou de empresa de pequeno porte, na forma do art. 42 da Lei Complementar n° 123/2016, a
documentagdo somente sera exigida para efeito de assinatura do contrato, caso se sagre vencedora no certame.

2.10.1 Em sendo declarada vencedora do certame microempresa ou empresa de pequeno porte com débitos fiscais e trabalhistas, ficard
assegurado, a partir de entdo, o prazo de 5 (cinco) dias uteis para a regularizacdo da documentagdo, pagamento ou parcelamento do débito, e
emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de negativas, na forma do art. 42, § 1°, da Lei Complementar n°® 123/2016.

2.10.2 O prazo acima podera ser prorrogado por igual periodo, a critério exclusivo da Administragdo Publica.

2.10.3 A ndo regularizagdo da documentagdo no prazo estipulado implicara a decadéncia do direito a contrata¢do, na forma do § 2°, do art. 42,
da Lei Complementar n° 123/2016, sem prejuizo da aplicagdo das sangdes previstas neste Edital.

3. HABILITACAO ECONOMICO-FINANCEIRA:

3.1 Certidao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor, caso se trate de pessoa juridica, ou certiddo negativa de
insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do fornecedor, caso se trate de pessoa fisica ou de sociedade simples.

3.1.1 Nao sera causa de inabilitagdo do licitante a anotacéo de distribui¢@o de processo de recuperagdo judicial ou de pedido de homologagao
de recuperagio extrajudicial.

3.2 a 3.4 Itens suprimidos da Minuta Padrdo da PGE-RJ por se tratarem de balango patrimonial, comprovacgdo de situagdo financeira e
relacdo de compromissos assumidos pela empresa, ndo exigidos/justificados no Termo de Referéncia para o presente objeto da
contratagdo, conforme conforme item XI e subitens 11.2 do Termo de Referéncia - Anexo L.

4. HABILITACAO TECNICA



https://in.gov.br/en/web/dou/-/instrucao-normativa-seges/me-n-116-de-21-de-dezembro-de-2021-370926958#art5

4.1 Prova de atendimento aos requisitos de Qualificagdo Técnica, previstos na Lei n® 14.133/2021, conforme itens:

4.2 Comprovagdo de aptiddo para o fornecimento de bens, de acordo com as caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com o objeto,
mediante a apresentacdo de atestado(s) fornecido(s) por pessoas juridicas de direito ptblico ou privado, conforme item XI e subitens (11.1 e
11.1.1) do Termo de Referéncia - Anexo I - na seguinte forma:

"11.1 Apresentar ao menos 01(um) atestado de capacidade técnica, expedido por pessoa juridica de direito publico ou privado, que
demonstre aptiddo para desempenho de atividade pertinnte e compativel em caracteristicas e quantidades com o objeto em lide.
11.1.1 A justificativa para a exigéncia acima se baseia em andilise técnica mais aprofundada e em supedineo com o item 4 do
Enunciado n° 39 da D. Procuradoria Geral do Estado, informamos que a apresentaciio de apenas um atestado de capacidade técnica
seria plenamente suficiente para comprovar a aludida capacidade, desde que sejam observados os seguintes aspectos:

1 — Por obviedade a atividade desempenhada pela arrematante devera ser compativel com o fornecimento do objeto ora pretendido;

2 — Em relacéo as caracteristicas, informamos que ha a necessidade precipua de que a arrematante tenha fornecido, especificamente,
mobilidrios de qualquer tipo, por conta das caracteristicas do mercado e da especificidade do objeto;

3 — Alicer¢ados pelo principio da razoabilidade, entendemos que no atestado de capacidade técnica a licitante ora vencedora devera
comprovar que forneceu ao menos 20% do quantitativo total requerido, sendo permitido o somatorio de atestados para este fim;

4 — Bis in idem com fulcro no principio da razoabilidade, RECOMENDAMOS que a comprovacio de fornecimento elencada no
atestado deveri estar inserida no prazo maximo de 36 meses anteriores a data do certame."

4.2.1 Os atestados deverdo referir-se a servigos prestados no ambito de sua atividade econdmica principal ou secundaria especificadas no
contrato social vigente.

4.2.2 Podera ser admitida, para fins de comprovacdo de quantitativo minimo do servico, a apresentagdo de diferentes atestados de servigos
executados de forma concomitante, resultando na comprovagdo de capacidade técnico-operacional de uma inica contratagao.

4.2.3 Em caso de duvida fundada suscitada pelo pregoeiro, a Administragdo podera solicitar ao licitante, em diligéncia complementar, todas as
informacdes necessarias a comprovacdo da legitimidade dos atestados, dentre outros documentos, copia do contrato que deu suporte a
contrata¢do, endereco atual da contratante e local em que foram executados os objetos.

4.3 Item suprimido da Minuta Padrio da PGE-RJ por se tratar de visita técnica, ndo exigida/justificada como critério de habilitacdo no
Termo de Referéncia para o presente objeto da contratagdo.

4.4 Item suprimido da Minuta Padrdo da PGE-RJ por se tratar de registro ou inscri¢cdo da empresa em entidade profissional, ndo
exigidos/justificados como critério de habilitacdo no Termo de Referéncia para o presente objeto da contratagdo.

5. COOPERATIVAS
5. Em relagdo as cooperativas sera, ainda, exigida a seguinte documenta¢do complementar:
5.1.1 Demonstrativo de atuagdo em regime cooperado, com reparti¢do de receitas e despesas entre os cooperados;

5.1.2 A relagdo dos cooperados que atendem aos requisitos técnicos exigidos para a contratacdo e que executardo o contrato, com as
respectivas atas de inscri¢do e a comprovagao de que estdo domiciliados na localidade da sede da cooperativa, respeitado o disposto nos arts.
4°, inciso XI, 21, inciso I e 42, §§ 2°a 6°, da Lei n® 5.764/1971;

5.1.3 Demonstrativo de que qualquer cooperado, com igual qualificaco, é capaz de executar o objeto contratado;

5.1.4 A declaragdo de regularidade de situag@o do contribuinte individual — DRSCI, para cada um dos cooperados indicados;
5.1.5 A comprovagdo do capital social proporcional ao numero de cooperados necessarios a execugdo do objeto;

5.1.6 O registro previsto na Lei n® 5.764/1971, art. 107;

5.1.7 A comprovagdo de integraliza¢do das respectivas quotas-partes por parte dos cooperados que executardo o contrato; e

5.1.8 A ultima auditoria contabil-financeira da cooperativa, conforme dispde o art. 112 da Lei n® 5.764/1971 ou uma declarag@o, sob as penas
da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo orgéo fiscalizador.

5.2 Nao sera admitida participagdo de cooperativas de trabalho:
a) de servicos; ou
b) cujos atos constitutivos ndo definam com precis@o a natureza dos objetos que se propdem a executar.

5.2.1 Presumir-se-a intermediagdo de méo de obra subordinada a relagdo contratual estabelecida entre a empresa contratante e as Cooperativas
de Trabalho que néo observar o disposto nos dispositivos acima e na legislacdo em vigor.

5.3 A constitui¢do ou utilizagdo de Cooperativa de Trabalho para fraudar deliberadamente a legislacao trabalhista, previdenciaria e o disposto
nesta Lei acarretard aos responsaveis as sangdes civeis e administrativas cabiveis.

ANEXO V — ORCAMENTO ESTIMADO (PRECOS MAXIMOS ADMITIDOS)




GOVERNO DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO
SECRETARIA DE ESTADO DE DEFESA CIVIL

DIRETORIA GERAL DE ADMINISTRACAO E FINANCAS

ANEXO V

Planilha Or¢camento Estimado
(Precos Maximos Admitidos)

LOTE 01

ITEM

D UNIDADE DE

DESCRICAO SIGA FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO
ESTIMADO

PRECO TOTAL
ESTIMADO

CADEIRA ,TTPO: PRESIDENTE ESPALDAR ALTO, BASE:
FIXA, AJUSTE ALTURA ASSENTO: N/A, RECLINACAO: N/A,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO INDUSTRIAL, BRACO: FIXO,
ENCOSTO: COMPENSADO MULTILAMINADO,
REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO: COURO
ECOLOGICO, COR: PRETO, PORTA LIVRO: SEM,
PRANCHETA: SEM, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.004.0683 (ID — 149645)

149645(UNIDADE

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

R$ 1.785,39

R$ 26.780,8500

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA DIRETOR COM ESPALDAR
ALTO COM ENCOSTO DE CABECA COM BRACOS, MATERIAL
ESTRUTURA: ACO, REGULAGEM: DE ALTURA A GAS,
REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO: COURVIN,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: EIXO HORIZONTAL ABNT
1005/10 E VERTICAL ABNT 1008/10 EM ACO CARBONO,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.012.0182 (ID - 164160)

164160(UNIDADE

OBS: Em complementacgio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

RS 3.042,00

R$ 18.252,0000

POLTRONA,TIPO: CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA,

MATERIAL ESTRUTURA: ACO, REGULAGEM: A GAS, REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO:
COURO

ECOLOGICO, COR PRETO, CARACTERISTICAS

ADICIONAIS: ESPALDAR ALTO COM APOIO DE CABECA,

COM BRACOS REGULAVEIS, BASE COM 5 PATAS E

RODIZIOS DUPLOS, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.012.0200 (ID — 182194)

182194(UNIDADE

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

R$ 1.554,45

R$ 29.534,5500

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA EXECUTIVA ESPALDAR
MEDIO, MATERIAL ESTRUTURA: EM TUBO ACO TRATADO
COM PINTURA EPOXI COR PRETA, REGULAGEM: DE
ALTURA A GAS, REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO:
POLIAMIDA INJETADA, MADEIRA ANATOMICA
COMPENSADA, CARACTERISTICAS ADICIONAIS: COM
BRACOS REGULAVEIS E ESPALDAR MEDIO, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.012.0161 (ID - 149214)

149214(UNIDADE

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificaces técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

20

R$ 1.065,55

R$ 21.311,0000

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA ACOLCHOADA, MATERIAL
ESTRUTURA: TUBO DE ACO, REGULAGEM: COM
REGULAGEM, REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO:
GOMADO EM COURO, CARACTERISTICAS ADICIONAIS:
SEM BRACOS, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.012.0204 (ID — 183226)

183226|UNIDADE

OBS: Em complementaciio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

R$ 988,65

R$ 8.897,8500

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA, MATERIAL ESTRUTURA:
ACO, REGULAGEM: DE ALTURA A GAS, REVESTIMENTO
ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA EM POLIURETANO,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: ESPALDAR BAIXO COM
BRACO REGULAVEL NA ALTURA

Codigo do Item: 7110.012.0128 (ID — 126634)

126634|UNIDADE

OBS: Em complementaciio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

99

R$ 928,39

R$91.910,6100




POLTRONA,TIPO: DIRETOR, MATERIAL ESTRUTURA:

EM ACO FIXA, REGULAGEM: SEM REGULAGEM,
REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA INJETADA
DE ALTA DENSIDADE REVESTIMENTO COURO
ECOLOGICO, CARACTERISTICAS ADICIONAIS: ESPALDAR
7 MEDIO, BRACOS FIXOS, ESTRUTURA FIXA 4 PES TUBULAR
DE ACO CURVADO

Codigo do Item: 7110.012.0135 (ID — 129764)

129764

OBS: Em complementaciio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

UNIDADE

R$ 1.309,96

R$ 7.859,7600

POLTRONA,TIPO: FIXA ESPALDAR MEDIO SEM

BRACOS, MATERIAL ESTRUTURA: TUBO DE ACO
REDONDO, REGULAGEM: SEM REGULAGEM,
REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA EM
POLIURETANO FLEXIVEL, CARACTERISTICAS ADICIONAIS:
8 PINTURA POLIESTER EPOXI COR PRETA, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.012.0158 (ID — 149205)

149205

OBS: Em complementaciio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

UNIDADE

63

RS 668,62

R$ 42.123,0600

POLTRONA,TIPO: FIXA, MATERIAL ESTRUTURA: CHAPA
DE ACO ABNT 1008/1012, REGULAGEM: SEM
REGULAGEM, REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO:
REVESTIMENTO GOMADO EM COURO, COR PRETA,

9 CARACTERISTICAS ADICIONAIS: ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.012.0205 (ID — 183255)

183255

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

UNIDADE

156

976,0600

R$ 152.265,3600

POLTRONA,TIPO: FIXA, MATERIAL ESTRUTURA: ACO,
REGULAGEM: SEM REGULAGEM, REVESTIMENTO
ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA DE POLIURETANO,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: ESPALDAR BAIXO SEM
BRACOS

Codigo do Item: 7110.012.0127 (ID - 126632)

10 126632

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificaces técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

UNIDADE

81

532,9600

R$ 43.169,7600

BANQUETA ,MATERIAL: ACO INOX, COR: N/A,

DIMENSAO (P X L X H): N/D, ENCOSTO: COM ENCOSTO,
ESTOFADO: ASSENTO - ENCOSTO, MATERIAL ESTOFADO:
POLIPROPILENO, MODELO: FIXO SEM BRACO

11 Codigo do Item: 7105.003.0007 (ID — 78061)

78061

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

UNIDADE

RS 681,34

R$ 4.088,0400

TOTAL LOTE 01

R$ 446.192,8400

LOTE 02

ID

ITEM SIGA

DESCRICAO

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO
ESTIMADO

PRECO TOTAL
ESTIMADO

LONGARINA SALA ESPERA - RECEPCAO,MATERIAL
ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA INJETADA DE ALTA
DENSIDADE ERGONOMICA, NUMERO LUGARES: 3,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO CARBONO ABNT 1008/1020,
MODELO: LONGARINA TIPO GERENTE ESPALDAR MEDIO
BRACOS FIXOS, REVESTIMENTO CONTRA ENCOSTO:
POLIPROPILENO, ACABAMENTO: PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI PO, MATERIAL ESTOFAMENTO: ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE,
DENSIDADE ESPUMA: PADRAO,

ESPESSURA ESPUMA: 50 A 70 MM, REVESTIMENTO
ESTOFAMENTO: COURVIN, ESPESSURA REVESTIMENTO: 1
MM, ACABAMENTO ESTOFAMENTO: ESTRUTURA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA, COR: PRETO, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.008.0122 (ID — 164157)

164157

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

UNIDADE

21

3.596,2000

R$ 75.520,2000




13

LONGARINA SALA ESPERA - RECEPCAO,MATERIAL
ASSENTO-ENCOSTO: ACO INOX, NUMERO LUGARES: 4,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO CARBONO, MODELO: COM
APOIO DE BRACO EM ACO, REVESTIMENTO CONTRA
ENCOSTO: ACO INOX, ACABAMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI A PO, MATERIAL ESTOFAMENTO:
N/A, DENSIDADE ESPUMA: N/A, ESPESSURA ESPUMA:
N/A, REVESTIMENTO ESTOFAMENTO: N/A, ESPESSURA
REVESTIMENTO: N/A, ACABAMENTO ESTOFAMENTO: N/A,
COR: PRATA, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.008.0131 (ID — 182710)

OBS: Em complementacgio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

182710

UNIDADE

3.386,9000

R$ 16.934,5000

TOTAL LOTE 02

RS 92.454,7000

LOTE 03

ITEM

DESCRICAO

ID
SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO
ESTIMADO

PRECO TOTAL
ESTIMADO

14

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 1 LUGAR,
MATERIAL: COURO ECOLOGICO, COR: PRETO, MATERIAL
ARMACAO: ASSENTO EM MADEIRA MACICA DE 25MM,
ESTRUTURA DO SOFA EM TUBO REDONDO DE 1
POLEGADA CROMADO CONTORNANDO TODA
EXTREMIDADE, MATERIAL ESTOFAMENTO: ESPUMA DE
POLIURETANO COM ESPESSURA DE 150MM, ALMOFADAS
REMOVIVEIS DOTADA DE ZIPER, BRACO: COM BRACOS
FECHADOS, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7105.011.0106 (ID — 148269)

OBS: Em complementaciio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

148269

UNIDADE

24

R$ 1.866,600000

R$ 44.798,400000

15

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 2

LUGARES, MATERIAL: COURO ECOLOGICO, COR: PRETO,
MATERIAL ARMACAO: MADEIRA E COMPENSADO COM
PINOS E CINTAS, MATERIAL ESTOFAMENTO: ESPUMA DE
POLIURETANO COM DENSIDADE 25 COM REVESTIMENTO
EM COURO ECOLOGICO, BRACO: COM BRACO, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7105.011.0126 (ID — 172387)

OBS: Em complementagiio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

172387

UNIDADE

20

R$ 3.098,380000

R$ 61.967,600000

16

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 3

LUGARES, MATERIAL: COURO, COR: PRETO, MATERIAL
ARMACAO: MADEIRA, MATERIAL ESTOFAMENTO: ESPUMA,
BRACO: COM BRACO

Codigo do Item: 7105.011.0002 (ID — 34473)

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificaces técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

34473

UNIDADE

R$ 3.822,800000

R$ 3.822,800000

17

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 4

LUGARES, MATERIAL: COURO ECOLOGICO/TECIDO, COR:
N/D, MATERIAL ARMACAO: ACO INOX, MATERIAL
ESTOFAMENTO: ESPUMA D28 A D33, BRACO: COM
BRACO, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7105.011.0121 (ID — 168356)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

168356

UNIDADE

RS 3.464,685000

R$ 10.394,055000

TOTAL LOTE 03

R$ 120.982,8550

LOTE 04

ITEM

DESCRICAO

ID
SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO
ESTIMADO

PRECO TOTAL
ESTIMADO

18

CADEIRA (USO GERAL),MATERIAL ESTRUTURA:

MADEIRA TAUARI, BRACO: SEM BRACOS, ENCOSTO:

FIXO, REVESTIMENTO ENCOSTO: LAMINADO MELAMINICO
MADEIRADO BAIXA PRESSAO, COR: NATURAL,
UTILIZACAO: REFEITORIO

Codigo do Item: 7195.018.0021 (ID - 120502)

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificaces técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

120502

UNIDADE

282

R$ 451,500000

R$ 127.323,000000




TOTAL LOTE 04

R$ 127.323,0000

LOTE 05

ITEM

DESCRICAO

ID
SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO
ESTIMADO

PRECO TOTAL
ESTIMADO

19

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDP,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
800MM X 1100MM X 500MM, PRATELEIRA: 3,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE CONFORME NORMA ABNT NBR 13.961,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0724 (ID - 183773)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183773

UNIDADE

R$ 701,990000

R$ 11.933,830000

20

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MPD,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
800MM X 1600MM X 500MM, PRATELEIRA: 4,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE CONFORME NORMA ABNT NBR 13.961,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cédigo do Item: 7110.001.0725 (ID — 183774)

OBS: Em complementacgio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183774

UNIDADE

R$ 1.465,920000

R$ 19.056,960000

21

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDP,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
800 X 2100MM X 500MM, PRATELEIRA: 5,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE CONFORME NORMA ABNT NBR 13.961,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0726 (ID — 183775)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183775

UNIDADE

20

R$ 1.407,405000

R$ 28.148,100000

22

RMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDP,

REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
800MM X 2100MM X 500MM, PRATELEIRA: 2,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: 08 GAVETAS
LOCALIZADAS NA PARTE INFERIOR DO ARMARIO, SENDO
04 GAVETAS DO LADO DIREITO E 04 GAVETAS DO LADO
ESQUERDO. PORTA COM VIDRO, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0727 (ID — 183776)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183776

UNIDADE

R$ 2.643,300000

R$ 34.362,900000

23

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDF,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
2200MM X 740 MM X 500MM, PRATELEIRA: 3,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: 4 PORTAS DE ABRIR EM
MDF, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0728 (ID — 183777)

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificaces técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183777

UNIDADE

R$ 2.539,210000

R$ 43.166,570000

24

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDF,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
1600MM X 740MM X 500MM, PRATELEIRA: 2,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: 4 PORTAS DE ABRIR,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0729 (ID — 183778)

OBS: Em complementacgio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183778

UNIDADE

R$ 1.002,930000

R$ 1.002,930000

25

ROUPEIRO / ARMARIO VESTIARIO,TIPO: ROUPEIRO,
QUANTIDADE PORTAS: 2, FECHAMENTO PORTA:
CREMONA, CONSTRUCAO INTERNA: 02 PRATELEIRAS,
PORTAS E TAMPO, MATERIAL: MDF, TRATAMENTO: S/A,
ACABAMENTO: LAMINADO MELAMINICO COR PRETA,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7195.009.0097 (ID — 183803)

OBS: Em complementacgio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183803

UNIDADE

RS 1.438,680000

R$ 1.438,680000

26

ARMARIO COZINHA,TIPO: SUSPENSO, MATERIAL:

MDF - LAMINADO MELAMINICO, MATERIAL PUXADOR:
ALUMINIO - ABERTURA 110°, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7105.002.0024 (ID — 183767)

OBS: Em complementacgio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

183767

UNIDADE

R$ 299,980000

R$ 1.799,880000




BALCAO DE ATENDIMENTO OU RECEPCAO,MATERIAL:
MDP, REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO COR
PRETA, ESTRUTURA: MDP, MODELO: ATENDIMENTO,
DIMENSAO SUGERIDA: TAMPO 01 E 02 (1600MM),
PROFUNDIDADE TAMPO 01 (300MM) PROFUNDIDADE
TAMPO 02 (800MM), ALTURA TAMPO 01 (1100MM),
ALTURA TAMPO 02 (740MM), Acessorios: N/A, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.011.0062 (ID — 183771)

27 183771|UNIDADE

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

R$ 2.671,200000

R$ 5.342,400000

GAVETEIRO,MATERIAL: MDF, ACABAMENTO:
LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA, GAVETA: 3,
DIMENSAO (H X L): 740MM X 402MM, PROFUNDIDADE:
500MM, ACESSORIO: COM SISTEMA DE TRAVAMENTO,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.007.0301 (ID — 183772)

28 183772|UNIDADE

OBS: Em complementacgio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

RS 872,490000

R$ 10.469,880000

GAVETEIRO,MATERIAL: MDF, ACABAMENTO:
LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA, GAVETA: 4,
DIMENSAO (H X L): 740MM X 402MM, PROFUNDIDADE:
500MM, ACESSORIO: PEDESTAL, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7110.007.0302 (ID — 183779)

29 183779|UNIDADE

OBS: Em complementacgio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

32

R$ 655,220000

R$ 20.967,040000

TOTAL LOTE 05

RS 177.689,1700

Lote 06

ID UNIDADE DE

ITEM SIGA FORNECIMENTO

DESCRICAO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO
ESTIMADO

PRECO TOTAL
ESTIMADO

ARQUIVO DE ACO,APLICACAO: ARMAZENAMENTO,

DIMENSAO ROLO (L X C): 510MM X 710MM, NUMERO

GAVETAS: 5 GAVETAS, DIMENSAO (A X L X P): 1330 MM X 510 MM X 710mm, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.010.0044 (ID — 183804)

30 183804|UNIDADE

OBS: Em complementacgio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

80

R$ 1.245,3900

R$ 99.631,2000

ESTANTE METALICA, USO GERAL,MATERIAL: ACO,
ACABAMENTO: PINTURA EPOXI PO COR CINZA,
ESPESSURA CHAPA: 1,25 MM, CAPACIDADE PESO: N/D,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

31 |codigo do ltem: 7125.001.0073 (ID — 183812) 183812|UNIDADE

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

100

R$ 716,0000

R$ 71.600,0000

ESTANTE METALICA, USO GERAL,MATERIAL: ACO,
ACABAMENTO: PINTURA EPOXI PO HIBRIDA COR CINZA,
ESPESSURA CHAPA: 1,25MM - COM SEIS PRATELEIRA,
CAPACIDADE PESO: N/D, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7125.001.0074 (ID — 183813)

32 183813(UNIDADE

OBS: Em complementaciio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

28

R$ 1.738,9950

R$ 48.691,8600

ROUPEIRO / ARMARIO VESTIARIO,TIPO: GUARDA DE
ACESSORIOS PESSOAIS, QUANTIDADE PORTAS: 12 (4 NA
VERTICAL E 3 NA HORIZONTAL), FECHAMENTO PORTA:
FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO COM CHAVE
DOBRAVEL, CONSTRUCAO INTERNA: N/A, MATERIAL:
ACO, TRATAMENTO: ANTI-CORROSIVO, ACABAMENTO:
PINTURA EPOXI PO HIBRIDA COR CINZA, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7195.009.0098 (ID — 183805)

33 183805|UNIDADE

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

R$ 1.917,7250

R$ 5.753,1750

ROUPEIRO / ARMARIO VESTIARIO,TIPO: GUARDA-
VOLUMES EM 16 PORTAS, QUANTIDADE PORTAS: 16,
FECHAMENTO PORTA: PITAO, CONSTRUCAO INTERNA:
PORTAS COM DOBRADICAS E VAOS PARA VENTILACAO,
MATERIAL: ACO, TRATAMENTO: ANTI-CORROSIVO,
ACABAMENTO: PINTURA ELETROSTATICA A PO CINZA E
VERMELHO, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cédigo do Item: 7195.009.0099 (ID — 183806)

34 183806/ UNIDADE

OBS: Em complementacgio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

RS 2.353,2700

R$ 2.353,2700




R$ 228.029,50

TOTAL LOTE 06

Lote 07

ID UNIDADE DE
SIGA FORNECIMENTO

PRECO UNITARIO PRECO TOTAL

ITEM DESCRICAO ESTIMADO ESTIMADO

QUANTIDADE

MESA ESCRITORIO,MATERIAL: MDF, REVESTIMENTO:
LAMINADO, MATERIAL ESTRUTURA: MDF, REVESTIMENTO
ESTRUTURA: LAMINADO, DIMENSAO: 1800 MM X 600

MM X 740 MM, MODELO: RETA SEM GAVETAS, FORMA

35 FORNECIMENTO: UNIDADE 194551 UNIDADE 78 R$ 1.676,1300 R$ 130.738,1400
Codigo do Item: 7110.009.1236 (ID — 194551)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV do
Termo de Referencia - Anexo I

TOTAL LOTE 07 RS 130.738,140

Total do Processo (Lotes :1+2+3+4+5+6+7) R$ 1.323.410,21

OBS: OBSERVAR AS COMPLEMENTACAO DAS ESPECIFICACOES DESCRITAS NOS ITENS III E IV DO TERMO DE REFERENCIA -
ANEXO I

ANEXO VI — CUMPRIMENTO DE EXIGENCIAS LEGAIS

GOVERNO DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO
SECRETARIA DE ESTADO DE DEFESA CIVIL
DIRETORIA GERAL DE ADMINISTRACAO E FINANCAS

ANEXO VI

Cumprimento de Exigéncias Legais
(referente ao item 3 do instrumento editalicio e demais exigéncias legais previstas)

(EM PAPEL TIMBRADO DO LICITANTE, dispensado em caso de carimbo com CNPJ)

Local e data
A/Ao
Pregoeiro ou Agente de Contratagao:

Ref. ( Pregdo ou concorréncia ) n® xx/2025

(Entidade) , inscrita no CNPJ sob o n° , sediada na (endereco completo) , neste ato representada pelo seu representante legal, o(a) Sr.(a) ,
inscrito(a) no CPF sob o n°, portador da cédula de identidade n°, expedida por,

DECLARA, sob as penas da Lei, que:

( ) esta ciente e concorda com as condi¢cdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que a proposta apresentada compreende a
integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e que
cumpre plenamente os requisitos de habilitacio definidos no instrumento convocatorio;

() ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14
anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitui¢ao;

() ndo possui empregados executando trabalho degradante ou for¢ado, observando o disposto nos incisos III e IV do art 1° € no inciso III do
art 5° da Constitui¢do Federal;

() cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em
outras normas especificas (Lei Estadual n® 7.258 de 12.04.16);




() até 200 empregados...........ccocvvieiriiiiiiiiiieieeeeenns 2%;
() de 201 @ 500........ciiiiiiiccces

() de 501 a 1.000
() de 1.001 em diante. ...

Desta forma, s@o ........ o numero de empregados registrados nesta empresa, sendo ...... o quantitativo de empregados beneficiarios da
previdéncia social reabilitado ou portadores de deficiéncia.

() cumpre as exigéncias de elaboracdo independente de proposta previstas no Decreto n® 43.150, de 24 de agosto de 2011, incluindo:

a) a proposta anexa foi elaborada de maneira independente, e que o contetido da proposta anexa ndo foi, no todo ou em parte, direta ou
indiretamente, informado a, discutido com ou recebido de qualquer outro participante potencial ou de fato do presente certame, por qualquer
meio ou por qualquer pessoa;

b) a intenc¢do de apresentar a proposta anexa ndo foi informada a, discutida com ou recebida de qualquer outro participante potencial ou de
fato do presente certame, por qualquer meio ou qualquer pessoa;

¢) que ndo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisdo de qualquer outro participante potencial ou de fato do presente
certame, quanto a participar ou néo da referida licitagdo;

d) que o conteudo da proposta anexa ndo serd, no todo ou em parte, direta ou indiretamente, comunicado ou discutido com qualquer outro
participante potencial ou de fato do presente certame antes da adjudicagdo do objeto da referida licitagdo;

e) que o conteudo da proposta anexa ndo foi no todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado a, discutido com ou recebido do
ORGAO LICITANTE antes da abertura oficial das propostas e;

f) que esta plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaragdo e que detém plenos poderes e informagdes para firma-la.

() esta ciente da obrigacdo de cumprimento de cota de aprendiz, na forma dos artigos 429 e seguintes da Consolidac@o das Leis do Trabalho,
e da necessidade de comprovar o cumprimento dessa exigéncia, por meio de certiddo, no momento de assinatura do contrato;

( ) ndo foram aplicadas penalidades de suspensdo temporaria da participagdo em licitagdo, impedimento de contratar ou declaragdo de
inidoneidade para licitar e contratar cujos efeitos ainda vigorem e sejam aplicaveis no ambito do Estado do Rio de Janeiro;

( ) o licitante organizado em cooperativa devera declarar, ainda, em campo proprio do sistema eletrdnico, que cumpre os requisitos
estabelecidos no art. 16 da Lei n® 14.133/2021;

() o fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa enquadrada no artigo 34 da Lei n°
11.488, de 2007, cumprindo, assim, os requisitos legais para tal qualificagdo, nos termos da Lei Complementar n® 123/06, conforme
(a empresa devera preencher o dipositivo legal que lhe confere o
tratamento privilegiado por lei conforme Classificacio Nacional das Atividades Econémicas (CNAE)), e que ndo possui quaisquer dos
impedimentos da referida norma, estando apta a exercer o direito de tratamento privilegiado na forma prevista pela legislagdo em vigor.

() ao autodeclarar-se microempresa, empresa de pequeno porte, empresario individual que, no ano-calendario de realiza¢do da licitagdo,
ainda ndo celebrou contratos com a Administragdo Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de
enquadramento para o direito de tratamento privilegiado;

( ) cumpre as exigéncias de previsdo de percentual minimo de mio de obra responsavel pela execucdo do objeto da contratagio
constituido por mulheres vitimas de violéncia doméstica, em atendimento ao Decreto 11.430 de 08 de margo de 2023, e oriundos ou
egressos do sistema prisional, de acordo com o Decreto 11.843 de 21 de dezembro de 2023, e nos termos do regulamento especifico,
conforme dispde o §9° do Art. 25 da Lei 14.133, de 2021, quando cabivel, devendo, ainda, tal percentual ser assegurado durante toda a
execugdo contratual, providenciando, inclsuive, para garantir tais condi¢des, nova selegdo de pessoal, sempre que necessario, estando ciente de
que eventuais prorrogacdes da avenca so serdo efetivadas se obedecidas integralmente.

() o percentual de reserva de vagas para mulheres vitimas de violéncia doméstica e familiar de que trata o Decreto n® 49.233/24 devera ser
mantido durante toda a execugdo contratual, devendo a empresa contratada providenciar nova selegdo de pessoal sempre que necessario. E que
, caso for o caso, fica ciente de que eventuais prorrogagdes da avenca so serdo efetivadas se obedecidos as condigdes do citado decreto.

() desenvolve ac¢bes de equidade entre homens e mulheres no ambiente de trabalho, conforme Decreto n® 49.233/2024.

() desenvolve programa de integridade, conforme orienta¢des dos 6rgdos de controle.

() ¢ empresa estabelecida no territoério do Estado do Rio de Janeiro;

() é empresa brasileira;

() ¢ empresa que investe em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

() é empresa que promove a pratica de mitigacio, nos termos da Lei n° 12.187, de 29 de dezembro de 2009.

() que atesta, no que for aplicavel, o atendimento a politica piiblica ambiental de licitaciio sustentavel, em especial que se responsabiliza




integralmente com a logistica reversa dos produtos, embalagens e servicos pos-consumo no limite da propor¢do que fornecerem ao poder
publico, assumindo a responsabilidade pela destinagao final, ambientalmente adequada.

() disponibiliza os enderecos eletronicos que deverdo ser utilizados para
recebimento de mensagens e documentos tais como empenhos, notificagdes, recursos e demais atos atinentes a eventuais processos

administrativos que venham a ser instaurados no curso do contrato.

Desta forma, o declarante est4 ciente que respondera pela veracidade das informacées prestadas, na forma da lei.

ENTIDADE
nome da entidqde com assinatura do(s) seu(s) representante(s) legal(is)
CARIMBO DA PESSOA JURIDICA COM CNPJ (dispensado em caso de papel timbrado com CNPJ)

ANEXO VII - INFORMACOES NECESSARIAS A CONTRATACAO




GOVERNO DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO
SECRETARIA DE ESTADO DE DEFESA CIVIL
DIRETORIA GERAL DE ADMINISTRACAO E FINANCAS

ANEXO VII

Informacdes necessarias a Contratacio
Local e data
Ao
Pregoeiro ou Agente de Contratagao:
Ref. (Pregdo ou concorréncia ) n® xx/2025
(EM PAPEL TIMBRADO DO LICITANTE, dispensado em caso de carimbo com CNPJ)

Local ¢ data

AlAo

(Entidade) , inscrita no CNPJ sob o n° , sediada na (endereco completo) , neste ato representada pelo seu representante legal, o(a) Sr.(a) ,
inscrito(a) no CPF sob o n°, portador da cédula de identidade n° , expedida por , DECLARA, caso seja vencedora da licitagdo, as seguintes

informacdes:

DADOS DO RESPONSAVEL LEGAL PELA ASSINATURA DO CONTRATO

Nome Completo:

CPF:

RG:

Telefone com DDD:

E-mail:

Endereco:

DADOS DO PREPOSTO

Nome Completo:

CPF:

RG:

Telefone com DDD:

E-mail:

Endereco:

ENTIDADE
nome da entidade com assinatura do(s) seu(s) representante(s) legal(is)
CARIMBO DA PESSOA JURIDICA COM CNPJ (dispensado em caso de papel timbrado com CNPJ)

ANEXO VIII - FICHA DE DECLARACAO PARA CREDITO EM CONTA



GOVERNO DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO
SECRETARIA DE ESTADO DE DEFESA CIVIL
DIRETORIA GERAL DE ADMINISTRACAO E FINANCAS

ANEXO vIII

Ficha de Declaraciio para Crédito em Conta
(Art. 2° do Decreto n° 999, de 17.11.76)

NOME:

ENDERECO:

BAIRRO: CIDADE:

CEP: ESTADO:

FAX:

E-MAIL:

INSC. ESTADUAL: INSC. MUN.:

BANCO BRADESCO:

CONTA BANCARIA:

AGENCIA:

O abaixo assinado declara-se titular da conta bancaria com as caracteristicas acima, onde deverio ser creditadas as importincias que
lhe sdo devidas por esse érgdo. Declara, outrossim, estar ciente das disposicdes do Art. 2° do Decreto n° 999, de 17/11/76, com as quais
esta de pleno acordo.

LOCAL E DATA:

Assinatura (s) autoridade (s)

VISTO DA AGENCIA BANCARIA:

ANEXO X
MINUTA CONTRATUAL

GOVERNO DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO
SECRETARIA DE ESTADO DE DEFESA CIVIL
DIRETORIA GERAL DE ADMINISTRACAO E FINANCAS

CONTRATO DE AQUISICAO DE MOBILIARIOS EM GERAL, QUE
FAZEM ENTRE SI O ESTADO DO RIO DE JANEIRO, PELA
RN RE A SECRETARIA DE ESTADO DE DEFESA CIVIL E

Minuta padronizada de contrato de aquisi¢ao ou de fornecimento continuo de bens PGE/RJ — versdo margo/2025

O ESTADO DO RIO DE JANEIRO, neste ato pela SECRETARIA DE ESTADO DE DEFESA CIVIL, com sede na Praca da Republica,
n° 45, Centro , na cidade do Rio de Janeiro, no Estado do Rio de Janeiro, inscrita no CNPJ sob n° XXXXXXXXX, neste ato representada
pelo (a) XXXXXXXX (cargo e nome), portador da Identidade Funcional n® XXXXXX, doravante denominado CONTRATANTE e
XXXXXXXX, com sede na XXXXXXXXXXXXXXXXXX, inscrita no CNPJ/MF sob o0 n° XXXXXXXXXXXXXXXX neste ato
representada por XXXXXXXXXX (nome e funcdo), conforme atos constitutivos da empresa, doravante denominado CONTRATADO, com
fundamento no processo SEI-270006/028741/2025 que regera pelas disposi¢des da Lei n® 14.133, de 1? de abril de 2021, e pelos normativos
estaduais aplicaveis, todos disponiveis no enderego eletronico redelog.rj.gov.br/redelog/legislagdo-licitacoes, resolvem celebrar o presente




instrumento de Contrato, decorrente do instrumento convocatdrio n® XX/XX, mediante as clausulas e condicgdes a seguir enunciadas.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1 O objeto do presente instrumento ¢ a AQUISICAO DE MOBILIARIOS'EMGERAL nas condiges estabelecidas no Termo de
Referéncia e nos anexos deste Contrato.

1.2 Objeto da contratagao:

LOTE 01

ITEM

DESCRICAO

ID
SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO

PRECO TOTAL

CADEIRA ,TIPO: PRESIDENTE ESPALDAR ALTO, BASE:
FIXA, AJUSTE ALTURA ASSENTO: N/A, RECLINACAO: N/A,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO INDUSTRIAL, BRACO: FIXO,
ENCOSTO: COMPENSADO MULTILAMINADO,
REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO: COURO
ECOLOGICO, COR: PRETO, PORTA LIVRO: SEM,
PRANCHETA: SEM, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 7110.004.0683 (ID — 149645)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

149645

UNIDADE

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA DIRETOR COM ESPALDAR
ALTO COM ENCOSTO DE CABECA COM BRACOS, MATERIAL
ESTRUTURA: ACO, REGULAGEM: DE ALTURA A GAS,
REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO: COURVIN,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: EIXO HORIZONTAL ABNT
1005/10 E VERTICAL ABNT 1008/10 EM ACO CARBONO,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cédigo do Item: 7110.012.0182 (ID - 164160)

OBS: Em complementagio, observardescri¢do detalhada (especificagdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

164160

UNIDADE

POLTRONA,TIPO: CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA,

MATERIAL ESTRUTURA: ACO, REGULAGEM: A GAS, REVESTIMENTO ASSENTO-
ENCOSTO: COURO

ECOLOGICO, COR PRETO, CARACTERISTICAS

ADICIONAIS: ESPALDAR ALTO COM APOIO DE CABECA,

COM BRACOS REGULAVEIS, BASE COM 5 PATAS E

RODIZIOS DUPLOS, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 7110.012.0200 (ID — 182194)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

182194

UNIDADE

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA EXECUTIVA ESPALDAR
MEDIO, MATERIAL ESTRUTURA: EM TUBO ACO TRATADO
COM PINTURA EPOXI COR PRETA, REGULAGEM: DE
ALTURA A GAS, REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO:
POLIAMIDA INJETADA, MADEIRA ANATOMICA
COMPENSADA, CARACTERISTICAS ADICIONAIS: COM
BRACOS REGULAVEIS E ESPALDAR MEDIO, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 7110.012.0161 (ID - 149214)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

149214

UNIDADE

20

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA ACOLCHOADA, MATERIAL
ESTRUTURA: TUBO DE ACO, REGULAGEM: COM
REGULAGEM, REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO:
GOMADO EM COURO, CARACTERISTICAS ADICIONAIS:
SEM BRACOS, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Cddigo do Item: 7110.012.0204 (ID — 183226)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183226

UNIDADE

POLTRONA,TIPO: GIRATORIA, MATERIAL ESTRUTURA:
ACO, REGULAGEM: DE ALTURA A GAS, REVESTIMENTO
ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA EM POLIURETANO,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: ESPALDAR BAIXO COM
BRACO REGULAVEL NA ALTURA

Codigo do Item: 7110.012.0128 (ID — 126634)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

126634

UNIDADE

99




POLTRONA,TIPO: DIRETOR, MATERIAL ESTRUTURA:

EM ACO FIXA, REGULAGEM: SEM REGULAGEM,
REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA INJETADA
DE ALTA DENSIDADE REVESTIMENTO COURO
ECOLOGICO, CARACTERISTICAS ADICIONAIS: ESPALDAR
MEDIO, BRACOS FIXOS, ESTRUTURA FIXA 4 PES TUBULAR
DE ACO CURVADO

Codigo do Item: 7110.012.0135 (ID — 129764)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especifica¢des técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

129764

UNIDADE

POLTRONA,TIPO: FIXA ESPALDAR MEDIO SEM

BRACOS, MATERIAL ESTRUTURA: TUBO DE ACO
REDONDO, REGULAGEM: SEM REGULAGEM,
REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA EM
POLIURETANO FLEXIVEL, CARACTERISTICAS ADICIONAIS:
PINTURA POLIESTER EPOXI COR PRETA, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cddigo do Item: 7110.012.0158 (ID — 149205)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especifica¢des técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

149205

UNIDADE

63

POLTRONA,TIPO: FIXA, MATERIAL ESTRUTURA: CHAPA
DE ACO ABNT 1008/1012, REGULAGEM: SEM
REGULAGEM, REVESTIMENTO ASSENTO-ENCOSTO:
REVESTIMENTO GOMADO EM COURO, COR PRETA,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Cddigo do Item: 7110.012.0205 (ID — 183255)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especifica¢des técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183255

UNIDADE

156

POLTRONA,TIPO: FIXA, MATERIAL ESTRUTURA: ACO,
REGULAGEM: SEM REGULAGEM, REVESTIMENTO
ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA DE POLIURETANO,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: ESPALDAR BAIXO SEM
BRACOS

Cddigo do Item: 7110.012.0127 (ID — 126632)

OBS: Em complementagio, observardescri¢do detalhada (especificagdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

126632

UNIDADE

81

BANQUETA,MATERIAL: ACO INOX, COR: N/A,

DIMENSAO (P X L X H): N/D, ENCOSTO: COM ENCOSTO,
ESTOFADO: ASSENTO - ENCOSTO, MATERIAL ESTOFADO:
POLIPROPILENO, MODELO: FIXO SEM BRACO

Cédigo do Item: 7105.003.0007 (ID — 78061)

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

78061

UNIDADE

TOTAL LOTE 01

LOTE 02

ITEM

DESCRICAO

D
SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO

PRECO TOTAL

LONGARINA SALA ESPERA - RECEPCAO,MATERIAL
ASSENTO-ENCOSTO: ESPUMA INJETADA DE ALTA
DENSIDADE ERGONOMICA, NUMERO LUGARES: 3,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO CARBONO ABNT 1008/1020,
MODELO: LONGARINA TIPO GERENTE ESPALDAR MEDIO
BRACOS FIXOS, REVESTIMENTO CONTRA ENCOSTO:
POLIPROPILENO, ACABAMENTO: PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI PO, MATERIAL ESTOFAMENTO: ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE,
DENSIDADE ESPUMA: PADRAO,

ESPESSURA ESPUMA: 50 A 70 MM, REVESTIMENTO
ESTOFAMENTO: COURVIN, ESPESSURA REVESTIMENTO: 1
MM, ACABAMENTO ESTOFAMENTO: ESTRUTURA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA, COR: PRETO, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 7110.008.0122 (ID — 164157)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

164157

UNIDADE

21




LONGARINA SALA ESPERA - RECEPCAO,MATERIAL
ASSENTO-ENCOSTO: ACO INOX, NUMERO LUGARES: 4,
MATERIAL ESTRUTURA: ACO CARBONO, MODELO: COM
APOIO DE BRACO EM ACO, REVESTIMENTO CONTRA
ENCOSTO: ACO INOX, ACABAMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI A PO, MATERIAL ESTOFAMENTO:
N/A, DENSIDADE ESPUMA: N/A, ESPESSURA ESPUMA:
N/A, REVESTIMENTO ESTOFAMENTO: N/A, ESPESSURA
REVESTIMENTO: N/A, ACABAMENTO ESTOFAMENTO: N/A,
COR: PRATA, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 7110.008.0131 (ID — 182710)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

182710

UNIDADE

TOTAL LOTE 02

LOTE 03

ITEM

DESCRICAO

ID
SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO

PRECO TOTAL

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 1 LUGAR,
MATERIAL: COURO ECOLOGICO, COR: PRETO, MATERIAL
ARMACAO: ASSENTO EM MADEIRA MACICA DE 25MM,
ESTRUTURA DO SOFA EM TUBO REDONDO DE 1
POLEGADA CROMADO CONTORNANDO TODA
EXTREMIDADE, MATERIAL ESTOFAMENTO: ESPUMA DE
POLIURETANO COM ESPESSURA DE 150MM, ALMOFADAS
REMOVIVEIS DOTADA DE ZIPER, BRACO: COM BRACOS
FECHADOS, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 7105.011.0106 (ID — 148269)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

148269

UNIDADE

24

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 2

LUGARES, MATERIAL: COURO ECOLOGICO, COR: PRETO,
MATERIAL ARMACAO: MADEIRA E COMPENSADO COM
PINOS E CINTAS, MATERIAL ESTOFAMENTO: ESPUMA DE
POLIURETANO COM DENSIDADE 25 COM REVESTIMENTO
EM COURO ECOLOGICO, BRACO: COM BRACO, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cédigo do Item: 7105.011.0126 (ID — 172387)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especifica¢des técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

172387

UNIDADE

20

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 3

LUGARES, MATERIAL: COURO, COR: PRETO, MATERIAL
ARMACAO: MADEIRA, MATERIAL ESTOFAMENTO: ESPUMA,
BRACO: COM BRACO

Cédigo do Item: 7105.011.0002 (ID — 34473)

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

34473

UNIDADE

SOFA/SOFANETE,QUANTIDADE LUGARES: 4

LUGARES, MATERIAL: COURO ECOLOGICO/TECIDO, COR:
N/D, MATERIAL ARMACAO: ACO INOX, MATERIAL
ESTOFAMENTO: ESPUMA D28 A D33, BRACO: COM
BRACO, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cddigo do Item: 7105.011.0121 (ID — 168356)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

168356

UNIDADE

TOTAL LOTE 03

LOTE 04

ITEM

DESCRICAO

ID
SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO

PRECO TOTAL

CADEIRA (USO GERAL),MATERIAL ESTRUTURA:

MADEIRA TAUARI, BRACO: SEM BRACOS, ENCOSTO:

FIXO, REVESTIMENTO ENCOSTO: LAMINADO MELAMINICO
MADEIRADO BAIXA PRESSAO, COR: NATURAL,
UTILIZACAO: REFEITORIO

Cddigo do Item: 7195.018.0021 (ID — 120502)

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

120502

UNIDADE

282




TOTAL LOTE 04

LOTE 05

ITEM

DESCRICAO

1D
SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO

PRECO TOTAL

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDP,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
800MM X 1100MM X 500MM, PRATELEIRA: 3,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE CONFORME NORMA ABNT NBR 13.961,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cddigo do Item: 7110.001.0724 (ID — 183773)

OBS: Em complementagio, observardescri¢do detalhada (especificagdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183773

UNIDADE

20

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MPD,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
800MM X 1600MM X 500MM, PRATELEIRA: 4,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE CONFORME NORMA ABNT NBR 13.961,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 7110.001.0725 (ID — 183774)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183774

UNIDADE

21

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDP,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
800 X 2100MM X 500MM, PRATELEIRA: 5,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE CONFORME NORMA ABNT NBR 13.961,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 7110.001.0726 (ID — 183775)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183775

UNIDADE

20

22

RMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDP,

REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
800MM X 2100MM X 500MM, PRATELEIRA: 2,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: 08 GAVETAS
LOCALIZADAS NA PARTE INFERIOR DO ARMARIO, SENDO
04 GAVETAS DO LADO DIREITO E 04 GAVETAS DO LADO
ESQUERDO. PORTA COM VIDRO, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Cddigo do Item: 7110.001.0727 (ID — 183776)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especifica¢des técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183776

UNIDADE

23

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDF,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
2200MM X 740 MM X 500MM, PRATELEIRA: 3,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: 4 PORTAS DE ABRIR EM
MDF, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cédigo do Item: 7110.001.0728 (ID — 183777)

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183777

UNIDADE

24

ARMARIO ESCRITORIO,MATERIAL: MDF,
REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA,
MATERIAL PUXADOR: ALUMINIO, DIMENSAO (L X H X P):
1600MM X 740MM X 500MM, PRATELEIRA: 2,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: 4 PORTAS DE ABRIR,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 7110.001.0729 (ID — 183778)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183778

UNIDADE

25

ROUPEIRO / ARMARIO VESTIARIO,TIPO: ROUPEIRO,
QUANTIDADE PORTAS: 2, FECHAMENTO PORTA:
CREMONA, CONSTRUCAO INTERNA: 02 PRATELEIRAS,
PORTAS E TAMPO, MATERIAL: MDF, TRATAMENTO: S/A,
ACABAMENTO: LAMINADO MELAMINICO COR PRETA,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cddigo do Item: 7195.009.0097 (ID — 183803)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especifica¢des técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183803

UNIDADE

26

ARMARIO COZINHA,TIPO: SUSPENSO, MATERIAL:

MDF - LAMINADO MELAMINICO, MATERIAL PUXADOR:
ALUMINIO - ABERTURA 110°, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Cédigo do Item: 7105.002.0024 (ID — 183767)

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183767

UNIDADE




27

BALCAO DE ATENDIMENTO OU RECEPCAO,MATERIAL:
MDP, REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO COR
PRETA, ESTRUTURA: MDP, MODELO: ATENDIMENTO,
DIMENSAO SUGERIDA: TAMPO 01 E 02 (1600MM),
PROFUNDIDADE TAMPO 01 (300MM) PROFUNDIDADE
TAMPO 02 (800MM), ALTURA TAMPO 01 (1100MM),
ALTURA TAMPO 02 (740MM), Acessorios: N/A, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cédigo do Item: 7110.011.0062 (ID — 183771)

OBS: Em complementagio, observardescri¢io detalhada (especificagdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183771

UNIDADE

28

GAVETEIRO,MATERIAL: MDF, ACABAMENTO:
LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA, GAVETA: 3,
DIMENSAO (H X L): 740MM X 402MM, PROFUNDIDADE:
500MM, ACESSORIO: COM SISTEMA DE TRAVAMENTO,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 7110.007.0301 (ID — 183772)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183772

UNIDADE

29

GAVETEIRO,MATERIAL: MDF, ACABAMENTO:
LAMINADO MELAMINICO, COR: PRETA, GAVETA: 4,
DIMENSAO (H X L): 740MM X 402MM, PROFUNDIDADE:
500MM, ACESSORIO: PEDESTAL, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Cadigo do Item: 7110.007.0302 (ID — 183779)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183779

UNIDADE

32

TOTAL LOTE 05

Lote 06

ITEM

DESCRICAO

1D
SIGA

UNIDADE DE
FORNECIMENTO

QUANTIDADE

PRECO UNITARIO
ESTIMADO

PRECO TOTAL
ESTIMADO

30

ARQUIVO DE ACO,APLICACAO: ARMAZENAMENTO,

DIMENSAO ROLO (L X C): 510MM X 710MM, NUMERO

GAVETAS: 5 GAVETAS, DIMENSAO (A X L X P): 1330 MM X 510 MM X 710mm, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 7110.010.0044 (ID — 183804)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183804

UNIDADE

80

31

ESTANTE METALICA, USO GERAL MATERIAL: ACO,
ACABAMENTO: PINTURA EPOXI PO COR CINZA,
ESPESSURA CHAPA: 1,25 MM, CAPACIDADE PESO: N/D,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 7125.001.0073 (ID — 183812)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183812

UNIDADE

100

32

ESTANTE METALICA, USO GERAL MATERIAL: ACO,
ACABAMENTO: PINTURA EPOXI PO HIBRIDA COR CINZA,
ESPESSURA CHAPA: 1,25MM - COM SEIS PRATELEIRA,
CAPACIDADE PESO: N/D, FORMA FORNECIMENTO:
UNIDADE

Codigo do Item: 7125.001.0074 (ID — 183813)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183813

UNIDADE

28

33

ROUPEIRO / ARMARIO VESTIARIO,TIPO: GUARDA DE
ACESSORIOS PESSOAIS, QUANTIDADE PORTAS: 12 (4 NA
VERTICAL E 3 NA HORIZONTAL), FECHAMENTO PORTA:
FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO COM CHAVE
DOBRAVEL, CONSTRUCAO INTERNA: N/A, MATERIAL:
ACO, TRATAMENTO: ANTI-CORROSIVO, ACABAMENTO:
PINTURA EPOXI PO HIBRIDA COR CINZA, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cddigo do Item: 7195.009.0098 (ID — 183805)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especifica¢des técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183805

UNIDADE

34

ROUPEIRO / ARMARIO VESTIARIO,TIPO: GUARDA-
VOLUMES EM 16 PORTAS, QUANTIDADE PORTAS: 16,
FECHAMENTO PORTA: PITAO, CONSTRUCAO INTERNA:
PORTAS COM DOBRADICAS E VAOS PARA VENTILACAO,
MATERIAL: ACO, TRATAMENTO: ANTI-CORROSIVO,
ACABAMENTO: PINTURA ELETROSTATICA A PO CINZA E
VERMELHO, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cédigo do Item: 7195.009.0099 (ID — 183806)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especificacdes técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

183806

UNIDADE

TOTAL LOTE 06




Lote 07

ID UNIDADE DE
SIGA FORNECIMENTO

PRECO UNITARIO PRECO TOTAL

LIERT DESCRICEO ESTIMADO ESTIMADO

QUANTIDADE

MESA ESCRITORIO,MATERIAL: MDF, REVESTIMENTO:
LAMINADO, MATERIAL ESTRUTURA: MDF, REVESTIMENTO
ESTRUTURA: LAMINADO, DIMENSAO: 1800 MM X 600

MM X 740 MM, MODELO: RETA SEM GAVETAS, FORMA

35 FORNECIMENTO: UNIDADE 194551|UNIDADE 78
Cddigo do Item: 7110.009.1236 (ID — 194551)

OBS: Em complementacio, observardescri¢io detalhada (especifica¢des técnicas) no item IV
do Termo de Referencia - Anexo I

TOTAL LOTE 07

Total do Processo (Lotes :1+2+3+4+5+6+7)

1.3 S@o anexos a este instrumento e vinculam esta contratacdo, independentemente de transcrigao:
1.3.1 O Termo de Referéncia que embasou a contratagéo;
1.3.2 O instrumento convocatorio, assim considerado o Edital de Licitagdo ou o Aviso de Contrata¢do Direta, conforme o caso;

1.3.3 A Proposta do CONTRATADO, que, em caso de divergéncia com as condi¢des estabelecidas neste Contrato e nos demais instrumentos
anexos, cederd aquelas;

1.3.4 Eventuais anexos dos documentos supracitados.

1.4 Havendo qualquer divergéncia entre as disposi¢des deste instrumento ¢ dos seus Anexos, como o Termo de Referéncia, prevalecera o
disposto no presente Contrato.

CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGACAO

2.1 O prazo de vigéncia do Contrato ¢ de 12 (doze) meses, contado da data da divulga¢do no Portal Nacional de Contratagdes Publicas,
conforme item XVI do Termo de Referéncia.

2.1.1 Os prazos referentes a garantia do produto e/ou assisténcia técnica nio se confundem com o prazo de vigéncia contratual,
devendo ser respeitados os prazos legais previstos, bem como aqueles listados no item XVII do Termo de Referéncia.

2.2 O prazo de vigéncia serd automaticamente prorrogado, sem prejuizo da formalizagdo adequada, quando seu objeto ndo for concluido no
periodo firmado no contrato, nos termos do art. 111 da Lei n® 14.133/2021 e do item 12.2 da clausula décima segunda deste Contrato.

CLAUSULA TERCEIRA - EXECUCAO, GESTAO E FISCALIZACAO CONTRATUAIS

3.1 O modelo de gestdo ¢ a fiscalizagdo, assim como os prazos ¢ condigdes de conclusio, entrega (com especial atengao ao itens V, VI e XVI
do Termo de Referéncia), observagdo e recebimento se submetem ao disposto no Termo de Referéncia anexo a este Contrato e no Decreto n°
48.817, 24 de novembro de 2023.

3.2 Item suprimido da Minuta Padrdo da PGE por se tratar de regime de contratacdo/execucdo, aplicavel a obras e servicos. Sendo este um
processo de aquisicdo de bens, a forma de fornecimento estd indicada nos itens V e VI do Termo de Referéncia.

CLAUSULA QUARTA - SUBCONTRATACAO

4.1 Nao sera admitida a subcontratacio do objeto contratual, conforme justificativano item XIV no subitem 14.1 do Termo de
Referéncia.

CLAUSULA QUINTA - PRECO
5.1 O valor total maximo do Contrato é de RS ......... (..o)-

5.2 No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da execucdo do objeto, inclusive tributos,
encargos sociais, trabalhistas, previdencidrios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administragdo, frete, seguro e outros necessarios ao
cumprimento integral do objeto da contratagdo.

5.3 Os pagamentos devidos a0 CONTRATADO dependerdo dos quantitativos efetivamente fornecidos.

CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO

6.1 Os pagamentos serido efetuados, obrigatoriamente, através de crédito em conta corrente do Banco BRADESCO, cujo niimero e
agéncia deverio ser informados pelo adjudicatario até a assinatura do contrato ou instrumento equivalente.

6.1.1 O pagamento sera realizado de forma tnica e integral, no prazo de até 30 (trinta) dias, apés a apresentacio da fatura/nota fiscal,
devidamente atestada pela administracio e consequente entrega e conferéncia dos itens/servicos prestados, conforme item VIII do




Termo de Referéncia.

6.2 No caso de 0 CONTRATADO estar estabelecido em localidade que ndo possua agéncia da institui¢do financeira contratada pelo Estado do
Rio de Janeiro ou, caso verificada pelo CONTRATANTE a impossibilidade de 0 CONTRATADO, em razdo de recusa expressa da
instituicdo financeira contratada pelo Estado do Rio de Janeiro, abrir ou manter conta corrente naquela institui¢do financeira, o pagamento
podera ser feito mediante crédito em conta corrente de outra instituicdo financeira. Nesse caso, eventuais 6nus financeiros e/ou contratuais
adicionais serdo suportados exclusivamente pelo CONTRATADO.

6.3 A emissdo da Nota Fiscal ou Fatura serd precedida do recebimento definitivo do objeto ou de cada parcela, mediante atestagdo, que ndo
podera ser realizada pelo ordenador de despesas, conforme disposto neste instrumento e/ou no Termo de Referéncia, bem ainda no artigo 140,
I1, alinea “b”, da Lei n° 14.133/2021 e nos arts. 20 e 22, XXIII, do Decreto n°® 48.817/2023.

6.3.1 Quando houver glosa parcial do objeto, 0 CONTRATANTE devera comunicar a0 CONTRATADO para que emita Nota Fiscal ou
Fatura com o valor exato dimensionado.

6.4 O CONTRATADO devera encaminhar a Nota Fiscal ou Fatura para pagamento a Diretoria Geral de Administracio e Financas,
situada na Pracga da Republica, n° 45 - Centro, na cidade do Rio de Janeiro, no Estado do Rio de Janeiro ou para o endereco eletronico:
dafcpeo@gmail.com.

6.5 Recebida a Nota Fiscal ou Fatura, o 6rgdo competente devera verificar:
a) a manutengdo das condigdes de habilitagdo exigidas pelo instrumento convocatorio;

b) se 0 CONTRATADO foi penalizado com as sang¢des de declaracdo de inidoneidade ou impedimento de licitar e contratar com o poder
publico, observadas as abrangéncias de aplicagdo, por consulta aos seguintes cadastros:

b.1) SICAF;

b.2) Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da Unido
(https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis);

b.3) Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justigca
(www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar requerido.php);

b.4)  Cadastro  Nacional de  Empresas Punidas —  CNEP, mantido pela  Controladoria-Geral = da  Unido
(https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep);

b.5) Lista de inidoneos mantida pelo Tribunal de Contas da Unido; e
b.6) modulo Registro de Ocorréncias do SIGA;

¢) por consulta ao SICAF, eventuais ocorréncias impeditivas indiretas, hipotese na qual o gestor devera verificar se houve fraude por parte das
empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

6.5.1 Constatando-se a situacao de irregularidade do CONTRATADO, sera providenciada sua notificagdo, por escrito, para que, no prazo de
15 (quinze) dias uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa e especifique as provas que pretende produzir. O
prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do CONTRATANTE.

6.5.2 Niao havendo regularizagdio ou sendo a defesa considerada improcedente, 0o CONTRATANTE devera comunicar aos Orgos
responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do CONTRATADO, bem como quanto a existéncia de
pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes € necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

6.5.3 Persistindo a irregularidade, 0 CONTRATANTE devera adotar as medidas necessarias a rescisdo do Contrato nos autos do processo
administrativo correspondente, assegurada ao CONTRATADO a ampla defesa.

6.5.4 Havendo a efetiva execug@o do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo do Contrato, caso o
CONTRATADO nio regularize sua situagao.

6.6 O pagamento sera efetuado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados da data do atesto (da Nota Fiscal) emitido pela
Comissao de Recebimento e Fiscalizagdo, conforme item VIII do Termo de Referéncia.

6.6.1 Havendo erro na apresentagdo da Nota Fiscal ou Fatura, ou circunstancia que impega a liquidagdo da despesa, o pagamento ficara
sobrestado até que o CONTRATADO providencie as medidas sancadoras. Nessa hipotese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apos a
comprovagdo da regularizacdo da situagdo, ndo acarretando qualquer 6nus para 0o CONTRATANTE.

6.7 Quando do pagamento, sera efetuada a retencao tributaria prevista na legislagio aplicavel.

6.7.1 Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdo retidos na fonte os percentuais estabelecidos na
legislacdo vigente.

6.7.2 O CONTRATADO regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n® 123/2006, ndo sofrera a retengdo
tributaria quanto aos impostos e contribui¢des abrangidos por aquele Regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentagio de
comprovagado, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar n°
123/2006.

6.8 Os pagamentos eventualmente realizados com atraso, desde que ndo decorram de ato ou fato atribuivel ao CONTRATADO, sofrerdo a
incidéncia de atualizagio monetaria e juros de mora pelo PCA (indice Nacional de Precos ao Consumidor Amplo), conforme indicado no
item VIII do Termo de Referéncia, calculado pro rata die, ¢ aqueles pagos em prazo inferior ao estabelecido no instrumento convocatorio
serdo feitos mediante desconto de 0,5% (um meio por cento) ao més, calculado pro rata die.

6.9 O CONTRATADO devera emitir a Nota Fiscal Eletronica — NF-e, consoante o Protocolo ICMS n° 42/2009, com a redagdo conferida pelo
Protocolo ICMS n° 85/2010, e caso seu estabelecimento esteja localizado no Estado do Rio de Janeiro, devera observar a forma prescrita nas
alineas “a”, “b”, “c”, “d” e “e” do paragrafo 1° do artigo 2° da Resolugao SEFAZ n° 971/2016.

6.10 Caso o Edital admita a subcontratagdo, os pagamentos aos subcontratados serdo realizados diretamente pelo CONTRATADO, ficando
vedada a emissdo de nota de empenho do CONTRATANTE diretamente aos subcontratados.

6.10.1 A subcontratacdo porventura realizada sera integralmente custeada pelo CONTRATADO.

CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE




7.1 Os pregos contratados serdo reajustados apds o interregno de 1 (um) ano, mediante solicitagio do CONTRATADO.
7.2 O interregno minimo de 1 (um) para o primeiro reajuste sera contado da data do orgamento estimado.

7.3 Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de 1 (um) ano sera contado a partir do fato gerador que deu ensejo ao ultimo
reajuste.

7.4 Os pregos iniciais serdo reajustados, mediante a aplicagio, pelo CONTRATANTE, do indice IPCA (indice Nacional de Precos ao
Consumidor Amplo), exclusivamente para as obrigagdes que se iniciem ap6s a anualidade, conforme item XVI do Termo de Referéncia.

7.5 No caso de atraso ou ndo divulgacdo do(s) indice(s) de reajustamento, 0 CONTRATANTE pagara a0 CONTRATADO a importancia
calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenga correspondente tao logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

7.5.1 Fica 0o CONTRATADO obrigado a apresentar memoria de calculo referente ao reajustamento de precos do valor remanescente, sempre
que este ocorrer, sendo adotado na aferigdo final o indice definitivo.

7.6 Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma ndo possa(m) mais ser utilizado(s),
sera(do) adotado(s), em substitui¢do, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislagdo entdo em vigor.

7.7 Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do preco do valor
remanescente, por meio de termo aditivo.

7.8 O pedido de reajuste devera ser formulado durante a vigéncia do Contrato ¢ antes de eventual prorrogagdo contratual, sob pena de
preclusao.

7.8.1. Os efeitos financeiros do pedido de reajuste serdo contados:

a) da data-base prevista no contrato, desde que requerido o reajuste no prazo de 60 (sessenta) dias da data de publicagdo do indice ajustado
contratualmente;

b) a partir da data do requerimento do CONTRATADQO, caso o pedido seja formulado apos o prazo fixado na alinea a, acima, o que nio
acarretara a alteragdo do marco para computo da anualidade do reajustamento, ja adotado no Edital e no Contrato.

7.9 Caso, na data de eventual prorrogacdo contratual, ainda ndo tenha sido divulgado o indice de reajuste, devera, a requerimento do
CONTRATADO, ser inserida clausula no termo aditivo de prorrogagdo para resguardar o direito futuro do CONTRATADO, a ser exercido
tao logo se disponha dos valores reajustados, sob pena de preclusdo.

7.10 A extingdo do Contrato ndo configurara dbice para o deferimento do reajuste solicitado tempestivamente, hipotese em que sera concedido
por meio de termo indenizatorio.

7.11 O reajuste sera realizado por apostilamento, se esta for a Uinica altera¢do contratual a ser realizada.

7.12 O reajuste de precos ndo interfere no direito das partes de solicitar, a qualquer momento, a manutengdo do equilibrio econdmico dos
contratos com base no disposto no art. 124, inciso II, alinea d, da Lei n® 14.133/2021.

CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE

8.1 Sao obrigagcdes do CONTRATANTE:

8.1.1 Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pelo CONTRATADO, de acordo com o Contrato e seus Anexos
8.1.2 Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Termo de Referéncia.

8.1.3 Notificar o CONTRATADQO, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorre¢des verificadas no objeto fornecido, para que seja por ele
substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas expensas.

8.1.4 Acompanhar e fiscalizar a execuc@o do Contrato e o cumprimento das obrigagdes pelo CONTRATADO.

8.1.5 Comunicar a0 CONTRATADO para que emita Nota Fiscal relativa a parcela incontroversa da execugdo do objeto, com vistas a
liquidacdo e pagamento, no caso de divergéncia acerca do cumprimento das obrigagdes assumidas, quanto a dimensao, qualidade e quantidade,
conforme o art. 143 da Lei n°® 14.133/2021.

8.1.6 Efetuar o pagamento ao CONTRATADO do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo, forma e condigdes estabelecidos
no presente Contrato.

8.1.7 Aplicar ao CONTRATADO sang¢des motivadas pela inexecucdo total ou parcial das obrigagdes contratuais, na forma prevista na lei e
neste Contrato.

8.1.8 Dar ciéncia a Assessoria Juridica do 6rgéo ou entidade para as providéncias junto a Procuradoria Geral do Estado, com vistas a adogao de
eventuais medidas judiciais, em caso de descumprimento de obrigagdes pelo CONTRATADO.

8.1.9 Emitir decisdo fundamentada sobre todas as solicitagdes e reclamagdes relacionadas a execugdo do presente Contrato, ressalvados os
requerimentos manifestamente impertinentes, meramente protelatorios ou de nenhum interesse para a boa execug@o do ajuste.

8.1.9.1 O CONTRATANTE ter4 o prazo de 1 (um) més, a contar da data do protocolo do requerimento, para decidir, admitida a prorrogacéo
motivada, por igual periodo.

8.1.10 Responder aos eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro feitos pelo CONTRATADO no prazo
maximo de 45 (quarenta e cinco) dias, admitida a prorrogacdo motivada, por uma unica vez, por igual periodo.

8.1.11 Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para apuracdo de descumprimento de clausulas
contratuais, na forma do art. 137, § 4°, da Lei n® 14.133/2021.

8.1.12 A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo CONTRATADO perante terceiros, ainda que vinculados
a execugdo do Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato do CONTRATADO, de seus empregados,
prepostos ou subordinados.

8.1.13 O presente Contrato ndo configura vinculo empregaticio entre os trabalhadores ou s6cios do CONTRATADO ¢ o CONTRATANTE.
8.1.14 Cumprir com as obrigacées descritas no Termo de Referéncia - Anexo I, no item correspondente (Item X e subitens):

"10. 1 Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de servidores, preferencialmente lotados na
ABMDP II e no 2° GMar,




especialmente designados como fiscais de contrato, de acordo com as condicdes estabelecidas nesse T.R.;

10.2 Receber provisoriamente o material, conforme local do item 6 disponibilizando data e horario;

10.3 Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificacdes constantes
do T.R. e da proposta, para fins de aceitaciio e recebimento definitivos;

10.4Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da Contratada, através de servidor especialmente designado;

10.5 Efetuar o pagamento no prazo previsto;

10.6A Administraciio nio respondera por quaisquer compromi assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a
execucio do presente Termo de

Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou
s ubordinados."

CLAUSULA NONA - OBRIGACOES DO CONTRATADO

9.1 O CONTRATADO devera cumprir todas as obrigagdes constantes deste Contrato e em seus Anexos, assumindo como exclusivamente
seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto, observando, ainda, as obrigagdes a seguir dispostas:

9.1.1 Entregar o objeto acompanhado, se for o caso, do manual do usuario, com uma versdo em portugués, e da relacdo da rede de assisténcia
técnica autorizada.

9.1.2 Comunicar a0 CONTRATANTE, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que
impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagao.

9.1.3 Atender as determinagoes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do Contrato ou autoridade superior (art. 137, II, da Lei n® 14.133/2021)
e prestar todo esclarecimento ou informagao por eles solicitados.

9.1.4 Alocar os empregados necessarios, com habilitacdo e conhecimento adequados, ao perfeito cumprimento das clausulas deste Contrato,
fornecendo os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios demandados, cuja quantidade, qualidade e tecnologia deverdo atender as
recomendagdes de boa técnica e a legislagdo de regéncia.

9.1.5 Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo fixado pelo fiscal do Contrato, os
bens nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des resultantes da execugdo ou dos materiais empregados.

9.1.6 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Coédigo de Defesa do Consumidor (Lei n°® 8.078/1990),
bem como por todo e qualquer dano causado a Administragdo ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o
acompanhamento da execug@o contratual pelo CONTRATANTE, que ficard autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia o
valor correspondente aos danos sofridos.

9.1.7 Néo contratar, durante a vigéncia do Contrato, conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro
grau, de dirigente do CONTRATANTE ou de agente publico que atue na fiscalizagdo ou na gestdo do Contrato, nos termos do art. 48,
paragrafo tinico, da Lei n® 14.133/2021.

9.1.8 Quando ndo for possivel a verificacdo da regularidade no Sistema de Cadastro de Fornecedores — SICAF, o CONTRATADO devera
entregar ao setor responsavel pela fiscalizagdo do Contrato, junto com a Nota Fiscal para fins de pagamento, os seguintes documentos:

a) prova de regularidade relativa a Seguridade Social;
b) certiddo conjunta relativa aos tributos federais ¢ & Divida Ativa da Unido;

c) certiddes que comprovem a regularidade perante as Fazendas do domicilio ou sede do CONTRATADO, na mesma forma exigida no Edital
ou Aviso de Contratagdo Direta;

d) Certificado de Regularidade do FGTS; e
e) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT.

9.1.9 Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagdes trabalhistas, previdenciarias, fiscais, comerciais e as demais previstas em
legislagdo especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere a responsabilidade ao CONTRATANTE e néo podera onerar o objeto do Contrato.

9.1.10 Comunicar ao Fiscal do Contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorréncia anormal ou acidente que se verifique no
local da execugdo do objeto contratual.

9.1.11 Paralisar, por determinacdo do CONTRATANTE, qualquer atividade que ndo esteja sendo executada de acordo com a boa técnica ou
que ponha em risco a seguranca de pessoas ou bens de terceiros.

9.1.12 Conduzir os trabalhos com estrita observancia as normas da legislagdo pertinente, cumprindo as determinagdes dos Poderes Publicos,
mantendo sempre limpo o local de execug@o do objeto ¢ nas melhores condi¢des de seguranga, higiene e disciplina.

9.1.13 Submeter previamente, por escrito, a0 CONTRATANTE, para analise e aprovagéo, quaisquer mudangas nos métodos executivos que
fujam as especificagdes do memorial descritivo ou instrumento congénere.

9.1.14 Nao permitir a utilizacdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na condi¢ao de aprendiz para os maiores de quatorze
anos, nem permitir a utilizagdo do trabalho do menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, na forma do art. 7°, XXXIII,
da Constitui¢do Federal.

9.1.15 Manter durante toda a vigéncia do Contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as condi¢des exigidas para
habilitagdo na licitagdo.

9.1.16 Cumprir, durante todo o periodo de execug¢do do Contrato, a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para
reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na legislacdo (art. 116 da Lei n® 14.133/2021).

9.1.16.1 Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo Fiscal do Contrato, com a indicagdo dos
empregados que preencheram as referidas vagas (art. 116, paragrafo unico, da Lei n® 14.133/2021).

9.1.16.2 No caso de aprendiz, a comprovagdo do cumprimento do art. 429 e seguintes da Consolidagdo das Leis do Trabalho se dara pela
apresentagdo da certiddo, expedida pelo Ministério do Trabalho e Emprego, sem prejuizo do item 9.1.16.1.

9.1.17 Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do Contrato.

9.1.18 Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos
variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta nio seja




satisfatorio para o atendimento do objeto do Contrato, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no artigo 124, II, d, da Lei n°
14.133/2021.

9.1.19 Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal, as normas de segurangca do CONTRATANTE.

9.1.20 Prestar esclarecimentos ou informagdes solicitadas pelo CONTRATANTE ou por seus prepostos, garantindo-lhes o acesso, a qualquer
tempo, ao local dos trabalhos, bem como aos documentos relativos a execugdo do empreendimento.

9.1.21 Caso o valor do Contrato se enquadre no limite previsto na legislagdo vigente, manter Programa de Integridade, consistindo tal
programa no conjunto de mecanismos e procedimentos internos de integridade, auditoria e incentivo & dentincia de irregularidades e na
aplicacdo efetiva de codigos de ética e de conduta, politicas e diretrizes com o objetivo de detectar e sanar desvios, fraudes, irregularidades e
atos ilicitos praticados contra a Administragdo Publica.

9.1.21.1 Caso o CONTRATADO ainda nado tenha Programa de Integridade instituido, compromete-se a implantar o Programa de Integridade
no prazo de até 180 (cento e oitenta) dias corridos, a partir da data de celebragdo do presente Contrato, na forma da legislagdo vigente.

9.1.22 Orientar e treinar seus empregados sobre os deveres previstos na Lei n° 13.709, de 14 de agosto de 2018 (LGPD), adotando medidas
eficazes para protecdo de dados pessoais a que tenha acesso por forga da execugdo deste Contrato.

9.1.23 Cumprir com as obrigacées descritas no Termo de Referéncia - Anexo I, inclusive no item correspondente (IX e subitens):

""9.1 Efetuar a entrega dos bens em perfeitas condi¢des, no prazo e local indicados no item 06, pela Administracio, em estrita
observancia das especificagdes do item 04 deste T.R., acompanhado da respectiva Nota Fiscal, constando detalhadamente as
indicagdes da marca, fabricante, quantidade, modelo, tipo, procedéncia e prazo de garantia, para cada item a ser adquirido.

9.2 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do produto, de acordo com os artigos 12, 13, 18 e 26, do Codigo de Defesa do
Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

9.30 dever previsto no subitem anterior implica na obrigac¢io de, a critério da Administracéio, substituir, reparar, corrigir, remover,
ou reconstruir, as suas expensas, no prazo maximo de 30 (trinta) dias, o produto com avarias ou defeitos, desde que a contratada se
manifeste nesse sentido em até 05 (cinco) dias tuteis apés ser notificada pela administracio;

9.4 Os bens devem estar acompanhados, ainda, quando for o caso, do manual do usuirio, com uma versio em portugués, e da rela¢io
da rede de assisténcia técnica autorizada;

9.5 Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administracio, inerentes ao objeto da presente licitacio;

9.6 Comunicar a Administraciio, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que
impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacio;

9.7 Manter, durante toda a execu¢fio do contrato, em compatibilidade com as obrigacées assumidas, todas as condi¢des de habilitacio
e qualificaco exigidas na licitacdo;

9.8 Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigacdes assumidas, nem subcontratar qualquer
das prestagdes a que esta obrigada, exceto nas condi¢des autorizadas no Termo de Referéncia ou na minuta de contrato;

9.9 Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros,
deslocamento de pessoal, prestacio de garantia e quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execucio do contrato;

9.10 Atender a administragio no que tange a garantia do produto conforme especificado no item XVII deste termo de referéncia;

9.11 Indicar um PREPOSTO, para que 0 mesmo seja um meio de contato mais 4gil entre a administracio e a contratada, a fim de
esclarecer eventuais diividas e esclarecimentos."

CLAUSULA DECIMA - GARANTIA DE EXECUCAO
10.1 Nao havera exigéncia de garantia contratual da execu¢do, conforme justificativa no item XIX do Termo de Referéncia.

10.2 a 10.17 Itens suprimidos da Minuta Padrdo da PGE por se tratarem de garantia contratual de execu¢do, ndo exigida no Termo de
Referéncia para o presente objeto da contratagdo.

10.18 Embora nao havendo a garantia contratual de execucio, de que tratam os artigos 96 e seguintes da Lei n° 14.133/2021, a
presente contratacio possui previsio de garantia do bem a ser fornecido, incluindo manuten¢io e assisténcia técnica, conforme
condicoes estabelecidas no item XVII do Termo de Referéncia.

10.18.1 A garantia contratual de execuc¢io é independente de eventual garantia do produto prevista especificamente no no item XVII
do Termo de Referéncia.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES
11.1 Constitui infragdo administrativa, a pratica, pelo CONTRATADO, das seguintes condutas previstas no art. 155 da Lei n® 14.133/2021:
11.1.1 dar causa a inexecugdo parcial do contrato;

11.1.2 dar causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano a Administragdo, ao funcionamento dos servigos publicos ou ao
interesse coletivo;

11.1.3 dar causa a inexecugdo total do contrato;

11.1.4 deixar de entregar a documentagao exigida para o certame ou nao entregar qualquer documento que tenha sido solicitado pelo pregoeiro
durante o certame;

11.1.5 ndo manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, em especial quando:
11.1.5.1 ndo enviar a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou apos a negociagao;

11.1.5.2 recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel;

11.1.5.3 pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou

11.1.5.4 deixar de apresentar amostra;

11.1.5.5 apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificagdes do instrumento convocatorio;

11.1.6 ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentagéo exigida para a contratagdo, quando convocado dentro do prazo de validade de
sua proposta;

11.1.6.1 recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou a aceitar ou retirar o instrumento equivalente no
prazo estabelecido pela Administragéo;

11.1.7 ensejar o retardamento da execugdo ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivo justificado;




11.1.8 apresentar declaracdo ou documentacdo falsa exigida para o certame ou prestar declarago falsa durante o certame ou a execugdo do
contrato,

11.1.9 fraudar o certame ou praticar ato fraudulento na execugéo do contrato;

11.1.10 comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:

11.1.10.1 agir em conluio ou em desconformidade com a lei;

11.1.10.2 induzir deliberadamente a erro no julgamento;

11.1.10.3 apresentar amostra falsificada ou deteriorada;

11.1.10.4 apresentar declaracdo falsa quanto as condigdes de participagdo ou quanto ao enquadramento como ME/EPP;
11.1.11 praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos do certame;

11.1.12 praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

11.2 O CONTRATADO que cometer qualquer das condutas discriminadas nos subitens anteriores ficard sujeito, sem prejuizo da
responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangdes:

11.2.1 Adverténcia, prevista no art. 156, I, § 2°, da Lei n° 14.133/2021, pela infracdo descrita no item 11.1.1, de menor potencial ofensivo,
quando ndo se justificar a imposi¢ao de penalidade mais grave.

11.2.2 Multa administrativa, prevista no art. 156, II, § 3°, da Lei n® 14.133/2021, pela infragdo dos subitens 11.1.1 a 11.1.12, que ndo podera
ser inferior a 0,5% (cinco décimos por cento) nem superior a 30% (trinta por cento) do valor do Contrato, devendo ser observados os seguintes
parametros:

a) multa de 0,5% a 1,5%, nos casos da infragdo prevista no subitem 11.1.1, incidente sobre o valor anual do Contrato;
b) multa de 0,5% a 15%, nos casos das infragdes previstas nos subitens 11.1.2 a 11.1.7, incidente sobre o valor anual do Contrato;
¢) multa de 5% a 30%, nos casos das infragdes previstas nos subitens 11.1.8 a 11.1.12, incidente sobre o valor anual do Contrato;

11.2.2.1 Na hipoétese de a infragao ser cometida antes da celebragdo do contrato, a base de calculo da multa do item 11.2.2 sera o valor anual
estimado da contratagdo.

11.2.2.2 Em caso de reincidéncia, o valor total das multas administrativas aplicadas ndo podera exceder o limite de 30% (trinta por cento)
sobre o valor total do Contrato.

11.2.2.3 Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor de pagamento eventualmente devido pela Administragdo ao
CONTRATADO, além da perda desse valor, a diferenga sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente, na forma do art.
156, § 8° da Lei n® 14.133/2021, e conforme o procedimento previsto no item 11.13.

11.2.2.4 A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes, na forma do art. 156, § 7°, da Lei n® 14.133/2021.

11.2.3 Impedimento de licitar e contratar, prevista no art. 156, IIl, § 4°, da Lei n® 14.133/2021, nos casos relacionados os subitens 11.1.2 a
11.1.7, quando ndo se justificar a imposi¢do de penalidade mais grave, ¢ impedira o responsavel de licitar ou contratar no dmbito da
Administrag@o Publica direta e indireta do Estado, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos;

11.2.4 Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, prevista no art. 156, IV, § 5°, da Lei n® 14.133/2021, nos casos relacionados nos
subitens 11.1.8 a 11.1.12, bem como nos demais casos que justifiquem a imposi¢do da penalidade mais grave, que impedira o responsavel de
licitar ou contratar no &mbito da Administragdo Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de 3 (trés) anos e
maximo de 6 (seis) anos.

11.3 Sem prejuizo da multa administrativa prevista no art. 156, II, § 3°, da Lei n® 14.133/2021, o atraso injustificado no cumprimento das
obrigagdes contratuais sujeitara 0o CONTRATADO, independente de notificagdo, na forma do art. 408 do Cédigo Civil, & multa de mora no
percentual de 1% (um por cento) por dia util que exceder o prazo estipulado, a incidir sobre o valor da nota de empenho ou do saldo ndo
atendido, nos termos do art. 227 da Lei estadual n® 287, de 04 de dezembro de 1979, respeitado o limite de 30% (trinta por cento) do valor do
Contrato.

11.3.1 Em caso de atraso injustificado para apresenta¢do, suplementa¢do ou reposicdo da garantia, a multa de mora sera de 0,07% (sete
centésimos por cento) sobre o valor total do Contrato por dia util que exceder o prazo estipulado até o maximo de 2 % (dois por cento).

11.3.2 O atraso superior a 25 (vinte e cinco) dias no cumprimento da obrigagdo prevista no item 11.3.1 autoriza a Administragdo a promover a
rescisdo contratual por descumprimento ou cumprimento irregular de suas clausulas.

11.3.3 A aplicag@o de multa de mora ndo impedirda que a Administragdo a converta em compensatoria ¢ promova a extingdo unilateral do
Contrato com a aplicagdo cumulada de outras sangdes previstas neste Contrato.

11.4 No caso de inexecugdo total ou parcial do objeto, que acarrete a rescisdo do Contrato, serd automaticamente devida multa compensatoria
no valor de até 5% do valor do Contrato, conforme descrito no item 12.2 do Termo de Referéncia- Anexo I.

11.4.1 A multa compensatoria, isoladamente aplicada ou quando somada ao valor da multa moratoria convertida, ndo podera exceder o limite
previsto no art. 412 do Cédigo Civil, ou seja, o valor da obrigacdo principal.

11.5 Na aplicacdo das sangdes serdo considerados os seguintes requisitos, previstos no art. 156, § 1°, incisos [ a V, da Lei n® 14.133/2021:
11.5.1 a natureza e a gravidade da infragdo cometida;

11.5.2 as peculiaridades do caso concreto;

11.5.3 as circunstancias agravantes ou atenuantes, observadas aquelas previstas nos arts. 71 e 72 da Lei n® 5.427, de 1° de abril de 2009;
11.5.4 os danos que dela provierem para a Administragdo Publica;

11.5.5 a implantacdo ou o aperfeigoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos 6rgaos de controle.

11.6 A imposicdo das penalidades ¢ de competéncia exclusiva do 6rgdo ou entidade contratante, sendo competentes para sua aplicagdo:
a) as sangdes previstas nos itens 11.2.1, 11.2.2 e 11.2.3 ser@o impostas pelo Ordenador de Despesa;

b) a aplicagdo da sangdo prevista no item 11.2.4, na forma do art. 156, § 6°, 1, da Lei n® 14.133/2021, ¢é de competéncia exclusiva:

b.1) em se tratando de contratagao realizada pela Administragdo Publica direta, do Secretario de Estado;




b.2) em se tratando de contratagdo realizada pela Administragdo Publica Indireta (fundagdo e autarquia), da autoridade maxima da entidade.

11.7 A aplicagdo de quaisquer das penalidades realizar-se-4 em processo administrativo que assegurara o contraditorio e a ampla defesa ao
CONTRATADO, na forma do art. 156, § 6° I, da Lei n° 14.133/2021, devendo ser observado o procedimento previsto na Lei n® 14.133/2021,
e, subsidiariamente, na Lei n°® 5.427/2009.

11.7.1 A aplicagdo de sangao sera antecedida de intimagdo do CONTRATADO, que indicara a infragdo cometida, os fatos, os dispositivos do
Contrato infringidos e os fundamentos legais pertinentes, a penalidade que se pretende imputar e o respectivo prazo e/ou valor, se for o caso,
assim como o prazo ¢ o local para a apresenta¢éio da defesa, com a possibilidade de producéo de provas.

11.7.2 A defesa prévia do CONTRATADO sera exercida no prazo de:
a) 15 (quinze) dias uteis, no caso da aplicagdo das sangdes previstas nos itens 11.2.1 e 11.2.2, contado da data da intimagao;

b) 15 (quinze) dias uteis, no caso de aplicacdo das sang¢des previstas nos itens 11.2.3 e 11.2.4, contado da data da intimagdo, observado o
procedimento estabelecido no art. 158 da Lei n® 14.133/2021.

11.7.3 Sera emitida decis@o conclusiva sobre a aplicagdo ou ndo da sangdo, pela autoridade competente, devendo ser apresentada a devida
motivagdo, com a demonstragdo dos fatos e dos respectivos fundamentos juridicos.

11.8 A aplicagdo das sangdes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipdtese alguma:

a) a obrigacgdo de reparagao integral do dano causado a Administragdo Publica, na forma do art. 156, § 9°, da Lei n° 14.133/2021 e do art. 416,
paragrafo tinico, do Cddigo Civil; e

b) a possibilidade de rescisdo administrativa do Contrato, na forma dos arts. 138 e 139 da Lei n® 14.133/2021, garantido o contraditorio e a
ampla defesa.

11.8.1 Aplica-se o disposto na alinea a do item 11.8 a multa compensatoria, nos termos do paragrafo tnico do art. 416 do Cédigo Civil.

11.9 As sangdes de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar sdo passiveis de reabilitagdo,
observados os requisitos estabelecidos no art. 163 da Lei n® 14.133/2021.

11.10 Se, durante o processo de aplicagdo de penalidade, houver indicios de pratica de infragdo administrativa tipificada pela Lei n°
12.846/2013, como ato lesivo a administragdo publica nacional, copias do processo administrativo necessarias a apura¢do da responsabilidade
da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauragao
de investigagdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagdo — PAR.

11.10.1 A apuragdo e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas como ato lesivo a Administragdo Publica nacional
nos termos da Lei n® 12.846/2013 seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

11.10.2 O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos especificos para apuragdo da ocorréncia
de danos e prejuizos 2 Administragdo Publica Estadual resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacdo de
agente publico.

11.10.2.1 Caso seja possivel, a apuracdo devera ser promovida em conjunto no PAR, na forma do art. 33, § 1°, do Decreto n°® 46.366, de 19 de
julho de 2018.

11.11 Na hipdtese de abertura de processo administrativo destinado a apuracdo de fatos e, se for o caso, aplicagdo de sangdes ao
CONTRATADO, em decorréncia de conduta vedada no contrato, as comunicagdes serdo efetuadas por meio do enderego de correio eletronico
("e-mail") cadastrado pela empresa junto ao sistema eletronico de contratagdes do Estado.

11.11.1 O CONTRATADO devera manter atualizado o enderego de correio eletronico ("e-mail") cadastrado junto ao sistema eletronico de
contratagdes do Estado e confirmar o recebimento das mensagens encaminhadas pelo 6rgdo ou entidade contratante, ndo podendo alegar o
desconhecimento do recebimento das comunicagdes por este meio como justificativa para se eximir das responsabilidades assumidas ou
eventuais sangdes aplicadas.

11.12 O CONTRATANTE dever4 remeter para o Orgdo Central de Logistica (SUBLOG) o extrato de publicagio no Diario Oficial do Estado
do ato de aplicacdo das sangdes de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar, de modo a
possibilitar a formalizagdo da extensdo dos seus efeitos para todos os orgdos e entidades da Administracdo Publica do Estado do Rio de
Janeiro.

11.12.1 A aplicagao das sangdes de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar devera ser
comunicada a Controladoria Geral do Estado, no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da sua aplicacdo, que informara, para fins de
publicidade, ao Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS e ao Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), na forma
do art. 161 da Lei n°® 14.133/2021.

11.13 Caso o valor da multa aplicada seja superior ao do pagamento eventualmente devido pela Administragio ao CONTRATADO ¢ da
garantia prestada, devera ser emitida nota de débito no valor do saldo, no prazo de 30 (trinta) dias apds a decisdo final quanto a penalidade.

11.13.1 A nota de débito devera ser encaminhada a Procuradoria Geral do Estado para inscri¢do do débito em divida ativa e propositura de
execugdo fiscal, na forma do art. 39 da Lei n° 4.320, de 17 de margo de 1964, e do art. 1° da Lei n® 1.012, de 15 de julho de 1986.

11.13.2 O procedimento para inscricdo do débito em divida ativa deverd observar o que dispdem os arts. 4° e 5° da Lei n° 5.351, de 15 de
dezembro de 2008, sendo que, em caso de duvida, a Procuradoria da Divida Ativa devera ser consultada.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA EXTINCAO CONTRATUAL

12.1 O Contrato sera extinto quando cumpridas as obrigacdes de ambas as partes, ainda que isso ocorra antes do prazo estipulado para tanto.
12.2 Quando a ndo conclusdo do Contrato referida no item anterior decorrer de culpa do CONTRATADO:

a) ficara ele constituido em mora, sendo-lhe aplicaveis as respectivas sangdes administrativas; e

b) podera o CONTRATANTE optar pela extingdo do Contrato e, nesse caso, adotara as medidas admitidas em lei para a continuidade da
execu¢do contratual.

12.3 O presente Contrato podera ser extinto, antes de cumpridas as obrigagdes estipuladas, ou antes do prazo neste fixado:

a) por ato unilateral do CONTRATANTE, em razdo da inexecugdo total ou parcial do objeto e/ou das obrigagdes previstas no presente
instrumento e/ou por algum dos motivos previstos no art. 137 da Lei n® 14.133/2021, assegurados o contraditorio e a ampla defesa, devendo,




ainda, ser observado o disposto nos arts. 138 ¢ 139 da referida Lei;
b) consensualmente, na forma do art. 138, II, da Lei n® 14.133/2021; ¢

c) na hipotese de contratagdo direta fundamentada no art. 75, VIII, da Lei n® 14.133/2021, a qualquer tempo, sem indenizagdo, e
independentemente de aviso ou prazo, pelo CONTRATANTE, tdo logo esteja(m) concluido(s) o(s) procedimento(s) licitatorio(s)
implementado(s) para a contratagcdo do objeto em questdo.

12.3.1 A alteracdo social ou a modificag@o da finalidade ou da estrutura da empresa ndo ensejara a rescisao se ndo restringir sua capacidade de
concluir o Contrato.

12.3.2 Se a operagdo implicar mudanga da pessoa juridica contratada, devera ser formalizado termo aditivo para alteragdo subjetiva.

12.4 A extingdo prematura do Contrato devera ser precedida de autorizagdo escrita ¢ fundamentada da autoridade competente e reduzida a
termo no respectivo processo.

12.4.1 A justificativa da rescisdo por ato unilateral do CONTRATANTE, sempre que possivel, contemplara:
a) as obrigacdes contratuais ja cumpridas ou parcialmente cumpridas;

b) os pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

c) as indenizagdes e multas.

12.5 A extingdo do Contrato ndo configura Obice para o reconhecimento do desequilibrio econdmico-financeiro, hipotese em que serd
concedida indenizagdo por meio de termo indenizatdrio, na forma do art. 131, caput, da Lei n° 14.133/2021, desde que o pedido seja formulado
durante a vigéncia do Contrato e antes de eventual prorrogacao.

12.6. Extinto o Contrato, 0o CONTRATANTE podera ainda:
12.6.1 nos casos de obrigac¢do de pagamento de multa pelo CONTRATADO, reter e executar a garantia prestada; e

12.6.2 nos casos em que houver necessidade de ressarcimento de prejuizos causados a Administragdo, nos termos do inciso IV do art. 139 da
Lein® 14.133/2021, reter os eventuais créditos existentes em favor do CONTRATADO decorrentes do Contrato.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - ALTERACOES
13.1 Eventuais alteragdes contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e seguintes da Lei n® 14.133/2021.

13.2 O CONTRATADO ¢ obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarios, até
o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do Contrato, na forma do art. 125 da Lei n® 14.133/2021.

13.3 As alteragdes contratuais deverfio ser promovidas mediante celebragdo de termo aditivo, submetido a prévia aprovacdo da assessoria
juridica do CONTRATANTE.

13.4 Registros que ndo caracterizam alteracdo do Contrato podem ser realizados por simples apostila, dispensada a celebragdo de termo
aditivo, na forma do art. 136 da Lei n® 14.133/2021.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DOTACAO ORCAMENTARIA

14.1 As despesas com a execucao do presente Contrato correrdo a conta das seguintes dotagdes orgamentarias, para o corrente exercicio de
, assim classificadas:

Natureza da Despesa: 4490 - APLICACOES DIRETAS

Fonte de Recurso: 1.753.232 - Rec Prov Taxas e Contribui¢oes-D. Arrecadadas

Programa de Trabalho: 06.182.0496.2676 OPERACIONALIZACAO DE UNIDADE DA SEDEC/CBMERJ
Nota de Empenho:

14.2 As despesas relativas aos exercicios subsequentes correrdo por conta das dotagdes or¢amentarias respectivas, devendo ser empenhadas no
inicio de cada exercicio.

14.3 No inicio da contratagdo e de cada exercicio devera ser atestada a existéncia de créditos orgamentarios vinculados a contrata¢do e, no caso
de fornecimento continuo, a vantagem em sua manutengao, na forma do art. 105 e 106, da Lei n°® 14.133/2021.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DOS CASOS OMISSOS

15.1 Os casos omissos serdo decididos pelo CONTRATANTE, segundo as disposi¢des contidas na Lei n® 14.133/2021, e demais normas
federais e estaduais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas na Lei n® 8.078/1990 — Coédigo de Defesa do Consumidor —
e normas e principios gerais dos contratos.

CLAUSULA DECIMA SEXTA -PUBLICACAO E CONTROLE DO CONTRATO

16.1 Incumbira ao CONTRATANTE divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP), na forma prevista
no art. 94 da Lei 14.133/2021, bem como no respectivo sitio oficial na Internet, em atencdo ao art. 8°, §2° da Lei n°® 12.527/2011, e publicar
extrato da contrata¢ao no Didrio Oficial do Estado, em atengdo ao art. 2°, § 2°, da Lei n® 5.27/2009.

16.1.1 A divulgagdo do Contrato e de seus aditamentos no Portal Nacional de Contrata¢des Publicas — PNCP, condi¢do indispensavel para sua
eficacia, devera ocorrer nos prazos estipulados pelo art. 94 da Lei n® 14.133/2021.

16.2 O CONTRATANTE devera adotar as providéncias necessarias para dar conhecimento da contrata¢do, junto ao Tribunal de Contas do
Estado.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - FORO

17.1 Fica eleito o Foro da Cidade do Rio de Janeiro, comarca da Capital, para dirimir qualquer litigio decorrente do presente Contrato que ndo




possa ser resolvido por meio amigével, com expressa renuncia a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem assim acordes em todas as condi¢des e clausulas estabelecidas neste Contrato, firmam as partes o presente instrumento, depois

de achado conforme, em presencga das testemunhas abaixo firmadas.

Rio de Janeiro, em de de 2026.

CONTRATANTE

CONTRATADA

TESTEMUNHA

TESTEMUNHA

SEIn® 128912412

Referéncia: Processo n° SEI-270006/028741/2025



Governo do Estado do Rio de Janeiro
Secretaria de Estado de Defesa Civil
Subcomando Geral do CBMERJ

TERMO DE REFERENCIA

I- DO OBJETO:

O presente Termo de Referéncia tem por objeto a aquisicio de MOBILIARIOS EM GERAL, por pregio eletronico, nas condigdes, quantidades,
especificagdes e prazos definidos, a fim de atender as necessidades da Academia de Bombeiros Militar Dom Pedro II (ABMDP II) e do 2° Grupamento Meritimo
do CBMERJ.

Os objetos em aquisigdo nesta licitagdo tratam-se de bens de natureza comuns, tipificados no inciso XIII, art 6° da Lei n® 14.133/2021, cujos padrdes de desempenho
e qualidade s3o objetivamente definidos por este Termo de Referéncia, por meio de especificagdes usuais no mercado.

II- DA JUSTIFICATIVA:

2.1 A licitagio sera pela modalidade de PREGAO ELETRONICO, em conformidade com a Lei Federal 14.133/2021, do tipo MENOR PRECO por lote,
preservando a ampla competitividade e a obten¢do da melhor proposta para a Administragdo Publica.

Este documento foi criado com base no Documento de Oficializagdo da Demanda (SEI n° 101301787), Estudo Técnico Preliminar (ETP), presente no SEI-
270005/000807/2025 (104051236), elaborado por comissdo designada, obedecendo ao Decreto N° 48.816/2023.

A Academia de Bombeiro Militar Dom Pedro II (ABMDP II), é a "Casa Mde" emanadora da Doutrina Militar na formacio de todos os Oficiais
Combatentes da Corporagio, berco sagrado onde se solidificam as tradi¢des, responsavel por todo planejamento e condugéo da formagdo de nossos Oficiais em
exceléncia, e de todos o0s processos ¢ analises criteriosas para a guarda dos Militares enquanto Cadetes Bombeiros Militares.

Atualmente a ABMDP II esta situada no Complexo de Ensino e Instrugdo Coronel Sarmento, na Av. Brasil, 23800 — Guadalupe, com a previsio de, a partir de
2026, ocupar as novas instalagdes localizadas na Cidade de Petropolis, na Alameda Sao Jodo, 1.829, Bairro Fazenda Inglesa — Petropolis, Rio de Janeiro.

Desta forma, ¢ imperioso a aquisi¢@o dos itens constantes deste Termo de Referéncia, visando o bom andamento do Curso de Formagao de Oficiais, que ¢ de
nivel superior, com durag@o de quatro anos e equivalente aos cursos civis de mesma natureza, com fulcro no parecer n° 722 do Conselho Federal de Educacao, de 03
de dezembro de 1992, tendo regularmente 4 (quatro) turmas nos 4 anos do curso, em regime de internato. Curso este, que a partir do ano corrente (2023) passou a ter
durag@o de quatro anos com a publicagdo de novo curriculo, passando a ter, em média, um total de 160 a 200 cadetes a partir do ano de 2026, classificados nas
04 (quatro) turmas dos 04 (quatro) anos do Curso, permanecendo em regime de internato, de segunda-feira a sexta-feira.

Com a necessidade de prever com tempestividade todas as demandas materiais, de servigo, operacionais, entre outras, para a plena atividade da Academia
Militar nas novas dependéncias em Petropolis
- RJ, se faz necessario estas aquisigdes.

Lembrando que a falta destes itens nas novas instalagdes da ABMDP II trara um grande problema para a manuteng¢ao do bem estar dos cadetes e de todo
efetivo, o que podera comprometer a exceléncia do ensino, tendo em vista estes materiais serem utilizados nas salas de aulas, e dependéncias administrativas.

Levando em conta que a vida util e qualidade dos materiais devem garantir sem impactos negativos a ergonomia laboral, saude fisica, pleno funcionamento
do organismo humano, assim como a exceléncia académica, profissional e operacional, proporcionando as condigdes ideais para o pleno desenvolvimento das
atividades educacionais nesta Institui¢do de Ensino Superior Militar.

Justifica-se a referida aquisigdo, tendo em vista os itens elencados serem fundamentais para propiciar aos alunos meios capazes de assegurar o seu bem-
estar e ergonomia que estdo diretamente relacionados com a qualidade do processo ensino-aprendizagem, sendo essenciais ainda para garantir o conforto fisico e
até mesmo o emocional dos alunos influenciando diretamente no aprendizado.

O 2° Grupamento Maritimo do Corpo de Bombeiros Militar do Estado do Rio de Janeiro (CBMERJ) desempenha um papel essencial na protecdo da vida e
na seguranga da populagdo fluminense, especialmente nas areas litoraneas da Zona Oeste da cidade do Rio de Janeiro. Com atuag@o estratégica em operagdes de
salvamento aquatico, preven¢do de afogamentos, atendimento pré-hospitalar e apoio a grandes eventos na orla maritima, o grupamento € referéncia em exceléncia
operacional e compromisso com o bem-estar coletivo.

Além de atuar diretamente na prevencdo de afogamentos, salvamentos aquaticos, atendimento pré-hospitalar e apoio a grandes eventos na orla maritima, o
grupamento também se destaca como unidade escola de salvamento no mar, sendo responsavel pela formagdo e capacitagdo técnica de bombeiros militares
especializados nessa area.

Entretanto, para que essa missdo continue sendo cumprida com eficiéncia e dignidade, tornou-se imperiosa a reforma e reconstrugdo de parte das
instalagdes do 2° Grupamento Maritimo. O desgaste natural das estruturas, aliado ao intenso uso diario, compromete nao apenas a funcionalidade dos espagos, mas
também a seguranga e o conforto dos militares que ali atuam.

Além disso, a atual condi¢do dos mobilidrios ndo atende mais as necessidades operacionais e administrativas do grupamento. Muitos itens encontram-se
obsoletos, danificados ou inadequados para o uso continuo, o que impacta diretamente na qualidade do ambiente de trabalho ¢ na capacidade de resposta da
unidade.

Dessa forma, a aquisi¢do de novos mobilidrios ¢ uma medida urgente e justificada, visando proporcionar melhores condi¢des de trabalho aos bombeiros
militares, garantir a preservagdo da saude ocupacional e reforgar a estrutura fisica de um grupamento que € vital para a seguranga publica do Estado.

Investir na reforma e modernizagdo do 2° Grupamento Maritimo € investir na vida, na preveng@o e na valorizagdo dos profissionais que diariamente se
dedicam a proteger a sociedade.

2.2 Justificativa para a Aquisi¢do de Mobiliarios sem Registro de Pregos:

A presente contratagdo tem como objeto a aquisi¢do de mobiliarios especificos destinados a adequag@o e melhoria dos ambientes institucionais a ABMDDPII e do 2°
GMar, conforme planejamento previamente estabelecido. Optou-se pela realizagdo da licitagdo sem adogao do sistema de registro de pregos, com base nos seguintes
fundamentos:

Demanda pontual e definida: A aquisi¢do refere-se a uma necessidade especifica e previamente dimensionada, com quantitativos e modelos ja estabelecidos. Ndo se
trata de uma demanda continua ou com possibilidade de variagdes futuras, o que torna o registro de precos inadequado.

[ Urgéncia na entrega e instalagdo: Os mobilidrios sdo essenciais para o funcionamento adequado de setores administrativos e operacionais, sendo necessaria a entrega
imediata apds o processo licitatorio. O sistema de registro de precos, por sua natureza, ndo garante essa celeridade.

[ Especificidade técnica dos itens: Os mobiliarios possuem caracteristicas técnicas e padrdes de acabamento compativeis com o ambiente institucional, exigindo
controle rigoroso sobre o fornecimento. A contratagdo direta apos a licitagdo assegura maior conformidade com os requisitos estabelecidos.

L Inexisténcia de demanda compartilhada: A aquisigdo sera realizada por um tinico 6rgéo, sem previsio de adesdes por outras unidades administrativas, o que reduz a
vantagem do registro de pregos em termos de escala e economicidade.

Dessa forma, a opgdo pela licitagdo sem registro de pregos esta plenamente justificada, sendo a alternativa mais eficiente e adequada para atender ao interesse publico,



respeitando os principios da legalidade, eficiéncia e economicidade.
2.3 Modo de Disputa, modalidade e critério de julgamento

Para fins de selegdo da proposta mais vantajosa a Administragdo, a presente contratagio sera realizada por meio de licitagdo na modalidade Pregdo, na forma
eletronica, adotando-se o modo de disputa aberto, conforme previsto no art. 32 da Lei n® 14.133/2021.

No modo de disputa aberto, os licitantes apresentardo lances sucessivos e decrescentes, em tempo real, por meio do sistema eletronico disponibilizado, assegurando-se
a transparéncia, a competitividade e a eficiéncia na obten¢@o da proposta mais vantajosa.

A escolha da modalidade Pregao Eletronico, com critério de julgamento pelo menor prego e ado¢do do modo de disputa aberto, mostra-se adequada e eficiente para a
presente contratagao.

O pregdo eletronico assegura maior alcance e competitividade, permitindo a participagao de fornecedores de diferentes localidades, ampliando a disputa e garantindo
melhores condigdes comerciais. O critério de menor preco ¢ o mais apropriado para aquisi¢do de bens comuns, como mobilidrio, cuja especificagdo técnica ja se
encontra claramente definida no Termo de Referéncia, de modo que a avaliag@o da proposta se restringe ao valor ofertado, sem necessidade de analises subjetivas.

O modo de disputa aberto, por sua vez, promove lances sucessivos e decrescentes em tempo real, o que estimula a competitividade entre os licitantes, assegura
transparéncia ao processo e contribui para a obtengdo da proposta mais vantajosa para a Administragao.

Dessa forma, a combinagdo entre modalidade, critério de julgamento e modo de disputa atende plenamente aos principios da eficiéncia, economicidade e
competitividade, garantindo a adequacdo da contratagao ao interesse publico.

11 - OBJETO DA CONTRATACAO:

3.1 Especificaciio do objeto

Cédigo
do
item Familia D Descri¢ao Unidade de |Qtd
fornecimento
26 -
7110.004.0683 |, ... . 1149645 [POLTRONA DIRETOR FIXA
Mobilidrio IACOLCHOADA ESPALDAR ALTO UN 15
em Geral COM APOIOS DE BRACOS
26 -
7110.012.0182 i (164160 POLTRONA DIRETOR GIRATORIA
Mobiliario IACOLCHOADA ESPALDAR ALTO UN 06
em Geral COM APOIOS DE BRACOS
26 -
7110.012.0200 o, [182194 |POLTRONA GIRATORIA
Mobilidrio ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO UN 19
em Geral COM APOIOS DE BRACOS
26 -
o POLTRONA GIRATORIA
7110.012.0161 | Mobilidrio 149214 |\ cOLCHOADA ESPALDAR MEDIO UN b0
em Geral COM APOIOS DE BRACOS
26 -
POLTRONA GIRATORIA
7110.012.0204 e | 183226 B}
Mobiliario ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO UN 09
em Geral SEM APOIOS DE BRACOS
26 -
7110.012.0128 .
... li2663a |POLTRONA GIRATORIA
Mobilidrio ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO UN 99
em Geral COM APOIOS DE BRACOS
26 -
7100120135 [\ 1129764 POLTRONA FIXA ACOLCHOADA
obiliario ESPALDAR MEDIO COM APOIOS UN 06
em Geral DE BRACOS
26 -
7110.012.0158 Liario 149205 |POLTRONA FIXA ACOLCHOADA
Mobiliario ESPALDAR MEDIO SEM APOIOS UN 63
em Geral DE BRACOS
7110.012.0204 |26 -
Mobilidrio | 183255 [POLTRONA FIXA ACOLCHOADA
om Geral ESPALDAR BAIXO COM APOIOS UN 156
DE BRACOS
26 -
71100120127 [\ 1126632 POLTRONA FIXA ACOLCHOADA
obiliario ESPALDAR BAIXO SEM APOIOS UN 81
em Geral DE BRACOS
26 - POLTRONA ALTA GIRATORIA
IACOLCHOADA COM ENCOSTO
7105.003.0007 |\, 1. . 178061  [TIPO BANQUETA UN 06
em Geral




26 - POLTRONA TIPO LONGARINA
7110.008.0122 164157 |ESTOFADA 3 LUGARES COM
Mobilirio IAPOIA BRACOS UN 21
em Geral
26 - POLTRONA TIPO LONGARINA
7110.008.0131 182710 |ESTOFADA 4 LUGARES COM
Mobilirio IAPOIA BRACOS UN 05
em Geral
26 - ]
7105.011.0106 148269 [SOFA DE 1 LUGAR UN 4
Mobiliario
em Geral
26 - ]
7105.011.0126 172387 |SOFA DE 2 LUGARES UN Lo
Mobiliario
em Geral
26 - )
7105.011.0002 34473  [SOFA DE 3 LUGARES UN 01
Mobiliario
em Geral
26 - ]
7105.011.0121 168356 [SOFA DE 4 LUGARES UN 03
Mobiliario
em Geral
26 - CADEIRAS INDIVIDUAIS MACICAS
7195.018.0021 120502 |[EM MADEIRA (REFEITORIO) UN 082
Mobiliario
em Geral
Descricio Quantidade Familia ID
ARMARIO EM MDP, TIPO | 17 26 - Mobiliario em Geral 183773
ARMARIO EM MDP, TIPO 2 13 26 - Mobiliario em Geral 183774
ARMARIO EM MDP, TIPO 3 20 26 - Mobilidrio em Geral 183775
ARMARIO EM MDP, TIPO 4 13 26 - Mobilidrio em Geral 183776
ARMARIO BAIXO, TIPO 1 17 26 - Mobilidrio em Geral 183777
ARMARIO BAIXO, TIPO 3 01 26 - Mobilidrio em Geral 183778
ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 80 26 - Mobilidrio em Geral 183804
ESTANTE EM ACO, TIPO 1 100 26 - Mobiliario em Geral 183812
GAVETEIRO VOLANTE 03 gavetas, TIPO 1 12 26 - Mobilidrio em Geral 183772
GAVETEIRO PEDESTAL, TIPO 2 32 26 - Mobiliario em Geral 183779
ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS, TIPO 2 28 26 - Mobilidrio em Geral 183813
ARMARIO SUSPENSO 06 26 - Mobilidrio em Geral 183767
ROUPEIRO DE ACO 12 portas 02 26 - Mobiliario em Geral 183805
BALCAO DE ATENDIMENTO RETO o1 26 - Mobiliério em Geral 183771
Armrio guarda-volumes o1 26 - Mobiliario em Geral 183806
Armério roupeiro em MDP o1 26 - Mobiliario em Geral 183803
Mesa escritério sem gavetas 1,80 x 0,60m 78 26 - Mobilidrio em Geral 194551

IV - DESCRICAO DO OBJETO:

4.1 Descricao detalhada (especificacdes técnicas) e divisdo em lotes.




LOTE

ITEM

MATERIAL

ILUSTRACAO

DESCRICAO

QUANTIDADE
ABMDPII

QUANTIDADE
2° GMAR

TOTAL

POLTRONA
DIRETOR FIXA
ACOLCHOADA

Assento e encosto:

Poltrona com
espaldar ALTO,
assento e encosto
constituido em
concha tnica.
Estrutura do em
madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente,
com apoio lombar, a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 15 mm;
Contracapa em pega
unica para encosto e
assento
confeccionada em
madeira compensada
com espessura
minima de 6 mm,
revestida em couro
natural; O
estofamento devera
ser em espuma
laminada com alta
densidade, com 50
mm de espessura no
minimo, revestido em
couro gomado na
COR PRETA;
Largura do encosto
de 500 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 475 mm, no
minimo; Largura do
encosto de 490 mm e
extensdo vertical do
encosto de 650 mm,
no minimo.

Estrutura:

Base fixa, cromada,
constituida por uma
estrutura continua em
balango,
confeccionada em
tubo de ago com
secgdo eliptica
medindo 45x20mm e
espessura da parede
de 2,65mm, no
minimo, travada com
0 mesmo tubo na
parte superior, onde
530 soldadas duas
chapas de aluminio
com espessura de
Smm, no minimo e
medindo 220x30mm
cada, para fixar na
estrutura do assento.
Travada em sua
extremidade inferior
po tubo de aluminio
com didmetro de
15mm, no minimo; A
fixa¢do da concha
unica a estrutura da
cadeira sera por meio
de porcas garras de
(” cravadas na
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estrutura interna do
assento, produzidas
em ago 1020
estampado com rosca
laminada de ¢, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressao.

Bracgos:

Bragos arqueados
confeccionados em
chapa de aluminio de
(7, fixado por buchas
de aluminio montada
com solda de
aluminio polido;
Possui apoio de
bragos injetado em
poliuretano
semirigido, na parte
superior da estrutura
do brago na COR
PRETA.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas, que ndo
sdo cromadas,
deverdo receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacao,
passivagéo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas, exceto
pintura epoxi-po,
fixada por meio de
carga elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA preta
acabamento fosco,
deverao receber
acabamento
CROMADO; As
pecas metalicas que
serdo cromadas
deverdo utilizar o
processo por imersao
pelo tempo minimo
de 20 minutos.
Acabamento da base
com apoio dos pés
em PVC rigido
estruturado.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

15 UNIDADES

00 UNIDADES

15 UNIDADES

Assento e encosto:




Poltrona com
espaldar ALTO,
assento e encosto
constituido em
concha unica e
encosto de cabega.
Estrutura do em
madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente,
com apoio lombar, a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 e NR-17,
com espessura
minima de 15 mm;
Contracapa em pega
Unica para encosto e
assento
confeccionada em
madeira compensada
com espessura
minima de 6 mm,
revestimento
almofadado em couro
na COR PRETA; O
estofamento devera
ser em espuma
laminada com alta
densidade, com 50
mm de espessura no
minimo, revestido em
couro gomado na
COR PRETA;
Largura do encosto
de 500 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 475 mm, no
minimo; Largura do
encosto de 500 mm e
extensdo vertical do
encosto de 575 mm,
no minimo.

Estrutura e
mecanismos:

Mecanismo que
permite a regulagem
de altura e reclinagdo
do assento,
estampado em chapa
de aco SAE
1009/1010 FQDO
com espessura
minima de 3 mm e
placa do cone Morse
injetada em aluminio.
Acabamento
superficial
fosfatizado e pintado
com tinta p6 epoxi na
COR PRETA com
camada de no
minimo 80um e
acoplamento a
furag@o do assento
medindo
200x195mm. Possui
sistema de regulagem
de tensdo de
inclinagdo por meio
de um manipulo
exclusivo localizado
na parte frontal do
mecanismo, o
intervalo de
reclinagdo do assento
¢ minima de -3° ¢
maéaxima de 20°, com
bloqueio em 5
posicdes, acionada
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por alavanca
exclusiva localizada
no lado esquerdo, a
regulagem de altura
do assento ¢ acionada
por alavanca
exclusiva localizada
ao lado direito do
mecanismo. As
alavancas sdo
confeccionadas em
aco SAE 1010 com
didmetro de 8 mm e
acabamento em
polipropileno
copolimero. O
mecanismo possui
ponto de giro
avangado em 165
mm em relagdo ao
eixo de giro
horizontal, com
sistema anti-shock,
proporcionando
excelente conforto ao
usudrio da cadeira;
Coluna de regulagem
da altura do assento
por acionamento a
gas, com curso de
regulagem
milimétrica de 130
mm no minimo.
Confeccionada em
aco tubular
NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm,
montada com pistdo
agasclasse3e @
28mm, com
conificagao 1°
26’16” inferior e
superior. Possui
bucha guia para o
sistema giratorio e de
regulagem com altura
de 100mm, injetada
resina de engenharia
Poliacetal de alta
resisténcia ao
desgaste e com
lubrificagdo propria
permitindo maior
facilidade na
regulagem da altura e
suavidade no
movimento giratorio,
calibrada com
precisdo de ajuste H7
(0,02mm).
Fosfatizada e pintada
em tinta po epoOxi
com camada de tinta
entre 80 a 120um;
Capa telescopica de
03 estagios, injetada
em polipropileno
copolimero com @ 57
mm na parte superior
e ¥ 71 mm na parte
inferior e altura de
317 mm. Proporciona
acabamento e
prote¢do a coluna de
regulagem, sendo
também um elemento
estético entre a base
¢ 0 mecanismo da
cadeira. Possui
eficiente sistema de
fixagdo na parte
superior e inferior,
evitando que se
desprenda durante o
uso da cadeira,

02 UNIDADES

04 UNIDADES

06 UNIDADES




deixando aparecer o
pistdo e perdendo,
consequentemente,
tanto a fungdo de
prote¢do como a
estética; Base
cromada composta
por 05 patas
confeccionadas em
aco tubular
1008/1010 com
secgdo eliptica. As
patas sdo soldadas
em luva de ago SAE
1045. Possui buchas
para encaixe de
rodizios
confeccionado em
aco e acabamento na
unido das patas a
luva confeccionada
em polipropileno.
Diametro total de
685mm e altura sem
rodizios de 174mm;
Rodizio duplo, com
capas e rodas
injetadas em resina
de engenharia
Poliamida 6. A haste
¢ confeccionada em
aco SAE 1006/1008
com tratamento
superficial zincado e
diametro de 11 mm.
Eixo em ago
1010/1020, rodas
com diametro de
50mm. Possui
lubrificagdo interna
permanente e capa de
acabamento que
envolve o eixo; A
fixagdo da concha
Unica a estrutura da
cadeira sera por meio
de porcas garras de
({” cravadas na
estrutura interna do
assento, produzidas
em ago 1020
estampado com rosca
laminada de ¢, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressao.

Bracos:

Bragos arqueados
confeccionados em
chapa de aluminio de
(", fixado por buchas
de aluminio montada
com solda de
aluminio polido;
Possui apoio de
bragos injetado em
poliuretano
semirigido, na parte
superior da estrutura
do brago, na COR
PRETA.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas, que ndo
sdo0 cromadas,
deverdo receber pré-
tratamento em 9




banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem écida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacdo,
passivacdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas, exceto
pintura epoxi-po,
fixada por meio de
carga elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA preta
acabamento fosco,
deverao receber
acabamento
CROMADO; As
pegas metalicas que
serdo cromadas
deverdo utilizar o
processo por imersdo
pelo tempo minimo
de 20 minutos.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
495 mme
profundidade da
superficie do assento
de 480 mm, no




minimo; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar ALTO, com
largura de 480 mm e
extensdo vertical do
encosto de 565 mm.
Estrutura do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressao, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI - Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m?+/-2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Suporte para encosto
com regulagem de
altura confeccionado
em tubo de ago
ABNT 1008/1010
perfilado, sec¢do oval
medindo 18x43mm e
espessura da parede
de 1,5 mm, conforme
NBR6591,
fosfatizado e pintado




com tinta po epoxi
com camada de no
minimo 80um.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixacdo
confeccionada em
chapa de ago com
furos para fixar na
estrutura do encosto
Permite a regulagem
vertical do encosto
em relagdo ao
assento num curso
minimo de 63 mm,
por meio de sistema
“UP AND DOWN”
com top de fim de
curso sem a
necessidade do uso
de botdes ou
manipulos, a mola do
sistema €
confeccionada em
aco para molas classe
C. Possui capa de
protecdo injetada em
polipropileno natural
texturizado;
Mecanismo que
permite a regulagem
de altura/inclinagdo
do encosto e altura
do assento,
estampado em chapa
de aco NBR11888
SAE 1006/1010 BQ
com espessura
minima de 3 mm,
fosfatizado e pintado
com tinta p6 epoxi
com camada de no
minimo 80um. O
mecanismo ¢ dotado
de “contato
permanente” que
permite regulagem de
angulos e altura do
encosto, possui a
parte traseira
protegida por capa
injetada em
polipropileno
copolimero. O angulo
de inclinagdo do
encosto ¢ minimo de
-8° e maximo de 25°,
acionado por uma
unica alavanca
localizada na parte
traseira direita do
mecanismo, 0
sistema de
articulagdo do
encosto ¢ comandado
por meio de molas
confeccionadas em
aco classe B com 5
mm de didmetro e
laminas de ago com
1,20mm de espessura
NBR11888 SAE
1006/1010 BE. O
acionamento da
regulagem de altura
do assento sera por
meio de alavanca
independente
localizada na parte
posterior a direita do
mecanismo na
posicao sentado. As
alavancas sdo
confeccionadas em
aco SAE 1010 com
didmetro de 8§ mm e
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acabamento em
polipropileno
copolimero. O
mecanismo permite
também a regulagem
de altura do encosto
com passo de 8 em 8
mm, curso total
minimo de 72 mm,
através de um
sistema automatico
de regulagem
confeccionado em
bucha de nylon 6
com 30% de fibra de
vidro. O mecanismo
possui furos de 6,5
mm de diametro e 40
mm de distancia
entre furos nas abas
laterais para
acoplamento de
apoia-bragos; Coluna
de regulagem da
altura do assento por
acionamento a gas,
com curso de
regulagem
milimétrica de 130
mm no minimo.
Confeccionada em
aco tubular
NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm,
montada com pistdo
agasclasse3e @
28mm, com
conificagdo 1°
26’16” inferior e
superior. Possui
bucha guia para o
sistema giratorio e de
regulagem com altura
de 100mm, injetada
resina de engenharia
Poliacetal de alta
resisténcia ao
desgaste e com
lubrificagdo propria
permitindo maior
facilidade na
regulagem da altura e
suavidade no
movimento giratorio,
calibrada com
precisdo de ajuste H7
(0,02mm).
Fosfatizada e pintada
em tinta po epoxi
com camada de tinta
entre 80 a 120um;
Capa telescopica de
03 estagios, injetada
em polipropileno
copolimero com @ 57
mm na parte superior
e ¥ 71 mm na parte
inferior e altura de
317 mm. Proporciona
acabamento e
protecao a coluna de
regulagem, sendo
também um elemento
estético entre a base
e 0 mecanismo da
cadeira. Possui
eficiente sistema de
fixagdo na parte
superior e inferior,
evitando que se
desprenda durante o
uso da cadeira,
deixando aparecer o
pistdo e perdendo,
consequentemente,

19 UNIDADES

00 UNIDADES
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tanto a fungdo de
prote¢do como a
estética; Base
composta por 05
patas confeccionada
em ago tubular NBR
6591 SAE 1008/1010
— BF/BQ, com
sec¢do quadrada
medindo 25x25 mm
e espessura da parede
de 1,5 mm no
minimo. As patas sao
soldadas em flange
Morse estampada em
chapa de ago NBR
8269 SAE 1006/1010
BQ e protegidas por
capa de polipropileno
copolimero. Possui
jungdo para encaixe
de rodizios ou
sapatas com @ de 11
mm, injetada em
polipropileno
copolimero.
Diametro total de
690mm e altura sem
os rodizios de
101mm; Rodizio
duplo, com capas e
rodas injetadas em
resina de engenharia
Poliamida 6. A haste
¢ confeccionada em
aco SAE 1006/1008
com tratamento
superficial zincado e
diametro de 11 mm.
Eixo em ago
1010/1020, rodas
com diametro de
50mm. Possui
lubrificagdo interna
permanente e capa de
acabamento que
envolve o eixo; A
fixagdo do assento a
estrutura da cadeira
sera por meio de
porcas garras de (”
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de (”,
por parafusos Philips
tipo panela e arruelas
de pressao.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizagéo,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;




Todas as pegas
metalicas deverdo
receber pintura
epoxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

Apoia bragos:

Bragos regulaveis em
forma de
“EL{PTICA ou
OVAL”, medindo
250x70x35mm
aproximadamente;
Apodia-bragos em
espuma de
poliuretano injetado
com formato
anatoémico, 60mm da
parte frontal com
inclinagdo de 15°,
proporcionando
conforto ao usuario
conforme exigéncias
da NR17, alma em
chapa de aco com
2mm de espessura no
minimo; Unido entre
o0 assento e apdia-
bragos em chapa de
aco com espessura
minima de 6mm,
com dois furos para
fixar e regular a
distancia lateral entre
o0 assento e o brago.
Possui repuxo
estrutural nas dobras,
com resisténcia ao
esfor¢o de até 100
Kg e recorte na parte
lateral para alocagdo
do trilho e
mecanismo de
travamento.
Revestido com capa
em polipropileno
injetado micro
texturizado em uma
pega Unica sem
emendas, na COR
PRETA,; Dotado de
mecanismo interno
que permita o ajuste
de altura em seis
niveis de regulagem
num curso minimo
de 60 mm, por meio
de trilho em
polipropileno
injetado, acionado
por meio de botdo
lateral do mesmo
material. O
mecanismo ¢é
composto de mola
em acgo zincado,
evitando a a¢ao
corrosiva decorrente
do tempo e umidade,
e de pino de
travamento em ago
inoxidavel de ;”
lubrificado com
graxa naval que
reduz o atrito gerado
pelo acionamento por
pressdo; O apoia-
bragos ¢ fixado ao
assento por meio de
parafusos de ;”, com




tratamento
antiferrugem.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressdo
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 e NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressao, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m?+/- 2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar MEDIO,
com largura de 420
mm e extensdo
vertical do encosto
de 500 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura




minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressao, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI - Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/-2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Suporte para encosto
com regulagem de
altura confeccionado
em tubo de ago
ABNT 1008/1010
perfilado, secgdo oval
medindo 18x43mm e
espessura da parede
de 1,5 mm, conforme
NBR6591,
fosfatizado e pintado
com tinta po epoxi
com camada de no
minimo 80um.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixacdo
confeccionada em
chapa de ago com
furos para fixar na
estrutura do encosto
Permite a regulagem
vertical do encosto
em relagdo ao
assento num curso
minimo de 63 mm,
por meio de sistema
“UP AND DOWN”
com top de fim de
curso sem a
necessidade do uso
de botdes ou
manipulos, a mola do
sistema €
confeccionada em
aco para molas classe
C. Possui capa de
protecdo injetada em
polipropileno natural
texturizado;
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Mecanismo que
permite a regulagem
de altura/inclinagio
do encosto ¢ altura
do assento,
estampado em chapa
de agco NBR11888
SAE 1006/1010 BQ
com espessura
minima de 3 mm,
fosfatizado e pintado
com tinta p6 epoxi
com camada de no
minimo 80um. O
mecanismo ¢ dotado
de “contato
permanente” que
permite regulagem de
angulos e altura do
encosto, possui a
parte traseira
protegida por capa
injetada em
polipropileno
copolimero. O angulo
de inclinagao do
encosto ¢ minimo de
-8° ¢ maximo de 25°,
acionado por uma
unica alavanca
localizada na parte
traseira direita do
mecanismo, o
sistema de
articulagdo do
encosto ¢ comandado
por meio de molas
confeccionadas em
aco classe B com 5
mm de didmetro e
laminas de ago com
1,20mm de espessura
NBR11888 SAE
1006/1010 BE. O
acionamento da
regulagem de altura
do assento sera por
meio de alavanca
independente
localizada na parte
posterior a direita do
mecanismo na
posicao sentado. As
alavancas sdo
confeccionadas em
aco SAE 1010 com
diametro de 8 mm e
acabamento em
polipropileno
copolimero. O
mecanismo permite
também a regulagem
de altura do encosto
com passo de 8 em 8
mm, curso total
minimo de 72 mm,
através de um
sistema automatico
de regulagem
confeccionado em
bucha de nylon 6
com 30% de fibra de
vidro. O mecanismo
possui furos de 6,5
mm de didmetro ¢ 40
mm de distancia
entre furos nas abas
laterais para
acoplamento de
apoia-bragos; Coluna
de regulagem da
altura do assento por
acionamento a gas,
com curso de
regulagem
milimétrica de 130
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mm no minimo.
Confeccionada em
aco tubular
NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm,
montada com pistdo
agasclasse3e @
28mm, com
conificagao 1°
26’16” inferior e
superior. Possui
bucha guia para o
sistema giratorio e de
regulagem com altura
de 100mm, injetada
resina de engenharia
Poliacetal de alta
resisténcia ao
desgaste e com
lubrificagdo propria
permitindo maior
facilidade na
regulagem da altura e
suavidade no
movimento giratorio,
calibrada com
precisdo de ajuste H7
(0,02mm).
Fosfatizada e pintada
em tinta po epoxi
com camada de tinta
entre 80 a 120pm;
Capa telescopica de
03 estagios, injetada
em polipropileno
copolimero com @ 57
mm na parte superior
e ¥ 71 mm na parte
inferior e altura de
317 mm. Proporciona
acabamento e
protecdo a coluna de
regulagem, sendo
também um elemento
estético entre a base
¢ 0 mecanismo da
cadeira. Possui
eficiente sistema de
fixagdo na parte
superior ¢ inferior,
evitando que se
desprenda durante o
uso da cadeira,
deixando aparecer o
pistdo e perdendo,
consequentemente,
tanto a fungdo de
prote¢do como a
estética; Base
composta por 05
patas confeccionada
em ago tubular NBR
6591 SAE 1008/1010
— BF/BQ, com
sec¢do quadrada
medindo 25x25 mm
e espessura da parede
de 1,5 mm no
minimo. As patas sdo
soldadas em flange
Morse estampada em
chapa de ago NBR
8269 SAE 1006/1010
BQ e protegidas por
capa de polipropileno
copolimero. Possui
jungao para encaixe
de rodizios ou
sapatas com @ de 11
mm, injetada em
polipropileno
copolimero.
Diametro total de
690mm e altura sem
os rodizios de




101mm; Rodizio
duplo, com capas e
rodas injetadas em
resina de engenharia
Poliamida 6. A haste
¢ confeccionada em
aco SAE 1006/1008
com tratamento
superficial zincado e
didmetro de 11 mm.
Eixo em ago
1010/1020, rodas
com didmetro de
50mm. Possui
lubrificagio interna
permanente e capa de
acabamento que
envolve o eixo; A
fixa¢do do assento a
estrutura da cadeira
sera por meio de
porcas garras de ;”
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de (",
por parafusos Philips
tipo panela e arruelas
de pressao.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem 4cida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizagao,
passivagdo e
secagem, sendo a
altima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber pintura
epoOxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

Apoia bragos:

Bragos regulaveis em
forma de
“EL{PTICA ou
OVAL”, medindo
250x70x35mm
aproximadamente;
Apobia-bragos em
espuma de
poliuretano injetado
com formato
anatomico, 60mm da
parte frontal com
inclinagdo de 15°,
proporcionando
conforto ao usuario
conforme exigéncias




da NR17, alma em
chapa de ago com
2mm de espessura no
minimo; Unido entre
0 assento e apoia-
bragos em chapa de
aco com espessura
minima de 6mm,
com dois furos para
fixar e regular a
distancia lateral entre
o0 assento e o brago.
Possui repuxo
estrutural nas dobras,
com resisténcia ao
esforgo de até 100
Kg e recorte na parte
lateral para alocacdo
do trilho e
mecanismo de
travamento.
Revestido com capa
em polipropileno
injetado micro
texturizado em uma
peca tinica sem
emendas, na COR
PRETA; Dotado de
mecanismo interno
que permita o ajuste
de altura em seis
niveis de regulagem
num curso minimo
de 60 mm, por meio
de trilho em
polipropileno
injetado, acionado
por meio de botdo
lateral do mesmo
material. O
mecanismo ¢é
composto de mola
em ago zincado,
evitando a agdo
corrosiva decorrente
do tempo e umidade,
e de pino de
travamento em ago
inoxidavel de ;”
lubrificado com
graxa naval que
reduz o atrito gerado
pelo acionamento por
pressdo; O apoia-
bragos ¢ fixado ao
assento por meio de
parafusos de ;”, com
tratamento
antiferrugem.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera




ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protecdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar MEDIO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 500 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressao, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de dgua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m?+/-2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,




sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Suporte para encosto
com regulagem de
altura confeccionado
em tubo de ago
ABNT 1008/1010
perfilado, secgdo oval
medindo 18x43mm e
espessura da parede
de 1,5 mm, conforme
NBR6591,
fosfatizado e pintado
com tinta po epoxi
com camada de no
minimo 80um.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixacdo
confeccionada em
chapa de ago com
furos para fixar na
estrutura do encosto
Permite a regulagem
vertical do encosto
em relagdo ao
assento num curso
minimo de 63 mm,
por meio de sistema
“UP AND DOWN”
com top de fim de
curso sem a
necessidade do uso
de botdes ou
manipulos, a mola do
sistema ¢
confeccionada em
aco para molas classe
C. Possui capa de
protecdo injetada em
polipropileno natural
texturizado;
Mecanismo que
permite a regulagem
de altura/inclinagdo
do encosto e altura
do assento,
estampado em chapa
de aco NBR11888
SAE 1006/1010 BQ
com espessura
minima de 3 mm,
fosfatizado e pintado
com tinta p6 epoxi
com camada de no
minimo 80um. O
mecanismo ¢ dotado
de “contato
permanente” que
permite regulagem de
angulos e altura do
encosto, possui a
parte traseira
protegida por capa
injetada em
polipropileno
copolimero. O angulo
de inclinagdo do
encosto ¢ minimo de
-8° e maximo de 25°,
acionado por uma
unica alavanca
localizada na parte
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traseira direita do
mecanismo, o
sistema de
articulagdo do
encosto ¢ comandado
por meio de molas
confeccionadas em
aco classe B com 5
mm de didmetro e
laminas de ago com
1,20mm de espessura
NBR11888 SAE
1006/1010 BE. O
acionamento da
regulagem de altura
do assento sera por
meio de alavanca
independente
localizada na parte
posterior a direita do
mecanismo na
posicao sentado. As
alavancas sdo
confeccionadas em
aco SAE 1010 com
diametro de 8 mm e
acabamento em
polipropileno
copolimero. O
mecanismo permite
também a regulagem
de altura do encosto
com passo de 8 em 8
mm, curso total
minimo de 72 mm,
através de um
sistema automatico
de regulagem
confeccionado em
bucha de nylon 6
com 30% de fibra de
vidro. Coluna de
regulagem da altura
do assento por
acionamento a gas,
com curso de
regulagem
milimétrica de 130
mm no minimo.
Confeccionada em
aco tubular
NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm,
montada com pistdo
agasclasse3e @
28mm, com
conificagdo 1°
26’16” inferior e
superior. Possui
bucha guia para o
sistema giratorio e de
regulagem com altura
de 100mm, injetada
resina de engenharia
Poliacetal de alta
resisténcia ao
desgaste e com
lubrificagdo propria
permitindo maior
facilidade na
regulagem da altura e
suavidade no
movimento giratorio,
calibrada com
precisdo de ajuste H7
(0,02mm).
Fosfatizada e pintada
em tinta po epoxi
com camada de tinta
entre 80 a 120pm;
Capa telescopica de
03 estagios, injetada
em polipropileno
copolimero com @ 57
mm na parte superior
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e @ 71 mm na parte
inferior e altura de
317 mm. Proporciona
acabamento e
protecdo a coluna de
regulagem, sendo
também um elemento
estético entre a base
e 0 mecanismo da
cadeira. Possui
eficiente sistema de
fixagdo na parte
superior e inferior,
evitando que se
desprenda durante o
uso da cadeira,
deixando aparecer o
pistdo e perdendo,
consequentemente,
tanto a fungdo de
prote¢do como a
estética; Base
composta por 05
patas confeccionada
em ago tubular NBR
6591 SAE 1008/1010
— BF/BQ, com
sec¢do quadrada
medindo 25x25 mm
e espessura da parede
de 1,5 mm no
minimo. As patas sdo
soldadas em flange
Morse estampada em
chapa de ago NBR
8269 SAE 1006/1010
BQ e protegidas por
capa de polipropileno
copolimero. Possui
jungdo para encaixe
de rodizios ou
sapatas com @ de 11
mm, injetada em
polipropileno
copolimero.
Diametro total de
690mm e altura sem
os rodizios de
101mm; Rodizio
duplo, com capas e
rodas injetadas em
resina de engenharia
Poliamida 6. A haste
¢ confeccionada em
aco SAE 1006/1008
com tratamento
superficial zincado e
diametro de 11 mm.
Eixo em ago
1010/1020, rodas
com diametro de
50mm. Possui
lubrificagdo interna
permanente e capa de
acabamento que
envolve o eixo; A
fixagdo do assento a
estrutura da cadeira
sera por meio de
porcas garras de ;”
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de ;”,
por parafusos Philips
tipo panela e arruelas
de pressao.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em

todos os locais onde
houver solda; Todas
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as pegas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizagao,
passivagédo e
secagem, sendo a
altima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber pintura
epoxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT
conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 e NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI - Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protecdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com




bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar BAIXO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 390 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressao, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m?+/-2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Suporte para encosto
com regulagem de
altura confeccionado
em tubo de ago
ABNT 1008/1010
perfilado, secgdo oval
medindo 18x43mm e
espessura da parede
de 1,5 mm, conforme
NBR6591,
fosfatizado e pintado
com tinta pé epoxi
com camada de no
minimo 80um.
Possui em sua parte
superior chapa de




fixagdo
confeccionada em
chapa de ago com
furos para fixar na
estrutura do encosto
Permite a regulagem
vertical do encosto
em relagdo ao
assento num curso
minimo de 63 mm,
por meio de sistema
“UP AND DOWN”
com top de fim de
curso sem a
necessidade do uso
de botdes ou
manipulos, a mola do
sistema ¢
confeccionada em
aco para molas classe
C. Possui capa de
protecao injetada em
polipropileno natural
texturizado;
Mecanismo que
permite a regulagem
de altura/inclinagio
do encosto e altura
do assento,
estampado em chapa
de aco NBR11888
SAE 1006/1010 BQ
com espessura
minima de 3 mm,
fosfatizado e pintado
com tinta p6 epoxi
com camada de no
minimo 80um. O
mecanismo ¢ dotado
de “contato
permanente” que
permite regulagem de
angulos e altura do
encosto, possui a
parte traseira
protegida por capa
injetada em
polipropileno
copolimero. O angulo
de inclinag@o do
encosto ¢ minimo de
-8° e maximo de 25°,
acionado por uma
unica alavanca
localizada na parte
traseira direita do
mecanismo, o
sistema de
articulagdo do
encosto ¢ comandado
por meio de molas
confeccionadas em
aco classe B com 5
mm de didmetro e
laminas de ago com
1,20mm de espessura
NBR11888 SAE
1006/1010 BE. O
acionamento da
regulagem de altura
do assento sera por
meio de alavanca
independente
localizada na parte
posterior a direita do
mecanismo na
posicao sentado. As
alavancas sdo
confeccionadas em
aco SAE 1010 com
diametro de 8 mm e
acabamento em
polipropileno
copolimero. O
mecanismo permite
também a regulagem
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de altura do encosto
com passo de 8 em 8
mm, curso total
minimo de 72 mm,
através de um
sistema automatico
de regulagem
confeccionado em
bucha de nylon 6
com 30% de fibra de
vidro. O mecanismo
possui furos de 6,5
mm de didmetro e 40
mm de distancia
entre furos nas abas
laterais para
acoplamento de
apoia-bragos; Coluna
de regulagem da
altura do assento por
acionamento a gas,
com curso de
regulagem
milimétrica de 130
mm no minimo.
Confeccionada em
aco tubular
NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm,
montada com pistdo
agasclasse3e @
28mm, com
conificagao 1°
26’16” inferior e
superior. Possui
bucha guia para o
sistema giratorio e de
regulagem com altura
de 100mm, injetada
resina de engenharia
Poliacetal de alta
resisténcia ao
desgaste e com
lubrificagdo propria
permitindo maior
facilidade na
regulagem da altura e
suavidade no
movimento giratorio,
calibrada com
precisdo de ajuste H7
(0,02mm).
Fosfatizada e pintada
em tinta po epoxi
com camada de tinta
entre 80 a 120pm;
Capa telescopica de
03 estagios, injetada
em polipropileno
copolimero com @ 57
mm na parte superior
e @ 71 mm na parte
inferior e altura de
317 mm. Proporciona
acabamento e
protecdo a coluna de
regulagem, sendo
também um elemento
estético entre a base
¢ 0 mecanismo da
cadeira. Possui
eficiente sistema de
fixagdo na parte
superior ¢ inferior,
evitando que se
desprenda durante o
uso da cadeira,
deixando aparecer o
pistdo e perdendo,
consequentemente,
tanto a fungdo de
prote¢do como a
estética; Base
composta por 05
patas confeccionada
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em ago tubular NBR
6591 SAE 1008/1010
— BF/BQ, com
sec¢do quadrada
medindo 25x25 mm
e espessura da parede
de 1,5 mm no
minimo. As patas sdo
soldadas em flange
Morse estampada em
chapa de ago NBR
8269 SAE 1006/1010
BQ e protegidas por
capa de polipropileno
copolimero. Possui
jungao para encaixe
de rodizios ou
sapatas com @ de 11
mm, injetada em
polipropileno
copolimero.
Diametro total de
690mm e altura sem
os rodizios de
101mm; Rodizio
duplo, com capas e
rodas injetadas em
resina de engenharia
Poliamida 6. A haste
¢ confeccionada em
aco SAE 1006/1008
com tratamento
superficial zincado e
diametro de 11 mm.
Eixo em ago
1010/1020, rodas
com diametro de
50mm. Possui
lubrificagdo interna
permanente e capa de
acabamento que
envolve o eixo; A
fixagdo do assento a
estrutura da cadeira
sera por meio de
porcas garras de ;”
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de ;”,
por parafusos Philips
tipo panela e arruelas
de pressao.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pecas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem 4cida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizagao,
passivagédo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber pintura
epoOxi-po, fixada por
meio de carga




elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

Apoia bragos:

Bragos regulaveis em
forma de
“EL{PTICA ou
OVAL”, medindo
250x70x35mm
aproximadamente;
Apobia-bragos em
espuma de
poliuretano injetado
com formato
anatomico, 60mm da
parte frontal com
inclinagdo de 15°,
proporcionando
conforto ao usuario
conforme exigéncias
da NR17, alma em
chapa de aco com
2mm de espessura no
minimo; Unido entre
0 assento e apoia-
bragos em chapa de
aco com espessura
minima de 6mm,
com dois furos para
fixar e regular a
distancia lateral entre
o0 assento e o brago.
Possui repuxo
estrutural nas dobras,
com resisténcia ao
esforgo de até 100
Kg e recorte na parte
lateral para alocagao
do trilho e
mecanismo de
travamento.
Revestido com capa
em polipropileno
injetado micro
texturizado em uma
pega Unica sem
emendas, na COR
PRETA; Dotado de
mecanismo interno
que permita o ajuste
de altura em seis
niveis de regulagem
num curso minimo
de 60 mm, por meio
de trilho em
polipropileno
injetado, acionado
por meio de botdo
lateral do mesmo
material. O
mecanismo ¢
composto de mola
em acgo zincado,
evitando a a¢do
corrosiva decorrente
do tempo e umidade,
e de pino de
travamento em ago
inoxidavel de ;”
lubrificado com
graxa naval que
reduz o atrito gerado
pelo acionamento por
pressdo; O apodia-
bragos ¢ fixado ao
assento por meio de
parafusos de ;”, com
tratamento
antiferrugem.

- Apresentar
certificado de




conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 e NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressao, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m?+/-2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mme
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar MEDIO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 500 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
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isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI - Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m?+/-2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Lamina para suporte
do encosto com vinco
externo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1010 espessura
minima de 6,35mm,
dobrada, com angulo
interno de 95°.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixacdo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1008/1012 com
quatro furos para
fixar na estrutura do
encosto. A fixagdo a
estrutura do assento
sera por meio de 04
furos oblongos. Faz
também a unido entre
0 assento e o encosto,
fixado a estes por
meio de porcas
garras de ;” cravadas
em suas estruturas
internas, produzidas
em aco 1020
estampado com rosca
laminada de (”, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo. Possui capa
de protecdo injetada
em polipropileno
natural texturizado;
Base fixa constituida
por 04 pés,
confeccionada em
tubo de aco carbono
1020, com formato
oblongo medindo
16x30mm, espessura
da parede de 1,20
mm, utilizado na
fabricagdo dos pés; A
ligagdo e
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estruturagdo das
pegas em tubo
oblongo serdo
confeccionadas em
tubo de aco carbono
{» espessura da
parede de 1,50mm;
Fixada a flange por
meio de solda MIG.
A flange ¢ estampada
em chapa de ago com
espessura minima de
3mm, medindo
195x200mm; A
fixagdo do assento na
estrutura da cadeira
sera por meio de
porcas garras de 1/4"
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
estampado com rosca
laminada, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo; Na parte
inferior dos pés
contem quatro
sapatas injetadas em
polipropileno para
tubo circular, fixadas
por rebite 4x19 em
aluminio.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizagéo,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber pintura
epoOxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

Apoia bragos:

Bragos reguldveis em
forma de
“EL{PTICA ou
OVAL”, medindo
250x70x35mm
aproximadamente;
Apodia-bragos em
espuma de
poliuretano injetado
com formato
anatémico, 60mm da
parte frontal com




inclinagdo de 15°,
proporcionando
conforto ao usuario
conforme exigéncias
da NR17, alma em
chapa de aco com
2mm de espessura no
minimo; Unido entre
o0 assento e apdia-
bragos em chapa de
aco com espessura
minima de 6mm,
com dois furos para
fixar e regular a
distancia lateral entre
o0 assento e o brago.
Possui repuxo
estrutural nas dobras,
com resisténcia ao
esfor¢o de até 100
Kg e recorte na parte
lateral para alocagdo
do trilho e
mecanismo de
travamento.
Revestido com capa
em polipropileno
injetado micro
texturizado em uma
pega Unica sem
emendas, na COR
PRETA; Dotado de
mecanismo interno
que permita o ajuste
de altura em seis
niveis de regulagem
num curso minimo
de 60 mm, por meio
de trilho em
polipropileno
injetado, acionado
por meio de botdo
lateral do mesmo
material. O
mecanismo ¢é
composto de mola
em ago zincado,
evitando a a¢ao
corrosiva decorrente
do tempo e umidade,
e de pino de
travamento em ago
inoxidavel de ;”
lubrificado com
graxa naval que
reduz o atrito gerado
pelo acionamento por
pressdo; O apoia-
bragos ¢ fixado ao
assento por meio de
parafusos de ;”, com
tratamento
antiferrugem.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,




com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressao, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI - Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m?+/-2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mme
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar MEDIO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 500 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m?® +/- 2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
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polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Léamina para suporte
do encosto com vinco
externo
confeccionada em
chapa de aco ABNT
1010 espessura
minima de 6,35mm,
dobrada, com angulo
interno de 95°.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixacdo
confeccionada em
chapa de aco ABNT
1008/1012 com
quatro furos para
fixar na estrutura do
encosto. A fixagdo a
estrutura do assento
sera por meio de 04
furos oblongos. Faz
também a unido entre
0 assento € o encosto,
fixado a estes por
meio de porcas
garras de ;” cravadas
em suas estruturas
internas, produzidas
em ago 1020
estampado com rosca
laminada de ¢, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo. Possui capa
de protecdo injetada
em polipropileno
natural texturizado;
Base fixa constituida
por 04 pés,
confeccionada em
tubo de ago carbono
1020, com formato
oblongo medindo
16x30mm, espessura
da parede de 1,20
mm, utilizado na
fabricagdo dos pés; A
ligagdo e
estruturagdo das
pegas em tubo
oblongo serdo
confeccionadas em
tubo de ago carbono
{,» espessura da
parede de 1,50mm;
Fixada a flange por
meio de solda MIG.
A flange é estampada
em chapa de ago com
espessura minima de
3mm, medindo
195x200mm; A
fixa¢do do assento na
estrutura da cadeira
sera por meio de
porcas garras de 1/4"
cravadas na estrutura
interna do assento,
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produzidas em ago
estampado com rosca
laminada, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo; Na parte
inferior dos pés
contem quatro
sapatas injetadas em
polipropileno para
tubo circular, fixadas
por rebite 4x19 em
aluminio.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem écida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizago,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber pintura
epoOxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressdo
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressao, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI - Agente
expansor de agua,




alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m?+/- 2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mme
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar BAIXO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 390 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI - Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecénica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
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gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Lamina para suporte
do encosto com vinco
externo
confeccionada em
chapa de aco ABNT
1010 espessura
minima de 6,35mm,
dobrada, com angulo
interno de 95°.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixacdo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1008/1012 com
quatro furos para
fixar na estrutura do
encosto. A fixagdo a
estrutura do assento
serd por meio de 04
furos oblongos. Faz
também a unido entre
0 assento e o encosto,
fixado a estes por
meio de porcas
garras de ;” cravadas
em suas estruturas
internas, produzidas
em ago 1020
estampado com rosca
laminada de (”, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo. Possui capa
de protecdo injetada
em polipropileno
natural texturizado;
Base fixa constituida
por 04 pés,
confeccionada em
tubo de ago carbono
1020, com formato
oblongo medindo
16x30mm, espessura
da parede de 1,20
mm, utilizado na
fabricagdo dos pés; A
ligagdo e
estruturagdo das
pegas em tubo
oblongo serdo
confeccionadas em
tubo de ago carbono
{,» espessura da
parede de 1,50mm;
Fixada a flange por
meio de solda MIG.
A flange ¢ estampada
em chapa de ago com
espessura minima de
3mm, medindo
195x200mm; A
fixagdo do assento na
estrutura da cadeira
sera por meio de
porcas garras de 1/4"
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
estampado com rosca
laminada, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo; Na parte
inferior dos pés
contem quatro
sapatas injetadas em
polipropileno para
tubo circular, fixadas
por rebite 4x19 em
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aluminio.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletrénica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem écida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizagéo,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber pintura
epoxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

Apoia bracos:

Bragos regulaveis em
forma de
“ELIPTICA ou
OVAL”, medindo
250x70x35mm
aproximadamente;
Apodia-bragos em
espuma de
poliuretano injetado
com formato
anatomico, 60mm da
parte frontal com
inclinagdo de 15°,
proporcionando
conforto ao usuério
conforme exigéncias
da NR17, alma em
chapa de ago com
2mm de espessura no
minimo; Unido entre
0 assento e apoia-
bragos em chapa de
ago com espessura
minima de 6mm,
com dois furos para
fixar e regular a
distancia lateral entre
0 assento e o brago.
Possui repuxo
estrutural nas dobras,
com resisténcia ao
esforgo de até 100
Kg e recorte na parte
lateral para alocagao
do trilho e
mecanismo de
travamento.
Revestido com capa
em polipropileno
injetado micro
texturizado em uma
pega Uinica sem
emendas, na COR
PRETA; Dotado de




mecanismo interno
que permita o ajuste
de altura em seis
niveis de regulagem
num curso minimo
de 60 mm, por meio
de trilho em
polipropileno
injetado, acionado
por meio de botdo
lateral do mesmo
material. O
mecanismo ¢é
composto de mola
em ago zincado,
evitando a a¢ao
corrosiva decorrente
do tempo e umidade,
e de pino de
travamento em ago
inoxidavel de ;”
lubrificado com
graxa naval que
reduz o atrito gerado
pelo acionamento por
pressdo; O apodia-
bragos ¢ fixado ao
assento por meio de
parafusos de ;”, com
tratamento
antiferrugem.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR

1396272006
Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de dgua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
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texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar BAIXO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 390 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressao, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protegao e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Léamina para suporte
do encosto com vinco
externo
confeccionada em
chapa de aco ABNT
1010 espessura
minima de 6,35mm,
dobrada, com angulo
interno de 95°.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixagdo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1008/1012 com
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quatro furos para
fixar na estrutura do
encosto. A fixagdo a
estrutura do assento
sera por meio de 04
furos oblongos. Faz
também a unido entre
0 assento e o encosto,
fixado a estes por
meio de porcas
garras de ;” cravadas
em suas estruturas
internas, produzidas
em ago 1020
estampado com rosca
laminada de (”, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo. Possui capa
de protecdo injetada
em polipropileno
natural texturizado;
Base fixa constituida
por 04 pés,
confeccionada em
tubo de ago carbono
1020, com formato
oblongo medindo
16x30mm, espessura
da parede de 1,20
mm, utilizado na
fabricagdo dos pés; A
ligagdo e
estruturagdo das
pegas em tubo
oblongo serdo
confeccionadas em
tubo de ago carbono
{,, espessura da
parede de 1,50mm;
Fixada a flange por
meio de solda MIG.
A flange ¢ estampada
em chapa de ago com
espessura minima de
3mm, medindo
195x200mm; A
fixa¢do do assento na
estrutura da cadeira
sera por meio de
porcas garras de 1/4"
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
estampado com rosca
laminada, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo; Na parte
inferior dos pés
contem quatro
sapatas injetadas em
polipropileno para
tubo circular, fixadas
por rebite 4x19 em
aluminio.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de




titanio, fosfatizagéo,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber pintura
epoxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Descricao

Banqueta Alta possui
acabamento em
polipropileno (PP) e
estofado com
revestimento em
Material Sintético
(PU). Possui
mecanismo e base
em metal cromado de
alta resisténcia em
forma de disco com:
sistema giratorio 360
graus e ajuste de
altura com pistdo a
gas.

Assento/encosto:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-
17; O estofamento
devera ser em
polipropileno PP),
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade. Possui
as propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
400 mm,
profundidade da
superficie do assento
de 360 mm e
extensdo vertical do
encosto de 280 mm,
no minimo; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno




POLTRONA
ALTA
GIRATORIA
ACOLCHOADA
COM
ENCOSTO
TIPO
BANQUETA

ID 78061

texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento liso em
couro, na COR
PRETA.

Base: Metal cromado
Sistema de ajuste de
altura com pistdo a
gas. Altura do piso
até o assento
(ajustavel): 60/80 cm
Altura do piso até o
encosto final
(ajustavel): 86/106
cm Base disco: 40
cm. Apoio de pés em
arco no mesmo
material cromado
soldado.

Estrutura e
mecanismos:

Sistema de ajuste de
altura com pistdo a
gas. Altura do piso
até o assento
(ajustavel): 600/800
mm Altura do piso
até o encosto final
(ajustavel): 860/1060
m. Apoio de pés em
arco no mesmo
material cromado
soldado. Base fixa
constituida por disco
metalico,
confeccionada em
chapa de ago carbono
1020, com formato
circular medindo
400mm; A ligagdo e
estruturagdo das
pecas em tubo serdo
confeccionadas em
tubo de ago carbono,
espessura da parede
de 1,50mm; Fixada a
flange por meio de
solda MIG. A flange
¢ estampada em
chapa de aco com
espessura minima de
3mm, medindo
195x200mm; A
fixagdo do assento na
estrutura da cadeira
sera por meio de
porcas garras de 1/4"
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
estampado com rosca
laminada, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo; Na parte
inferior dos pés
contém uma sapatas
contornando toda
circunferéncia,
injetadas em
polipropileno,
fixadas por rebite
4x19 em aluminio.
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Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas, que ndo
sdo cromadas,
deverdo receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacdo,
passivagao e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber acabamento
CROMADO; As
pegas metalicas
cromadas deverdo
utilizar o processo
por imersio pelo
tempo minimo de 20
minutos.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento e encosto:

Assento ¢ encosto,
compostos por 3
pegas individuais,
confeccionados em
chapa de ago
perfurada laminada a
frio, de alta
resisténcia, com
espessura minima de
3mm; Ambos sdo
moldados com
formato anatomico,
bordas frontais e
superiores
arredondadas, com
raio de 12 mm no
minimo e bordas
laterais acabadas em
aluminio polido;
Medidas
aproximadas para
cada assento de
640x440mm (LxP) e
para cada encosto de
640x470mm (LxH),
projegdo total do
conjunto de
1950x620mm (LxP);
Cada conjunto
assento/encosto ¢
fixado as longarinas
em quatro pontos,
paralelos, por
parafusos tipo ALEN
M8x20mm e porcas




POLTRONA
TIPO
LONGARINA
ESTOFADA 3
LUGARES
COM APOIA
BRACOS
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com rosca M8, que
possibilita maior
facilidade na
montagem € na
desmontagem.

Estofamento:

Estofamentos
independentes para o
assento e o encosto,
medindo
aproximadamente
465x390mm, e
465x240mm,
respectivamente;
Estrutura interna em
madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente com
espessura minima
12mm; Fixado ao
assento e ao encosto
por meio de porca-
garra de ;” cravadas
na madeira e
parafusos tipo ALEN
de ;" x ¢”, no
minimo quatro
conjuntos em cada
pega; Estofamento
em espuma laminada
de alta resisténcia
com densidades
minimas de

60K g/mm3, isentos
de CFC e revestidas

em laminado plastico
automotivo,
incorporado com
tecido de malha de
alta resisténcia, sem
costura aparente e
sem enrugamentos,
no padrdo de COR
PRETA.

Apoia bracos:

Os apoia bragos sdo
individuais, com
formato curvo, em
pega Unica,
confeccionados em
chapa de aluminio de
(., fixado por buchas
de aluminio montada
com solda de
aluminio polido, que
acompanham todo
bordo lateral de cada
assento/encosto;
Acabamento
ALUMINIO
POLIDO.

Estrutura:

Contém duas
longarinas
posicionadas sob o
assento,
confeccionadas em
tubo de aco redondo
com@2”e

espessura de parede
1,9mm, com
extremidades
protegidas por
ponteiras plasticas;
As longarinas sdo
soldadas em suas
extremidade em uma
chapa de ago dobrada
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em forma de “U”,
com espessura
minima de 3mm, que
proporciona a uniao
do conjunto e
travamento das
longarina,
configurando o apoio
para os pés do
conjunto; Cada pé é
constituido por uma
base e as duas
colunas, com formato
oblongo,
confeccionados em
aluminio fundido
formando uma
estrutura Ginica, com
resisténcia para no
minimo 200
Kg/assento; A base
possui em suas
extremidades
niveladores ndo
deslizantes com
dispositivos de
regulagem, formato
circular, injetados em
termoplastico de alta
resisténcia (ndo
rigidos), para que se
acomode
perfeitamente ao
piso; Os encostos sdo
unidos na parte
posterior por um
tubo de ago oblongo
#18, medindo de
16x30mm.

Acabamento e
pintura:

Todas as pegas
metalicas utilizadas
deverdo receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizagéo,
passivagédo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas em ACO
deverdo receber
pintura epoxi-po,
fixada por meio de
carga elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, no
padrao de COR
CINZA acabamento
fosco. Todas as pecas
metalicas em
ALUMINIO deverdo
ter acabamento
POLIDO
BRILHOSO.

e Apresentar
certificado de ensaio
do produto emitido
por laboratério de
acordo com as
normas da ABNT
conforme NBR




02

13962.

Assento e encosto:

Assento e encosto,
compostos por 4
pegas individuais,
confeccionados em
chapa de ago
perfurada laminada a
frio, de alta
resisténcia, com
espessura minima de
3mm; Ambos sdo
moldados com
formato anatémico,
bordas frontais e
superiores
arredondadas, com
raio de 12 mm no
minimo e bordas
laterais acabadas em
aluminio polido;
Medidas
aproximadas para
cada assento de
640x440mm (LxP) e
para cada encosto de
640x470mm (LxH),
projegao total do
conjunto de
2590x620mm (LxP);
Cada conjunto
assento/encosto ¢
fixado as longarinas
em quatro pontos,
paralelos, por
parafusos tipo ALEN
M8x20mm e porcas
com rosca M8, que
possibilita maior
facilidade na
montagem € na
desmontagem.

Estofamento:

Estofamentos
independentes para o
assento e 0 encosto,
medindo
aproximadamente
465x390mm, e
465x240mm,
respectivamente;
Estrutura interna em
madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente com
espessura minima
12mm; Fixado ao
assento e ao encosto
por meio de porca-
garra de ;” cravadas
na madeira e
parafusos tipo ALEN
de ;”x¢”, no
minimo quatro
conjuntos em cada
pega; Estofamento
em espuma laminada
de alta resisténcia
com densidades
minimas de

60K g/mm3, isentos
de CFC e revestidas

em laminado plastico
automotivo,
incorporado com
tecido de malha de
alta resisténcia, sem
costura aparente e
sem enrugamentos,
no padrdo de COR
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PRETA.
Apoia bragos:

Os apoia bragos sao
individuais, com
formato curvo, em
pega Unica,
confeccionados em
chapa de aluminio de
(”, fixado por buchas
de aluminio montada
com solda de
aluminio polido, que
acompanham todo
bordo lateral de cada
assento/encosto;
Acabamento
ALUMINIO
POLIDO.

Estrutura:

Contém duas
longarinas
posicionadas sob o
assento,
confeccionadas em
tubo de aco redondo
com@2”e

espessura de parede
1,9mm, com
extremidades
protegidas por
ponteiras plasticas;
As longarinas sdo
soldadas em suas
extremidade em uma
chapa de ago dobrada
em forma de “U”,
com espessura
minima de 3mm, que
proporciona a unido
do conjunto e
travamento das
longarina,
configurando o apoio
para os pés do
conjunto; Cada pé é
constituido por uma
base e as duas
colunas, com formato
oblongo,
confeccionados em
aluminio fundido
formando uma
estrutura unica, com
resisténcia para no
minimo 200
Kg/assento; A base
possui em suas
extremidades
niveladores ndo
deslizantes com
dispositivos de
regulagem, formato
circular, injetados em
termoplastico de alta
resisténcia (ndo
rigidos), para que se
acomode
perfeitamente ao
piso; Os encostos sdo
unidos na parte
posterior por um
tubo de ago oblongo
#18, medindo de
16x30mm.

Acabamento e
pintura:
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Todas as pegas
metalicas utilizadas
deverao receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem 4cida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizagao,
passivagédo e
secagem, sendo a
altima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas em ACO
deverao receber
pintura epoxi-po,
fixada por meio de
carga elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, no
padrao de COR
CINZA acabamento
fosco. Todas as pecas
metalicas em
ALUMINIO deverio
ter acabamento
POLIDO
BRILHOSO.

- Apresentar
certificado de ensaio
do produto emitido
por laboratério de
acordo com as
normas da

ABNT conforme
NBR 13962.

Sofanete, assento
tipo “L”: Fabricado
com estrutura
interna, em ago
tubular, com
diametro de 19,0
m/m x 2,0 m/m de
parede soldada com
solda Mig. Possui
molas do tipo
Percintas Elasticas.
Injetado em Espuma
com alta presséo,
anatoémica de
poliuretano flexivel
de alta resiliéncia,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 60
Kg/m?* +/- 2,
espessura minima de
65 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.




SOFA DE 1
LUGAR

ID 148269

Revestimento em
ziper liso em couro,
na COR PRETA.
Apoiado sobre Pé-
Bragos/Pé-
Intermediério
cromados:
Fabricados em tubo
de ago eliptico 20 x
45 x 1,50 mm,
soldada com solda
Mig, processo de
cromagem feito por
decapagem acido
sulfarico 10%;
neutralizador contra
ferrugem; polimento
mecanico;
desengraxe quimico
100%; banho de
niquel de 21 a 25
minutos, camada de
18 a 25 microns;
cromo de 45 a 60
segundos, camada de
0,18 a 0,25 microns;
agua quente a 100°.
Na parte inferior dos
pés contem quatro
sapatas injetadas em
polipropileno para
tubo circular, fixadas
por rebite 4x19 em
aluminio.

Dimensoes
aproximadas por
concha:

Assento de 590 mm
de largura por 520 de
profundidade.
Encosto de 590 de
largura por 400mm
de altura.
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Assento e encosto:

Estrutura do assento,
encosto e da base em
madeira maciga
vedada com chapa de
papeldo; Possui
molas do tipo
percintas de
borrachas sob
assentos e encostos,
proporcionando
maior flexibilidade,
maciez e
durabilidade para a
espuma; Assento
composto por duas
almofadas em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
D50 +/- 2 e espessura
minima de 100 mm,
formando uma pega
unica, marcado com
detalhes na costura
do revestimento;
Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
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SOFA DE 2
LUGARES
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ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos; Encosto
com almofada em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
D45 +/- 2 e espessura
minima de 80 mm,
formando uma pega
Unica; Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos. A base
possui em suas
extremidades
niveladores ndo
deslizantes com
dispositivos de
regulagem, formato
circular, injetados em
termoplastico de alta
resisténcia (ndo
rigidos), para que se
acomode
perfeitamente ao
piso.

Bracgos:

Estrutura do brago
em madeira macica
vedada com chapa de
papeldo; Possui
espuma laminada
com

espessura de 10 mm.
Acabamento:

Revestimento liso em
couro ecoldgico no
padrdo de COR
PRETA.

Medidas:

Largura Total:
1700mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao
chdo: 480mm

Medidas assento:
1200 x 180x 500 (L x
AXxP)

Medidas Encosto:
1200x800 (L x A)

Medidas do Brago:
250x580x800 (L x A
x P)

Medidas rodapé:
1200x 240x500 (L x
AxP)
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SOFA DE 3
LUGARES
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Assento e encosto:

Estrutura do assento,
encosto e da base em
madeira maciga
vedada com chapa de
papeldo; Possui
molas do tipo
percintas de
borrachas sob
assentos e encostos,
proporcionando
maior flexibilidade,
maciez e
durabilidade para a
espuma; Assento
composto por trés
almofadas em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
D50 +/- 2 e espessura
minima de 100 mm,
formando uma pega
Unica, marcado com
detalhes na costura
do revestimento;
Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecéanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos; Encosto
com almofada em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
D45 +/- 2 e espessura
minima de 80 mm,
formando uma pega
unica; Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos. A base
possui em suas
extremidades
niveladores ndo
deslizantes com
dispositivos de
regulagem, formato
circular, injetados em
termoplastico de alta
resisténcia (ndo
rigidos), para que se
acomode
perfeitamente ao
piso.

01 UNIDADES

00 UNIDADES

01 UNIDADES




Bracos:

Estrutura do brago
em madeira macica
vedada com chapa de
papeldo; Possui
espuma laminada
com

espessura de 10 mm.
Acabamento:

Revestimento liso em
couro ecoldgico no
padrdo de COR
PRETA.

Medidas:

Largura
Total:2300mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao
chao: 480mm

Medidas assento:
1800 x 180x 500 (L x
AxP)

Medidas Encosto:
1800x800 (L x A)

Medidas do Brago:
250x580x800 (L x A
x P)

Medidas rodapé:
1800x 240x500 (L x
AxP)

Assento e encosto:

Estrutura do assento,
encosto e da base em
madeira maciga
vedada com chapa de
papeldo; Possui
molas do tipo
percintas de
borrachas sob
assentos e encostos,
proporcionando
maior flexibilidade,
maciez e
durabilidade para a
espuma; Assento
composto por quatro
almofadas em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
D50 +/- 2 e espessura
minima de 100 mm,
formando uma pega
unica, marcado com
detalhes na costura
do revestimento;
Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica




SOFA DE 4
LUGARES

ID 168356

contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos; Encosto
com almofada em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
DA45 +/- 2 e espessura
minima de 80 mm,
formando uma pega
Unica; Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos. A base
possui em suas
extremidades
niveladores ndo
deslizantes com
dispositivos de
regulagem, formato
circular, injetados em
termoplastico de alta
resisténcia (ndo
rigidos), para que se
acomode
perfeitamente ao
piso.

Bracos:

Estrutura do brago
em madeira macica
vedada com chapa de
papeldo; Possui
espuma laminada
com

espessura de 10 mm.
Acabamento:

Revestimento liso em
couro ecoldgico no
padrdo de COR
PRETA.

Medidas:

Largura
Total:2800mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao
chao: 480mm

Medidas assento:
2300 x 180x 500 (L x
A xP)

Medidas Encosto:
2300x800 (L x A)

Medidas do Brago:
250x580x800 (L x A
x P)

Medidas rodapé:
2300x 240x500 (L x
AxP)
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Composta por
cadeira constituida
em MADEIRA
MACICA, revestida
em todas as faces, no
tampo e nos pés por
verniz COR
MOGNO, em textura
lisa, sem rebarbas
e/ou farpas e
tratamento
hidrofobico. Bordas
retas, porém sem
cantos vivos e/ou
cortantes.
Acabamento da base
com apoio dos pés
em PVC rigido
estruturado.

CADEIRAS
INDIVIDUAIS
MACICAS EM
04 18 |MADEIRA
(REFEITORIO)

A espessura final da
chapa de MADEIRA

deverd ser, 230 52 UNIDADES |282 UNIDADES
aproximadamente: UNIDADES

ID 120502 Altura: 900mm +/-
10
Largura: 450mm +/-
10

Profundidade:
445mm +/- 10

Assento: e =35mm
+/-2

Pés: e = 45x45mm
+/-2

Capacidade: 130kg

Peso aproximado
8,5Kg

Altura do assento ao
chdo: 460mm +/- 10

- 20 GMAR TOTAL
LOTE ITEM ESPECIFICACAO ABMDPII (UNIDADES)

1 ARMARIO EM MDP, TIPO 1 (183773) " 03 17
Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleiras, portas e tampo,

conforme especificagdes a seguir:

Tampo: Em particulas de média densidade, em chapa tinica com no minimo
25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa
Unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT
MELT; Cada porta possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos
anodizados, auto atarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pega em
plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago
inoxidavel em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o
atrito e eliminando a necessidade de lubrificag¢do; Possui um puxador em cada
porta, em aluminio anodizado e arqueado com formato convexo, com
didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura: Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de




74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa
naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e
evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem segredo individual,
impedindo a abertura com outra chave que nio seja a sua especifica; Possui
lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em
aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior,
fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabega chata medindo
11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com
sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro
do cilindro;

Prateleiras: 03 prateleiras regulaveis, em particulas de média densidade,
chapa tnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usudrio
tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira
contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os
pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio
de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base: Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm
no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na
unido das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de
no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdo
5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo
lado interno do armario.

Laterais: Laterais em particulas de média densidade, chapa tnica com no
minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com didmetro de S5mm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm.

Fundo: Em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungao, sem frestas e
mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel. Sapatas niveladoras
em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém
trés furos para fixago, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por
meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca
padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento,
por meio de tambor ZAMAK e recorte para engate do pino de aco, o qual ¢é
fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino ZAMAK, rosca padrao
M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes no fio
da rosca para que a mesma trave e nio solte da peca, sdo no minimo duas
cavilhas e dois pinos de ago por jungao.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 (edicio mais recente) emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverio estar identificados o
fabricante e 0 modelo ofertado.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm, Altura:
1100 mm




COR: PRETA

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacdes
acima.
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ARMARIO EM MDP, TIPO 2 (183774)

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas e
tampo, conforme especificacdes a seguir:

Tampo: Em particulas de média densidade, em chapa tinica com no minimo
25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa
Unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT
MELT; Cada porta possui, no minimo, trés dobradicas em ZAMAK,
adonisado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos
anodizados, auto atarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pega em
plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago
inoxidavel em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o
atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Possui um puxador em cada
porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com
didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura: Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de
74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa
naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e
evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual,
ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago
com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo
vertical, sendo uma na parte superior ¢ outra na inferior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que
permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Prateleiras: 03 prateleiras reguldveis e 01 fixa para travamento, em particulas
de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm
no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de
contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas
com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com
sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras
regulaveis ¢€ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por
meio de furos para engate.

Base: Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm
no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na
unido das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de
no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdo
5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo
lado interno do armario.

Laterais: Em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento
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perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm;

Fundo: Em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e
mantendo travamento e estabilidade do corpo do moével. Sapatas niveladoras
em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de aco zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém
trés furos para fixagdo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por
meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca
padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento,
por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual
¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca
padrdo M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes
no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no minimo
duas cavilhas e dois pinos de ago por jungéo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 (edi¢do mais recente) emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados o
fabricante e o modelo ofertado.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm, Altura:
1600 mm.

COR: PRETA.

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacdes
acima.
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ARMARIO EM MDP, TIPO 3 (183775)

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 05 prateleiras, portas e
tampo, conforme especificacdes a seguir:

Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em chapa tinica com no
minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa
unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT
MELT; Cada porta possui, no minimo, quatro dobradigas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos
anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pega em
plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
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pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;, Tem eixo em ago
inoxidavel em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o
atrito e eliminando a necessidade de lubrificag¢do; Possui um puxador em cada
porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com
didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura: Fechadura com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de
74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa
naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e
evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual,
ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago
com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo
vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de
parafusos autoatarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que
permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro.

Prateleiras: Quatro prateleiras regulaveis, em particulas de média densidade,
chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuario
tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira
contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os
pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio
de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base: Base em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a
quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unido das pegas; Possui reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e
altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago
zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armario.

Laterais: Laterais em particulas de média densidade, chapa tnica com no
minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm;

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢é feito por
meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca
padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento,
por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual
¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca
padrao M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes
no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no minimo
duas cavilhas e dois pinos de ago por jungao.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 (edicdo mais recente) emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverio estar identificados o
fabricante e 0 modelo ofertado.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm Profundidade: 500 mm Altura:
2100 mm
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PRMCARRQ T M WED RudtkBOvA (1832HaD ser seguidas as especificagdes

acima.

Tampo:

Superior em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro. Tampo intermediario em madeira MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita
de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt
em todo seu perimetro.

Estrutura:

Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais, base inferior e 03 prateleiras reguldveis em madeira MDP de 25 mm
de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro.

Portas:

02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradigas em cada porta),
localizadas na parte superior do armario. Portas com requadro em madeira
MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas externas com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas internas
com acabamento em fita de PVC de 1,0 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Acabamento em vidro
incolor de 5 mm de espessura. Fechadura com travamento simultdneo
superior ¢ inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma concava com aproximadamente 110 mm de comprimento.

Gavetas:

08 gavetas localizadas na parte inferior do armario, sendo 04 gavetas do lado
direito e 04 gavetas do lado esquerdo. Gavetas confeccionados em chapa de
aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de
eletro-fusdo ou em madeira MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
com deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos
em aco. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava
com aproximadamente 110 mm de comprimento.

Fechaduras:

Localizadas na frente das 02 gavetas superiores, com fechamento simultdneo
das 04 gavetas de cada lado, com 02 chaves dobraveis para cada fechadura.
MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e
base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem
perder a qualidade.

Componentes Metalicos:




Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem ¢ fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm, Altura:
2100 mm.

COR: PRETA

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacdes
acima, ratificando que o padrao de cor é na tonalidade PRETA.
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ARMARIO BAIXO, TIPO 1 (183777)

Modulado composto por duas partes fechadas e uma parte aberta.

Tampo duplo:

Tampo

constituido por duas pegas unidas por meio de parafusos rosca métricas, com
espessura total de 43 mm, formato retangular medindo 2200x500x740mm
(LxPxH); Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em
todo seu perimetro. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD)
com espessura minima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm,
fazendo concordancia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da
parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na
cor a definir; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior ha
uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas.

Portas:

Quatro portas de abrir confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm possuem bordas retas em
todo seu perimetro. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm, na mesma cor do
tampo, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Cada porta
possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que permita
abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de
pressao acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago
zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e peca em plastico de engenharia
poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem
folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxiddvel em sua articulacdo
com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito ¢ eliminando a necessidade
de lubrificagdo; Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento,
sem arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago cromado, tipo Cremona, com puxador;
Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de
autodesempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
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possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, ndo
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical,
sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a
dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em
aluminio extrudado com formato plano convexo com didmetro de 6mm.
Numa das extremidades de cada haste contém um acessorio de travamento
com formato de gancho em sentido perpendicular & haste, com buchas em
plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e
reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes com
comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em plastico
de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e
reduzindo o atrito dos componentes, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro
tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm, com
revestimento cromado.

Prateleiras:

Trés prateleiras regulaveis, uma em cada parte do armario; Prateleiras
confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa
unica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuario
tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira
contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os
pinos de regulagem; O travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio
de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Base confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa tnica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca
de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito
na unido das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado,
com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e
ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca
padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de
altura pelo lado interno do armario.

Laterais:

Laterais confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa unica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de lmm no mesmo padrdo do revestimento do tampo,
colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades hd uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da
parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com
didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da
prateleira regulavel a cada 64mm.

Fundo:

Fundo confeccionado em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa unica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita
juncdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico
cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de
no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano
injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos
autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior ¢ inferior ¢ feito por meio de
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cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo M6,
com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de aco, o qual ¢ fixado ao
tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na
parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca
para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas e
dois pinos de ago por jungao.

Medidas aproximadas: Largura: 2200 mm, Profundidade: 500 mm, Altura:
740 mm.

COR: PRETA

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacoes
acima, ratificando que o padrio de cor ¢ na tonalidade PRETA.
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ARMARIO BAIXO, TIPO 3 (183778)

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 02 prateleiras, 4 portas e
tampo, conforme especificaces a seguir:

Tampo:

Em particulas de média densidade, em chapa inica com no minimo 25mm de
espessura. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com
bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte
posterior lado inferior, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas; Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para
apoio das portas e um pino de ago inoxidavel para o travamento da fechadura.

Portas:

Quatro portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa tinica com
no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas
as faces das pecas, na mesma cor do tampo. Possui bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do
tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT. Cada porta possui, no
minimo, duas dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no
minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabeca
chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser
fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosdo, e peca em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de
fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagdo com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo;
Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas
cortantes e arredondada com raio de 10mm; Possui um puxador em cada
porta, em aluminio anodizado e arqueado com formato convexo, com
diametro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura:

Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro
em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas
e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenho
em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis
travamentos. Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que
a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de aco com mecanismo
que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na
parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a
dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em
aluminio com formato plano convexo com didmetro de 6mm. Numa das
extremidades de cada haste contém um acessorio de travamento com formato
de gancho em sentido perpendicular a haste, com buchas em plastico de
engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagéo e reduzindo
o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de
cabega chata medindo 30x3,5mm;Na ponta do cilindro tem um acabamento

01

00

01




em aco repuxado com espessura minima de 0,4mm, com revestimento
cromado.

Prateleiras:

Uma prateleira regulavel, em particulas de média densidade, chapa unica com
no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas
bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita com espessura minima
de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o
travamento das prateleiras reguldveis ¢ feito por meio de pinos em ago
inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo
padrdao do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na unido das
pecas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma
telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrao 5/16”
engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado
interno do armario.

Laterais: Em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm
no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na
montagem das pecas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas
fileiras de furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm
de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de
55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio
de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porca
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés
furos para fixag@o, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior ¢ inferior é feito por meio de
cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo M6,
com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual ¢ fixado ao
tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na
parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca
para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas e
dois pinos de ago por jungdo.

Medidas aproximadas: Largura: 1600 mm, Profundidade: 500 mm, Altura:
740 mm.

COR: PRETA.

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacdes
acima, ratificando que o padrio de cor é na tonalidade PRETA.
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ARMARIO ROUPEIRO EM MDF (183803)

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 02 prateleiras, portas e
tampo, conforme especificacdes a seguir:

Tampo

constituido por duas pegas unidas por meio de parafusos rosca métricas, com
espessura total de 43 mm, formato retangular medindo 2200x500x740mm
(LxPxH); Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em
todo seu perimetro. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD)
com espessura minima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm,
fazendo concordancia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da
parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na
cor a definir; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior ha
uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pegas.

Portas:

Duas portas de abrir confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm possuem bordas retas em
todo seu perimetro. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do
tampo, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Cada porta
possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que permita
abertura de no minimo 270° fixadas por parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de
pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago
zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e peca em plastico de engenharia
poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem
folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagdo
com buchas de POLTACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade
de lubrificagdo; Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento,
sem arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago cromado, tipo Cremona, com puxador;
Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de
autodesempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos; A fechadura tem um segredo individual, ndo
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical,
sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a
dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em
aluminio extrudado com formato plano convexo com didmetro de 6mm.
Numa das extremidades de cada haste contém um acessério de travamento
com formato de gancho em sentido perpendicular a haste, com buchas em
plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e
reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes com
comprimento maior que S00mm tem um suporte com uma bucha em plastico
de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e
reduzindo o atrito dos componentes, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro
tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm, com
revestimento cromado.

Prateleiras:

Duas prateleiras; Prateleiras confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD), em chapa unica com no minimo 18 mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm
no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de
contato com o usudrio tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas
com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com
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sistema de engate para os pinos de regulagem; O travamento das prateleiras
regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por
meio de furos para engate.

Base:

Base confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa unica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca
de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito
na unido das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado,
com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e
ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado com rosca
padrio 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de
altura pelo lado interno do armario.

Laterais:

Laterais confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa tnica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de lmm no mesmo padrio do revestimento do tampo,
colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distdncia com cerca de 15mm e 6mm da
parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com
didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da
prateleira regulavel a cada 64mm.

Fundo:

Fundo confeccionado em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa unica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita
jungdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do moével.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico
cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de
no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano
injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos
autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por meio de
cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrao M6,
com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual ¢ fixado ao
tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdao M6 na
parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca
para que a mesma trave e ndo solte da peca, sdo no minimo duas cavilhas e
dois pinos de ago por jung@o.

Cabideiro:

Dois suportes Suporte Oblongo 20mm x 25mm x 45mm em aluminio, com
bastdo em aluminio 780x18x16 com capacidade para 50kg.

Medidas aproximadas: Largura: 790 mm, Profundidade: 480 mm, Altura:
1940 mm.

Il

——
COR: PRETA

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especifica¢des acima,




ratificando que o padrdo de cor é na tonalidade PRETA.
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ARMARIO SUSPENSO (183767)

Estrutura:

Composta por fechamentos superior e inferior, laterais e fundo, em particulas
de média densidade, cada pega em chapa unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces de cada
peca, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor da estrutura,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT.

Porta:

Confeccionada em particulas de média densidade, em chapa tinica com no
minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior da peca, na mesma cor da estrutura; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
Imm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT;
porta Possui amortecedor com abertura de 110°; Fechadura simples.

Montagem:

Fixada através de mao-francesa encaixado nas cremalheiras do painel
divisorio; As maos-francesas sdo fabricadas em chapa dobrada de ago #16
(1,50 mm) de espessura no minimo, fixadas ao armario através de parafusos
de aco e buchas metalicas.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm, Profundidade: 350 mm,
Altura: 400 mm.

COR PRETA. Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as
especificacdes acima, ratificando que o padrio de cor é na tonalidade
PRETA.
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BALCAO DE ATENDIMENTO RETO (183771)

Tampo superior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 25mm de
espessura no minimo; Revestimento na parte superior ¢ inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura no minimo,
texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e
posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura
no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a
concordancia entre a superficie superior e inferior do tampo com a borda de
contato com o usuario de no minimo 2,5mm, conforme NBR 13965 — Tabela
1 e NBR 13966 — Tabela 6; Bordas laterais retas com perfil de acabamento de
fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo, na mesma cor do tampo;
As fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT
(coladas a quente); O tampo superior devera ter largura minima de 300mm e
altura maxima de 1100mm.

Tampo inferior:

Em madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com 25mm de
espessura no minimo; Revestimento na parte superior ¢ inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura no minimo,
texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e
posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura
no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a
concordancia entre a superficie superior e inferior do tampo com a borda de
contato com o usudrio de no minimo 3,0mm, conforme NBR 13965 — Tabela
1 e NBR 13966 — Tabela 6; Bordas laterais retas com perfil de acabamento de
fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo, na mesma cor do tampo;
As fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT
(coladas a quente); O tampo superior devera ter largura de 800mm, o painel
frontal superior deverd alinhar com a projecdo de um raio minimo de
1300mm, ficando 175mm para parte externa (para publico) ¢ a parte interna
com 600mm do tampo.
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Painel frontal superior:

Localizado entre o tampo superior e inferior com altura aproximada de
330mm; Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o
formato de ¢, de circulo e reto dos modulos de balcdo; O painel devera ser
perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes
aproximadas 10 x 10mm.

Painel frontal inferior:

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de |,
de circulo e reto dos médulos de balcdo, localizado abaixo do tampo inferior;
O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos,
com dimensdes aproximadas de 10 x 10mm; Localizado logo abaixo do
tampo inferior e com distdncia minima do piso de 100 mm.

Componentes metalicos:

A estrutura sera composta por 04 (quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com
se¢do oblonga 77x 40mm para cada modulo (reto e curvo); Sendo 02 tubos
com altura aproximada de 1100mm para receber o tampo superior ¢ 02 com
altura aproximada de 740mm para receber o tampo inferior, para cada médulo
(reto e curvo); Os tubos deverdo ser ligados entre si nas extremidades dos
modulos através de travessas horizontais confeccionadas em tubo de ago
espessura de no minimo 1,5mm e se¢do retangular; Na parte superior dos
tubos devera conter uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio e fixagdo dos
tampos através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira; Os pés
dos moddulos de balcdo deverdo receber niveladores, com base em Poliamida,
fixada através de uma porca metalica soldada na parte interna dos pés.

Acabamento e montagem:

Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber tratamento de
desengraxe, a quente, por meio de imersdo em desengraxante alcalino
biodegradavel, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem e
fosfatizag@o preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura eletrostatica epoxi-po texturizada, com
polimerizag¢do em estufa, na temperatura de aproximada de 210°C.

Comprimento tampo 01 e 02 (1600mm), Profundidade tampo 01
(300mm) Profundidade tampo 02 (800mm), Altura tampo 01 (1100mm),
Altura tampo 02 (740mm).

COR: PRETO

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacdes
acima, ratificando que o padrio de cor ¢ na tonalidade PRETA.
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GAVETEIRO VOLANTE 03 gavetas, TIPO 1 (183772)

Tampo:

Tampo em chapa de MDF, em chapa unica com no minimo 25mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com espessura minima de 0,5 mm de espessura na parte superior
e inferior do tampo, no padrdo de COR PRETA; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades
héa uma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distdncia de 6mm, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em chapa de MDF, chapa tinica com no minimo 20mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrio
do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
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sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na unido das pecas.

Laterais:

Laterais em chapa de MDF, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 480x525mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades
ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; Na parte frontal interna
paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.

Fundo:

Fundo em chapa de MDF, chapa unica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 770x675mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jun¢do, sem frestas e
mantendo travamento ¢ estabilidade do corpo do mével. Sapatas niveladoras
em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de aco zincado e rosca padrio 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém
trés furos para fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Rodizios:

Com jun¢do para encaixe de rodizios, por chapa de fixacdo em aco SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado, com 4 furo; Rodizio duplo,
com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é
confeccionada em ago SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado e
diametro de 11 mm. Eixo em ago 1010/1020, rodas com didmetro entre 40 e
50mm em gel silicone. Possui lubrificagdo interna permanente e capa de
acabamento que envolve o eixo. Altura total aproximada (+/-10mm) 70mm,
capacidade de carga por rodizio de 40 kg.

Gavetas:

Quatro gavetas com frente em MDF, em chapa tinica com no minimo 18mm
de espessura, medindo 390x165mm (LxH); Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de
aco com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de
345mm e largura minima de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em
pintura ep6xi pd no padrdo de COR CINZA, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos,
sendo 5 por imersio e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivacdo e
secagem, sendo a ultima lavagem com agua deionizada seguida de secagem;
Guias metalicas soldadas na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com
sistema de deslizamento por meio de trilhos telescopcos corredigos, com
amortecimento e travas laterais para retirada da gaveta, no sistema “soft
closing”, em aco carbono e acabamento zincado, fixados na lateral interna do
gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; Os
trilhos deverdo ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento
evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.

Cada gaveta devera ter capacidade de carga de 20kg.

Deve possuir puxadores em alca retos em aluminio entre 80mm e 20mm de
comprimento, e acabamento em aluminio fosco.

Sistema de travamento:

Travamento simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos
e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de ago com movimento
orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa plastica de protecdo e
sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura
possui segredo unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o
outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 (edicdo mais recente) emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverio estar identificados o
fabricante e 0 modelo ofertado.

Medidas aproximadas sem rodizios:
Largura x Altura x Profundidade

402mm x 740mm x 500mm.




COR: PRETA.

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacdes
acima, ratificando que o padrio de cor é na tonalidade PRETA.
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GAVETEIRO PEDESTAL, TIPO 2 04 GAVETAS (183779)

Tampo:

Tampo em chapa de MDF, em chapa unica com no minimo 25mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com espessura minima de 0,5mm de espessura na parte superior
e inferior do tampo, no padrdo de COR PRETA; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT,
Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades
héa uma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distdncia de 6mm, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em chapa de MDF, chapa tinica com no minimo 20mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrio
do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na unido das pecas.

Laterais:

Laterais em chapa de MDF, chapa unica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 480x675mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades
ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; Na parte frontal interna
paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento simultdneo das gavetas.

Fundo:

Fundo em chapa de MDF, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 770x675mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeita jun¢do, sem frestas e
mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel. Sapatas niveladoras
em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém
trés furos para fixagao, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Na parte inferior dos contém quatro sapatas injetadas reguladoras de nivel em
poliestireno injetado, fixadas por meio de parafuso de ago zincado e rosca
padrao.

Gavetas:

Quatro gavetas com frente em MDF, em chapa tnica com no minimo 18mm
de espessura, medindo 390x165mm (LxH); Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de
aco com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de
345mm e largura minima de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em
pintura ep6xi po no padrdo de COR CINZA, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos,
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sendo 5 por imersio e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivacdo e
secagem, sendo a ultima lavagem com 4gua deionizada seguida de secagem;
Guias metalicas soldadas na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com
sistema de deslizamento por meio de trilhos telescopcos corredigos, com
amortecimento e travas laterais para retirada da gaveta, no sistema “soft
closing”, em ago carbono e acabamento zincado, fixados na lateral interna do
gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; Os
trilhos deverdo ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento
evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.

Cada gaveta devera ter capacidade de carga de 20kg.

Deve possuir puxadores em alga retos em aluminio entre 80mm e 20mm de
comprimento, ¢ acabamento em aluminio fosco.

Travamento simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos
e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de ago com movimento
orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa plastica de protecdo e
sistema escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura
possui segredo unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o
outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 (edicio mais recente) emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverio estar identificados o
fabricante e 0 modelo ofertado.

Medidas aproximadas:
Largura x Altura x Profundidade
402mm x 740mm x 500mm.

COR: PRETA.

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacoes
acima, ratificando que o padrio de cor é na tonalidade PRETA.

ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 (183804)

ARQUIVO DE ACO COM 5 GAVETAS.

FINALIDADE: Para armazenamento, sendo trés gavetas para pastas
suspensas e duas para fichas. REQUISITOS: O arquivo deve atender as
exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo com as
normas da ABNT NBR 13961:2010, Moéveis para escritorio — Armarios —
Classificagdo e caracteristicas fisicas e dimensionais, requisitos € métodos de
ensaio. Observando o que dispde as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da
lei n°. 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo
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com as descri¢des estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros
ou vicios de projeto, resguardando padrio de qualidade e esmero na
fabricagdo. DIMENSOES: (H) 1335 x (L) 510 x (P) 710 (mm);
CARACTERISTICAS GERAIS: O Arquivo deve possuir suficiente
resisténcia mecanica e estabilidade para o funcionamento nas suas condigdes
normais de uso, dotado de resisténcia mecanica ¢ estabilidade. MATERIAL:
Corpo, base, chapéu, gavetas, estrutura interna, corredigas e guias: Em chapas
finas de ago carbono laminado a frio ABNT 1008/1020, conforme a ABNT
NBR 87:2000 — Ago para construgdo mecanica — designagdo e composig¢do
quimica: a) Corpo: > # 0,75mm; b) Gavetas: > # 0,75mm; c) Base e chapéu:
d) Carrinhos: > # 1,20mm; e) Estrutura interna: > # 0,90mm; CORPO: Caixa
externa cuja base serd do tipo de apoio continuo, estrutura interna com
colunas verticais, distribuidas simetricamente nas laterais do arquivo, pecas
constituintes do corpo soldadas pelo processo MIG, provido de
arredondamento em sua face frontal; GAVETAS: trés no tamanho oficio para
pastas suspensas, e duas pra fichas, ocupando todo o espago util interno da
caixa, dotadas de carrinhos telescopicos, face frontal com acabamento
arredondado, porta-etiquetas estampadas na propria chapa e puxadores
embutidos em PVC cor cinza, localizado ao centro de sua face frontal;
SISTEMA DE TRANCA: Tranca cilindrica metalica simultanea para todas as
gavetas e chave em duplicata Fechadura: Fechadura do tipo tambor cilindrico
com quatro pinos e chave dobravel em duplicata, tratamento simultdneo para
todas as gavetas e chaves em duplicata. Localizada na parte frontal da
extremidade superior da caixa externa do arquivo. As chaves devem ir presas
a fechadura. Dispositivo de abertura e deslizamento das gavetas: Dispositivo
de seguranga de fechamento total da gaveta que permita abrir somente uma
gaveta por vez (anti-tombo); Gavetas deslizando sobre carrinhos telescopicos
e rolamentos blindados com capa de nylon auto-lubrificantes, com
amortecedor contra impactos e ruidos, extremidades das guias com solda
elétrica a ponto na estrutura do arquivo, BASE: Base inferior com rodapé
fechado, dotada de rebites de rosca 3/8” em ago tratado por banho eletrolitico
para instalagdo de sapatas niveladoras de piso rosqueaveis, corpo em ago
zincado e base em nylon @ 34mm. ACABAMENTO: Os componentes ou
partes do arquivo com as quais o usudrio entra em contato durante o uso
normal ndo deverdo possuir rebarbas ou cantos vivos. Todas as partes
metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG, configurando
uma estrutura unica. Componentes com superficie lisa e homogénea, sem
respingos de solda, rebarbas ou imperfei¢des, isentos de pontos cortantes,
asperos ou escorias com arredondamento de cantos agudos; O arquivo ndo
deve apresentar fratura, deformagdes, afrouxamento ou soltura de qualquer
um de seus componentes ou juntas, devendo se manter estavel em condigoes
normais de uso. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com
aplicagdo de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagdo quimica, banhos
sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de
preparagdo para pintura. O material deve ser decapado em solugio acida para
remogdo de camada de oxidagdo e de carepas, posteriormente lavado para a
remogao de residuos da solucdo de decapagem. Apos a decapagem a lavagem
deveré ser realizada em banhos quimicos de imersdo ou tratamento similar
por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento deverd garantir
resisténcia a corrosdo apds 400 horas de ensaio, executado conforme as
Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e ndo
revestido — corrosdo por exposi¢ao a névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido, corrosdo por exposi¢do a
atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epoxi-
po hibrida, aplicada por disposi¢do eletrostatica, acabamento texturizado e
livre de defeitos, cor a definir > u60, polimerizada em estufa e curada a
220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e
vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinacao da
aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricagdo e de acordo
com as prescri¢des contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cddigo de
Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagdo dos
produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo apos
descontinuidade de fabricag@o neste periodo.

Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 510mm x 1330mm x
710mm

COR: CINZA

73

07

80




31

ESTANTE EM ACO, TIPO 1 (183812)

ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS.

FINALIDADE: Para uso em armazenamento ou areas administrativas.
REQUISITOS: A estante deve atender as exigéncias conferidas a qualidade
do produto, fabricada de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010,
Moveis para escritorio — Armarios — Classificag@o e caracteristicas fisicas e
dimensionais (exceto profundidade), requisitos e métodos de ensaio.
Observando o que dispde as prescri¢des contidas no Art. 39, VIII, da lei n°.
8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor), produzida de acordo com as
descrigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou
vicios de projeto, resguardando padrio de qualidade e esmero na fabricagao.
DIMENSOES: (H) 1980 x (L) 900 x (P) 300 mm; CARACTERISTICAS
GERAIS: A estante deve possuir suficiente resisténcia mecanica e
estabilidade para atender suas fungdes, componentes ou partes da estante com
as quais o usuario entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos vivos.
Fabricada em chapas de ago contendo 4 colunas e 6 prateleiras fixadas através
do sistema de encaixe. ESTRUTURA: Quatro colunas em ago #14, com uma
dobra formando perfil “L” de 47x47 mm, com furagdo de 50 em 50 mm para
regulagem de altura das prateleiras através do sistema de encaixe (sem o uso
de parafusos), sapatas em chapa de ago para refor¢o e prote¢do com borracha
anti-derrapante. PRATELEIRAS: Seis prateleiras regulaveis em ago #22, trés
dobras em todo seu perimetro, reforgo “0mega”, apoiadas nas colunas através
de trés encaixes em forma de concha, na parte frontal apoiado no lado externo
do “L” que forma a coluna e na parte posterior apoiado do lado interno do
“L”, permitindo regulagem de altura a cada 50 mm sem necessidade do uso
de ferramenta. 04 ANTEPAROS: Em ago #20, sendo um em cada
extremidade das colunas. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes
metalicas com aplicagdo de tratamento antiferruginoso por fosfatizagdo
quimica, banhos sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares
adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser decapado em
solugdo acida para remogdo de camada de oxidagdo e de carepas,
posteriormente lavado para a remog¢ao de residuos da solugdo de decapagem.
Ap0s a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de
imersdo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O
tratamento devera garantir resisténcia a corrosdo apds 400 horas de ensaio,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico
revestido e ndo revestido — corrosdo por exposi¢do a névoa salina; ABNT
NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido, corrosdo por
exposi¢ao a atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura
em epoxi-po hibrida, aplicada por disposigao eletrostatica, acabamento
texturizado e livre de defeitos, cor cinza > n60, polimerizada em estufa e
curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 —
Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 —
Determinagdo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de
fabricag@o e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°.
8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da
entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes,
mesmo apés descontinuidade de fabricagdo neste periodo.

Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 900mm x 1980mm x
300mm

(=

COR: CINZA
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ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS, TIPO 2 (183813)

ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS.

FINALIDADE: Para uso em bibliotecas. REQUISITOS: A estante deve
atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo
com as normas vigentes. Observando o que dispde as prescrigdes contidas no
Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor),
produzido de acordo com as descri¢des estabelecidas neste Termo de
Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resguardando padrdo de
qualidade e esmero na fabricagio. DIMENSOES: (L) 1040 x (H) 2300 x (P)
315 mm - Toleréncias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERISTICAS
GERAIS: Construida em chapas de ago tipo ABNT 1008 a ABNT 1020,
conforme a ABNT NBR 87:2000 — A¢o para construgdo mecanica —
designagdo e composi¢ao quimica. Todos os componentes isentos de rebarbas
ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeigdes.
Colunas, base e prateleiras: Em chapa de a¢o laminada a frio. 06 (seis)
prateleiras, em face Unica, todas com anteparos laterais. Sistema de fixa¢do
através de parafusos e porcas. Constituintes: Colunas: Perfil Sigma com
dimensdes minimas: 2300 x 81,6 x 25,6 mm, passo: 30 mm, espessura da
chapa: 1,25 mm; Guarnigdo: Dimensdes: 1746 x 81 x 11 mm, espessura da
chapa: 0,75 mm; Prateleira: Dimensdes: 1000 x 234 x 0,75 mm, espessura da
chapa: 0,75 mm; Lateral da prateleira: Dimensdes: 234 x 162,5 mm,
espessura da chapa: 1,5 mm; Base: Dimensdes aproximadas: 1019,8 x 256,6
x 330 mm, espessura da chapa: 1,5 mm e 0,9 mm; TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO: Partes metalicas com aplicac@o de tratamento anti-ferruginoso
por fosfatizagdo quimica, banhos sucessivos a quente constando de
desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por
banhos complementares adequados de preparagdo para pintura. O material
deve ser decapado em solugdo acida para remogdo de camada de oxidagdo e
de carepas, posteriormente lavado para a remogao de residuos da solugo de
decapagem. Apos a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos
quimicos de imersdo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAO: O tratamento devera garantir resisténcia & corrosio apés 400
horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposigdo a névoa
salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido,
corrosao por exposigdo a atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE
PINTURA: Pintura em epdxi-p6 hibrida, aplicada por disposi¢do
eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza > nu60,
polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas:
ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagao da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR
11003:2009 — Determinagdo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra
defeitos de fabricagdo e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39,
VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor), contados a partir
da data da entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus
componentes, mesmo ap6s descontinuidade de fabricagdo neste periodo.

Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 1040mm x
2300mm x 315mm

COR: CINZA
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ROUPEIRO DE ACO 12 portas (183805)

ROUPEIRO DE ACO 12 PORTAS.

FINALIDADE:

Para uso na guarda de acessorios pessoais. REQUISITOS: O Roupeiro deve
atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo
com as normas vigentes. Observando o que dispde as prescrigdes contidas no
Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor),
produzido de acordo com as descri¢des estabelecidas neste Termo de
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Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resguardando padrao de
qualidade ¢ esmero na fabricagdo. DIMENSOES: 1980 x 980 x 420mm
(HXLxP) - Tolerancias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERISTICAS
GERALIS: Construido em chapas de ago tipo ABNT 1008 a ABNT 1020,
conforme a ABNT NBR 87:2000 — A¢o para construgdo mecéanica —
designagdo e composi¢do quimica. Todos os componentes isentos de rebarbas
ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG. CORPO: prateleiras, portas,
divisdes verticais e horizontais confeccionados em chapa de ago # 22
estampadas. PORTAS: Quatro na vertical e trés na horizontal, com aberturas
tipo venezianas para ventilagdo estampadas em sua face frontal superior
esquerda, sendo 03 rasgos de Scm de largura sobrepostos, furos estampados
através de pungdo no formato quadrado de 5 x Smm dispostos na lateral
direita inferior da porta e, superior esquerda, dobradicas internas, fechadura
de tambor cilindrico com chave dobravel em duplicata, puxadores em metal
cromado tipo “pingo de mel”, fixados através de parafusos. PES: 04 (quatro)
pés em chapa de ago #16 dobrada em formato dupla face, soldagem pelo
sistema MIG, isento de arestas ou cantos vivos. PROJETO E
COMPONENTES METALICOS: O armario deve possuir suficiente
resisténcia mecanica e estabilidade para atender suas fung¢des, componentes
ou partes do armario com as quais o usuario entra em contato, isentos de
rebarbas ou cantos vivos, conforme NBR 13961 da ABNT.
RECOMENDACOES: E indispensavel seguir as especificagdes técnicas
apresentadas. Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de
solda MIG, configurando uma estrutura unica. TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO: Partes metalicas com aplicacdo de tratamento anti-ferruginoso
por fosfatizagdo quimica, banhos sucessivos a quente constando de
desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por
banhos complementares adequados de preparagao para pintura. O material
deve ser decapado em solug@o acida para remogdo de camada de oxidagdo e
de carepas, posteriormente lavado para a remogao de residuos da solugdo de
decapagem. Apos a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos
quimicos de imersio ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAO: O tratamento deveré garantir resisténcia a corrosio apds 400
horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido — corros@o por exposigao a névoa
salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido,
corrosdo por exposigao a atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE
PINTURA: Pintura em epdxi-pd hibrida, aplicada por disposi¢do
eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza > n60,
polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas:
ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinac¢@o da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR
11003:2009 — Determinagdo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra
defeitos de fabricagdo e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39,
VIII, da lei n°. 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor), contados a partir
da data da entrega e aceitac@o dos produtos, relativa ao produto e seus
componentes, mesmo apos descontinuidade de fabricagdo neste periodo.

Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 980mm x
1980mm x420mm

by =ga-~ER-"ER “1

COR: CINZA.

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacdes
acima
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ARMARIO GUARDA-VOLUMES EM ACO — 16 PORTAS. (183806)

Fabricado em ago-carbono CHAPA 26" (0.46 mm), com pintura eletrostatica
cinza. Portas com reforgo interno, vaos para ventilagdo, e fechamento por
fechadura.

Produto: ARMARIO GUARDA-VOLUMES CHAPA 26" COM 16
PORTAS
Chapa de 0.46 mm de espessura.

Material. ACO CARBONO.

Acabamento: PINTURA ELETROSTATICA A PO CINZA
Qualidade e durabilidade superiores em relagdo a pinturas liquidas comuns.

Fechamento: POR PITAO (PARA USO DE CADEADO 20.0 MM - NAO
INCLUSO) OU FECHADURA (ACOMPANHA 02 COPIAS DE CHAVES
+ PITAO)

Especificagdes: PORTAS COM DOBRADICAS E VAOS PARA
VENTILACAO (FUROS OU VENEZIANAS DE ACORDO
DISPONIBILIDADE); REFORCO INTERNO TIPO OMEGA SOLDADO
VERTICALMENTE PARA DIFICULTAR ARROMBAMENTOS OU
DEPREDACOES

Capacidade: OBJETOS DE PEQUENO A MEDIO PORTE COMO BOLSAS,
MOCHILAS, ROUPAS (DOBRADAS), CAPACETES...

Consulte medidas para certificar-se de que os nichos tém tamanho suficiente
para atender a sua necessidade.

Instalagdo: PARA APOIAR NO CHAO, EM SUPERFICIE PLANA
Pés ndo ajustaveis com 07.0 cm de altura.

MEDIDAS:
TAMANHO ALTURA LARGURA PROFUNDIDADE
Medida Total 1.98 m 1.21m 35.0cm

Medida das Portas 43.0 cm 27.0 cm -

COR: VERMELHA.
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MESA ESCRITORIO RETA (194551)

- Composta por mesa constituida em chapa de MDF (Medium Density
Fiberboard), revestida em ambas as faces por laminado melaminico de baixa
pressdo, em textura madeirada, padrao de COR AMEIXA NEGRA no tampo, e
em textura lisa tipo padrao COR PRETA nas laterais e no painel frontal (ambos
*Ref. MaDeFibra BP). Bordas retas, revestidas em todo o perimetro dos
modulos, com fita em PVC com o mesmo padrdo de cores para dos tampos,
laterais e frontal, coladas por sistema hotmelt.

Acabamento da base com sapatas deslizantes reguladores de nivel, com 25mm
de espessura e 10mm de altura, aproximadamente, em PVC e acabamento preto.

Sistema de fixagdo das estruturas por meio de cavilhas, cantoneiras, parafusos e
tambores miniflix todos metalicos com protegdo a corrosdo, garantindo precisdo
€ maior resisténcia nas montagens ¢ desmontagens.

Capacidade minima de carga de 50kg.

O painel frontal devera ter 330mm de largura.

A espessura final da chapa de MDF devera ser aproximadamente:

Tampo: e =40mm

Laterais: e =25

Painel frontal: e = 18mm

07 35 » 78 00 78
- Acessorios:

Tampo com 2 (dois) orificios passa-cabo, instalado no tampo da mesa, com 50 a
60mm de didmetro, com tampa permitindo a abertura para passagem de cabos ¢

acabamento cobrindo todo o didmetro e espessura do orificio, ambos em

copolimero polipropileno com padrdo COR PRETA ou CINZA, equidistantes
entre si e as bordas laterais e & 150mm do bordo anterior do tampo;

- Medidas aproximadas: (comprimento x profundidade x altura): 1800mm x
600mm x 740mm

A divisdo dos objetos em sete lotes — cadeiras acolchoadas, longarinas com cadeiras, sofés, cadeiras em madeira, mobiliarios em madeira, mobiliarios em metal e
mesas — foi realizada com base em critérios técnicos, funcionais e mercadologicos, visando garantir maior eficiéncia, competitividade e economicidade no processo
licitatorio. A seguir, detalham-se os fundamentos dessa divisao:

1. Critério de Material e Acabamento

- Cada lote agrupa itens com caracteristicas semelhantes quanto ao material predominante (madeira, metal, estofado).

- Isso permite especificagdes técnicas mais precisas e facilita a avaliagdo da conformidade dos produtos.

- Exemplo: Cadeiras acolchoadas exigem critérios de densidade de espuma e tecido, enquanto mobiliarios metalicos demandam resisténcia estrutural e tratamento
anticorrosivo.

2. Critério de Funcionalidade e Uso
- Os lotes refletem o uso especifico dos mobiliarios em ambientes distintos (recepgdo, salas de espera, escritorios, areas comuns).
- Exemplo: Sofas e longarinas sdo voltados para areas de espera, enquanto mesas e cadeiras em madeira atendem ambientes administrativos ou de reunido.

3. Especializagdo de Fornecedores
- A segmentagao permite a participag@o de fornecedores especializados em cada tipo de mobilidrio, ampliando a competitividade.
- Evita que empresas generalistas dominem o certame, promovendo maior qualidade e melhores pregos.

4. Facilidade na Logistica e Montagem
- A separagdo por tipo de mobiliario facilita o planejamento logistico, entrega e montagem dos itens.
- Reduz riscos de incompatibilidade entre componentes e melhora o controle de recebimento.

5. Adequagdo ao Mercado e Praticas Licitatorias
- A divisdo em lotes ¢ pratica comum em licitagdes publicas, conforme previsto na Lei n® 14.133/2021, que incentiva a divisdo em lotes para ampliar a competitividade
e permitir a participa¢ao de micro e pequenas empresas.

6. Flexibilidade Or¢camentaria
- Permite que os drgdos contratantes priorizem a aquisi¢ao por etapas, conforme disponibilidade or¢amentaria.
- A contratagdo pode ser parcial, sem comprometer o conjunto total de mobiliarios.



RESUMO DA DIVISAO EM LOTES

LOTES

ITENS

ID SIGA

DESCRICAO RESUMIDA

QUANTIDADE EM
UNIDADES.

01

01

149645

POLTRONA DIRETOR
FIXA ACOLCHOADA
ESPALDAR ALTO COM
APOIOS DE BRACOS

15

02

164160

POLTRONA DIRETOR
GIRATORIA
ACOLCHOADA
ESPALDAR ALTO COM
APOIOS DE BRACOS

06

03

182194

POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA
ESPALDAR ALTO COM
APOIOS DE BRACOS

04

149214

POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA
ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

20

05

183226

POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA
ESPALDAR MEDIO SEM
APOIOS DE BRACOS

09

06

126634

POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS

99

07

129764

POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA
ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

06

08

149205

POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA
ESPALDAR MEDIO SEM
APOIOS DE BRACOS

63

09

183255

POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS

156

126632

POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO SEM
APOIOS DE BRACOS

81

78061

POLTRONA ALTA
GIRATORIA
ACOLCHOADA COM
ENCOSTO TIPO
BANQUETA

06

02

164157

POLTRONA TIPO
LONGARINA ESTOFADA
3 LUGARES COM APOIA
BRACOS

21

182710

POLTRONA TIPO
LONGARINA ESTOFADA
4 LUGARES COM APOIA
BRACOS

05

03

148269

SOFA DE 1 LUGAR

24

172387

SOFA DE 2 LUGARES

20

34473

SOFA DE 3 LUGARES

01




17 168356 SOFA DE 4 LUGARES 03
CADEIRAS INDIVIDUAIS
04 18 120502 MACICA§ EM MADEIRA | 282
(REFEITORIO)
19 183773 ;\RMARIO EM MDP, TIPO 17
20 183774 ?RMARIO EM MDP, TIPO 13
91 183775 3ARMARIO EM MDP, TIPO 20
20 183776 4ARMARIO EM MDP, TIPO 13
23 183777 ARMARIO BAIXO, TIPO 1 |17
05 24 183778 ARMARIO BAIXO, TIPO 3 |01
ARMARIO ROUPEIRO EM
25 183803 MDF 01
26 183767 ARMARIO SUSPENSO 06
BALCAO DE
27 183771 ATENDIMENTO RETO 02
GAVETEIRO VOLANTE 03
28 183772 gavetas, TIPO 1 12
GAVETEIRO PEDESTAL,
29 183779 TIPO 2 04 GAVETAS 32
30 o ,{ARQUIVO DE ACO, TIPO | ¢/
3] 183812 IIESTANTE EM ACO, TIPO 100
ESTANTE PARA LIVROS
06 32 183813 E PERIODICOS, TIPO 2 2
33 183805 ROUPEIRO DE ACO 12 03
portas
ARMARIO GUARDA-
34 183806 VOLUMES EM ACO - 16 01
PORTAS
MESA ESCRITORIO
07 35 194551 RETA 78

V - FORMA DE FORNECIMENTO:

Os materiais adquiridos pelo CBMERJ deverdo ser entregues sem a necessidade do parcelamento dos objetos, tendo em vista que os mesmos serdo
prontamente utilizados nas novas instalagdes da ABMDP II e do 2° GMar, ndo havendo previsdo de estoque.

A vencedora devera acondicionar os objetos com embalagens protetoras, para que os mesmos cheguem ao seu destino sem nenhum tipo de dano e sem perdas de
possiveis kits de montagens ou pecas que venham a acompanhar o objeto.

A vencedora devera cuidar para que os colaboradores responséaveis pela entrega dos objetos nos locais informados, coloquem-no em local designado pelo agente
recebedor, de maneira que os mesmos fiquem ao abrigo de sol e chuva evitando assim danos nos objetos ora entregues.

Todos os mobiliarios devem ser entregues MONTADOS.

O frete devera ser por conta da vencedora do certame.

VI-DOS PRAZOS E LOCAL DE ENTREGA:

A contratada tera 03 (trés) dias uteis, apds a emissdo da Nota de Empenho, para a retirada da mesma.

O prazo maximo para entrega dos objetos sera de 30 (trinta) dias corridos a contar do recebimento da Nota de Empenho, nos enderecos informados abaixo.

O presente prazo de entrega, podera ser prorrogado por 30 (trinta) dias corridos mediante apresentagdo de solicitagdo por escrito e justificativa razoavel, aceita pela
administragdo.

Os materiais adquiridos pelo CBMERIJ deverdo ser entregues nos seguintes locais: Quantitativo ABMDPII - preferencialmente na ABMDP 11, sito a
Alameda Sio Jodo, 1.829, Bairro Fazenda Inglesa — Petropolis, Rio de Janeiro, CEP 25725-600, com agendamento prévio de 48 horas, por meio do telefone (21)
2332-1176,(21) 2332 - 1187, (21) 98596 — 9250 ou (21) 98596 — 9252 de segunda a quinta-feira, de 08h30min as 16h00min.




Qualquer imprevisto relativo a entrega, devera ser comunicado a comissdo de fiscalizagdo do contrato, através dos contatos fornecidos anteriormente. Em ltimo
caso, ja com AUTORIZACAO da Comissdo de Fiscalizagdo, a fornecedora podera realizar a entrega no Almoxarifado Geral do CBMERJ, sito na Avenida
Bartolomeu de Gusmao, 850, Sao Cristovdao — RJ, CEP 20941-160.

Quantitativo 2° GMar - no Almoxarifado Geral do CBMERYJ, sito a Av. Bartolomeu de Gusm&o 850, Sdo Cristovao, Rio de Janeiro - CEP 20941-160.
RATIFICAMOS QUE OS MOBILIARIOS DEVEM SER ENTREGUES PERFEITAMENTE MONTADOS OU MONTADOS NO LOCAL DA ENTREGA.

Regras para Recebimento Provisorio e Definitivo do Objeto

Nos termos da Lei n° 14.133/2021, em especial o art. 89 e seguintes, o recebimento do objeto contratado deve observar etapas que assegurem a conformidade da
entrega com as especificagdes técnicas e quantitativos previstos no Termo de Referéncia.

Considerando que a presente licitagdo trata da aquisi¢do de mobiliarios em geral, e que todos os itens serdo entregues em conjunto, ficam estabelecidas as seguintes
regras:

- Recebimento provisorio:

- Sera realizado no ato da entrega dos mobiliarios, mediante conferéncia fisica e documental dos itens entregues em relagdo as especificagdes técnicas e quantitativos
descritos no TR.

- A conferéncia sera feita por comissdo ou servidor designado, que registrara em termo proprio eventuais irregularidades, faltas ou divergéncias.
- O recebimento provisorio nao implica aceitagdo definitiva, servindo apenas para atestar a entrega fisica dos bens.
- Recebimento definitivo:
- Sera realizado ap0s a verificagdo da conformidade dos mobilidrios com as especificagdes técnicas, dimensdes, materiais e demais requisitos previstos no TR.

- Atestada a adequagdo, sera lavrado termo de recebimento definitivo, que implicara a aceitagdo formal do objeto e a liberagdo para uso nas novas instalacdes da
ABMDPII e do 2° GMar.

- O recebimento definitivo somente ocorrera apds a corre¢ao de eventuais pendéncias identificadas no recebimento provisorio.

Dessa forma, assegura-se que o fornecimento sera integral, conforme previsto, e que a Administragdo tera garantias quanto a qualidade e adequagdo dos mobiliarios
adquiridos, em estrita observancia aos principios da legalidade, eficiéncia e transparéncia.

VII - DA ESTIMATIVA DO VALOR:
Indicagdo futura de estimativa a ser obtida através de relatério de pesquisa de mercado emitido pelo setor técnico da DGAL, a constar no Edital.
VIII - DO PAGAMENTO:

8.1 O pagamento sera realizado a contratada, em uma tnica vez, apos a efetiva entrega do bem, nas condigdes estabelecidas neste termo;

8.2 Os pagamentos serdo efetuados por meio de crédito em conta corrente da instituigdo financeira contratada pelo Estado, cujo niimero e agéncia deverdo ser
informados pela CONTRATADA,;

8.3A CONTRATADA devera encaminhar a fatura para pagamento para a Comissao de Fiscalizagdo do Contrato;
8.4 A Comisséo de Recebimento e Fiscalizagdo tera o prazo de até 15 (quinze) dias corridos para atestar a nota fiscal e encaminha-la para pagamento;

8.5 O prazo para pagamento da fatura sera de 30 (trinta) dias, contados da data do adimplemento da parcela, na forma do Item V, isenta de erros, previamente
atestada pela Comissdo de Recebimento Fiscalizagao;

8.6 Caso se faga necessaria a reapresentagdo de qualquer fatura por culpa da CONTRATADA, o prazo de 30 (trinta) dias ficara suspenso, prosseguindo a sua
contagem a partir da data da respectiva reapresentagio;

8.7 Os pagamentos eventualmente realizados com atraso, desde que ndo decorram de ato ou fato atribuivel 8 CONTRATADA, sofrerdo a incidéncia de atualizagdo
financeira pelo IPCA (Indice Nacional de Pregos ao Consumidor Amplo), calculado e divulgado pelo Instituto Brasileiro de Geografia e Estatisticas (IBGE), e
juros moratorios de 0,5% ao més, calculado pro rata die;

8.8 Os pagamentos devidos 8 CONTRATADA néo excederdo os valores apresentados em sua proposta.
IX - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA:

9.1 Efetuar a entrega dos bens em perfeitas condigdes, no prazo e local indicados no item 06, pela Administragéo, em estrita observancia das especificagdes do item
04 deste T.R., acompanhado da respectiva Nota Fiscal, constando detalhadamente as indicagdes da marca, fabricante, quantidade, modelo, tipo, procedéncia e prazo
de garantia, para cada item a ser adquirido.

9.2 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do produto, de acordo com os artigos 12, 13, 18 e 26, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de
1990);

9.30 dever previsto no subitem anterior implica na obrigagdo de, a critério da Administracdo, substituir, reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, as suas expensas,
no prazo maximo de 30 (trinta) dias, o produto com avarias ou defeitos, desde que a contratada se manifeste nesse sentido em até 05 (cinco) dias uteis apds ser
notificada pela administragao;

9.4 Os bens devem estar acompanhados, ainda, quando for o caso, do manual do usuario, com uma versao em portugués, e da relacdo da rede de assisténcia técnica
autorizada;

9.5Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administragdo, inerentes ao objeto da presente licitagdo;

9.6 Comunicar a Administragdo, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do
prazo previsto, com a devida comprovagao;

9.7 Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condi¢oes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na
licitagao;

9.8 Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagdes assumidas, nem subcontratar qualquer das prestagdes a que esta obrigada,
exceto nas condigdes autorizadas no Termo de Referéncia ou na minuta de contrato;

9.9 Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal,
prestagdo de garantia e quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execugio do contrato;

9.10 Atender a administragéo no que tange a garantia do produto conforme especificado no item XVII deste termo de referéncia;

9.11 Indicar um PREPOSTO, para que o mesmo seja um meio de contato mais agil entre a administragdo e a contratada, a fim de esclarecer eventuais duvidas e
esclarecimentos.

X — DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE:



10. 1 Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da Contratada, através de servidores, preferencialmente lotados na ABMDP II e no 2° GMar,
especialmente designados como fiscais de contrato, de acordo com as condigdes estabelecidas nesse T.R.;

10.2 Receber provisoriamente o material, conforme local do item 6 disponibilizando data e horario;

10.3 Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificagdes constantes do T.R. e da proposta, para
fins de aceitag@o e recebimento definitivos;

10.4Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da Contratada, através de servidor especialmente designado;
10.5 Efetuar o pagamento no prazo previsto;

10.6A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do presente Termo de
Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

XI - QUALIFICACAO TECNICA E ECONOMICO-FINANCEIRA

11.1 Apresentar ao menos 01(um) atestado de capacidade técnica, expedido por pessoa juridica de direito publico ou privado, que demonstre aptiddo para
desempenho de atividade pertinente e compativel em caracteristicas e quantidades com o objeto em lide.

11.1.1 A justificativa para a exigéncia acima se baseia em analise técnica mais aprofundada e em supedaneo com o item 4 do Enunciado n°® 39 da D. Procuradoria
Geral do Estado, informamos que a apresentagdo de apenas um atestado de capacidade técnica seria plenamente suficiente para comprovar a aludida capacidade,
desde que sejam observados os seguintes aspectos:

1 — Por obviedade a atividade desempenhada pela arrematante devera ser compativel com o fornecimento do objeto ora pretendido;

2 — Em relagdo as caracteristicas, informamos que ha a necessidade precipua de que a arrematante tenha fornecido, especificamente, mobilidrios de qualquer tipo,
por conta das caracteristicas do mercado e da especificidade do objeto;

3 — Alicergados pelo principio da razoabilidade, entendemos que no atestado de capacidade técnica a licitante ora vencedora devera comprovar que forneceu ao
menos 20% do quantitativo total requerido, sendo permitido o somatdrio de atestados para este fim;

4 — Bis in idem com fulcro no principio da razoabilidade, RECOMENDAMOS que a comprovagao de fornecimento elencada no atestado devera estar inserida no
prazo maximo de 36 meses anteriores a data do certame.

11.2 Sera exigido como habilitagdo economico-financeira certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor, caso se trate de pessoa
juridica, ou certidao negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do fornecedor, caso se trate de pessoa fisica ou de sociedade
simples. Nao sera causa de inabilitagdo do licitante a anota¢@o de distribui¢do de processo de recuperacdo judicial ou de pedido de homologagdo de recuperagio
extrajudicial

XII- DAS PENALIDADES:

12.1 A inexecugdo dos servigos, total ou parcial, a execugdo imperfeita, a mora na execugdo ou qualquer inadimplemento ou infragao contratual, sujeitara a
CONTRATADA, sem prejuizo da responsabilidade civil ou criminal que couber, as sang¢des previstas na Lei n.° 14,133/21 e demais normas pertinentes,
assegurados, nos termos da lei, a ampla defesa e o contraditorio;

12.2 A multa administrativa prevista no inciso II do art. 156 da Lei n.° 14,133/21, correspondera ao valor de até 5% (cinco por cento) do Contrato, aplicada de
acordo com a gravidade da infragdo e proporcionalmente as parcelas ndo executadas, e podera ser aplicada cumulativamente a qualquer outra penalidade, ndo
possuindo carater compensatorio € o seu pagamento ndo exime a responsabilidade por perdas e danos das infra¢cdes cometidas;

12.3 Nas reincidéncias especificas, o valor devera corresponder ao dobro do qual tiver sido inicialmente imposto, observando-se sempre o limite de 20% (vinte por
cento) do valor do Contrato ou do empenho, conforme preceitua o artigo 87 do Decreto Estadual n.° 3.149/80;

12.4 O impedimento do direito de licitar na administragdo publica durante 6 (seis) meses prevista no inciso III do art. 156 da 14,133/21, caso ocorra qualquer
irregularidade constante nas obrigagdes da contratada, bem como no cumprimento de prazos, quantidades ou qualquer outro fator que comprometa a execugao deste
processo.

XIII - DOTACAO ORCAMENTARIA:
FONTE: Vide edital de licitagdo.
PROGRAMA DE TRABALHO: Vide edital de licitagao.

NATUREZA DA DESPESA: Vide edital de licitagdo.

XIV — SUBCONTRATACAO/COOPERATIVAS/CONSORCIOS:

14.1 Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagdes assumidas, nem subcontratar qualquer das prestagdes a que esta
obrigada, exceto nas condi¢des autorizadas no Termo de Referéncia ou na minuta de contrato;

14.2 E permitida a participacio de pessoas juridicas organizadas sob a forma de cooperativas, tendo em vista que, pela natureza dos servicos, NAO existe a
necessidade de subordinagdo juridica entre o prestador de servigos e a empresa contratada, bem assim, de pessoalidade e de habitualidade, portanto, basta que a
eventual cooperativa comprove sua capacitagao técnica através dos documentos de habilitagdo constantes no aludido termo de referéncia.

14.3 E vedada a participagio de consorcios em licitagdes promovidas por esta Administragdo Publica para o abjeto em lide e encontra respaldo na legislagdo vigente
e se justifica por razdes de ordem técnica, juridica e administrativa, conforme se expoe a seguir:

Competéncia Discricionaria do Edital - Nos termos do art. 42 da Lei n® 14.133/2021 (Nova Lei de Licitagdes e Contratos), o edital de licitagdo pode estabelecer
condigdes especificas para participagdo, inclusive vedar a atuagdo de consorcios, desde que haja justificativa técnica ou econdmica que sustente tal restrigdo. Assim, a
Administra¢@o possui competéncia para limitar a participagdo de consorcios, desde que tal decisdo esteja devidamente fundamentada, como ocorre no presente caso.

Riscos a Eficiéncia e a Responsabilidade Contratual - A participa¢@o de consorcios pode acarretar dificuldades na execug@o contratual, especialmente quanto a
definigao clara de responsabilidades entre os consorciados, a gestdo financeira conjunta e a eventual dissolugdo do consorcio durante a vigéncia do contrato. Tais
fatores comprometem:

- A eficiéncia administrativa, prevista no art. 37, caput, da Constitui¢do Federal,
- A seguranga juridica na execugdo contratual;
- A celeridade e economicidade do processo licitatorio.

Complexidade na Fiscalizagdo e Gestdo Contratual - A atuagdo de consércios exige mecanismos adicionais de controle, fiscalizag@o e responsabilizagdo, o que pode
gerar sobrecarga administrativa e dificultar o acompanhamento da execugdo contratual. Em contratos de menor complexidade ou valor, essa estrutura adicional se
mostra desproporcional e contraproducente.

Natureza do Objeto Licitado - A vedagdo também se justifica pela natureza do objeto licitado, que demanda atuagéo direta, individual e especializada do contratado,
sem divisao de tarefas ou responsabilidades entre empresas consorciadas. A fragmentagao da execugdo poderia comprometer a qualidade, a uniformidade e o



cumprimento dos prazos estabelecidos.

Diante dos fundamentos legais e administrativos expostos, entende-se legitima e juridicamente valida a vedag@o a participagdo de consorcios na presente licitagao,
conforme previsto no edital e em consonéncia com os principios da legalidade, eficiéncia e interesse publico.

14.4 Fica vedada a subcontratagdo no fornecimento dos mobiliarios, considerando a natureza indivisivel do objeto, além da necessidade de assegurar a qualidade e o
cumprimento integral das obrigagdes contratuais pelo fornecedor principal, nos termos do art. 122 da Lei n® 14.133/2021

XV - BOAS PRATICAS AMBIENTAIS:

15.1 A contratada devera cumprir os requisitos de sustentabilidade no que concerne aos cuidados com as legislagdes, normas internas ¢ demais orientagdes
referentes a preservagdo do meio ambiente e recursos naturais;

15.2 A contratada devera atender, dentro do possivel, a critérios de sustentabilidade dispostos no art. 2° do Decreto Estadual n® 43.629 de 05 de junho de 2012, a
saber:

Art. 2° - Consideram-se critérios de sustentabilidade ambiental, dentre outros: I - Economia no consumo de agua e energia;

- Minimizagao da geracdo de residuos e destinagdo final ambientalmente adequada dos que forem gerados;

- Racionalizagdo do uso de matérias-primas; IV - Redugo da emissdo de poluentes;

- Adogao de tecnologias menos agressivas a0 meio ambiente;

- Implementacdo de medidas que reduzam as emissdes de gases de efeito estufa e aumentem os sumidouros;

- utilizagdo de produtos de baixa toxicidade;

15.3 A contratada também devera seguir os limites maximos de emissdo de poluentes atmosféricos de acordo com a Resolugdo CONAMA 382 de 26/12/2006,
Resolugdo 267/2000 a qual dispde sobre a proibi¢do no Brasil, da utilizagdo das substancias controladas especificadas nos Anexos A e B do Protocolo de Montreal
sobre substéncias que destroem a camada de 0zonio e Resolugdo 3/1990 a qual dispde sobre padrdes de qualidade do ar, previstos no PRONAR;

15.4 Os bens devam ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada, com o menor volume possivel, que utilize materiais reciclaveis, de
forma a garantir a maxima protegdo durante o transporte e o armazenamento. (art. 7° do Decreto Estadual n® 43.629/2012);

XVI - ACOMPANHAMENTO DA EXECUCAO E FISCALIZACAO:

16.1 A comissdo de fiscalizagdo designada pela autoridade competente, serd responsavel por atestar as Notas Fiscais e exigir da Contratada o cumprimento
das regras estabelecidas no Edital e em seus anexos (TR e Contrato) e quando for o caso, dos esclarecimentos prestados no curso da licitagdo, os quais aderem ao
contrato, registrando todas as ocorréncias relacionadas, cabendo algar, por intermédio de seus superiores, & Autoridade Superior aquilo que ultrapassar a sua
competéncia.

16.2 Prazo de Vigéncia ¢ Reajuste Contratual

Em que pese se tratar de uma aquisi¢do simples, com entrega imediata dos bens, o contrato decorrente desta licitagdo tera vigéncia de 12 (doze) meses, contados a
partir da data de sua assinatura, conforme previsto no art. 105 da Lei n® 14.133/2021.

Considerando a possibilidade de prorrogacgdo contratual ou a necessidade de manuteng@o de condigdes econdmicas equilibradas ao longo da vigéncia, fica prevista a
possibilidade de reajuste dos pregos contratados, com base na variagéo do fndice Nacional de Precos ao Consumidor Amplo (IPCA), publicado pelo Instituto Brasileiro
de Geografia e Estatistica (IBGE).

O reajuste sera aplicado apds 12 (doze) meses da data da assinatura do contrato, caso haja prorrogagdo ou nova contratagdio com base nos mesmos valores,
observando-se os limites ¢ condigdes estabelecidos na legislagdo vigente, especialmente o art. 134 da Lei n°® 14.133/2021.

XVII - GARANTIA
17.1 A empresa fornecedora do material devera fornecer Certificados de Garantia, por meio de documentos proprios, ou anotagdo impressa ou carimbada na Nota
Fiscal;

17.2 No termo de garantia ou equivalente devera constar de maneira clara e adequada em que consiste a garantia, bem como a forma, o prazo e a indica¢do dos
enderecos das empresas que oferecem assisténcia técnica, o local onde podera ser exercido, o dnus a cargo do contratante, devendo ser entregue, devidamente
preenchido pelo fornecedor, no ato do fornecimento, acompanhado de manual de instalagdo e/ou uso do produto, se couber;

17.3 O periodo de vigéncia sera de no minimo 1 (um) ano, ou superior quando oferecido pelo fabricante, contados a partir do prazo de garantia legal de que trata a
Lei n°® 8.078/90, iniciando-se na data de recebimento definitivo, sem 6nus para 0 CBMERJ;

17.4 Todas as pegas, dispositivos ou mesmo unidades que forem substituidas durante o periodo de garantia, terdo, a partir de sua entrega, todas as garantias
previstas;

17.5 Durante o periodo de garantia, serd substituido, no total ou em parte, o objeto em que se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes resultantes da fabricagéo, no
prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contados a partir da notificagdo da CONTRATADA, sem qualquer 6nus para o contratante;

17.6 O objeto dessa aquisi¢do devera estar coberto por garantia total sobre quaisquer defeitos de fabricagéo;

17.7 O fornecedor do objeto, de acordo com as normas vigentes, pelo qual se obriga, independentemente de ser ou ndo o fabricante do produto, a efetuar a qualquer
tempo, substitui¢des de toda(s) a(s) unidade(s) que apresentar(em) defeito(s) de fabricagdo ou divergéncia com as especifica¢des fornecidas, sem Onus para o
CBMERYJ, desde que estes ndo sejam provenientes de operagdo ou manuseio inadequado;

XVIII - AMOSTRAS E LAUDOS:

18.1 A proponente melhor colocada no certame devera apresentar, uma amostra em material impresso ou em meio digital do produto ofertado, para verificagdo da
conformidade das caracteristicas do produto, com as especificagdes do item 03, em até 10 dias corridos;

18.2 A amostra devera ser apresentada, acompanhada dos respectivos documentos: manuais, prospectos, catalogos, especificagdes técnicas COMPLETAS ou outros,
que comprovem a conformidade do produto com as caracteristicas especificadas;

18.3 Impende salientar que a Comissdo de recebimento rejeitara a entrega dos materiais caso os mesmos ndo sejam fidedignos as especificagdes técnicas elencadas
no item IV deste TR, portanto, a documentagao citada no item 18.2 serd fundamental para classificagdo da proposta e para o recebimento do objeto.

XIX - GATANTIA DO CONTRATO:
A garantia sera desconsiderada, uma vez que se trata de aquisi¢do com entrega imediata e integral dos bens adquiridos.

Ademais, a exigéncia de garantia para uma contratagdo de um objeto simples traria uma complexidade processual extra na marcha da aquisi¢do. Soma-se a tal fato
um possivel encarecimento do processo, visto as "licitantes arrematantes” terem que adotar medidas econdmicas para cumprirem a garantia, antes mesmo do
cumprimento das obriga¢des pactuadas.

XX - DISPOSICOES GERAIS:

20.1 Os bens serdo recebidos provisoriamente pelo(a) responséavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efetiva verificagdo de sua conformidade
com as especificagdes constantes no Estudo Técnico Preliminar e no Termo de Referéncia.



20.2 Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com a amostra aprovada, devendo ser substituidos no prazo de até 30 (trinta) dias
corridos, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

20.3 Caso o produto ndo esteja mais disponivel no mercado, na ocasido da entrega, a empresa fornecedora deverd consultar a administracdo, fundamentando
devidamente o pedido, ofertando um produto com caracteristicas ¢ qualidade iguais ou superiores a amostra aprovada pela Comissdo de Fiscalizagdo de Contrato,
cabendo a administragdo analisar a solicitagdo.

20.4 Os bens serdo recebidos definitivamente, apos a analise qualitativa e quantitativa do material e consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado;

20.5 O recebimento provisorio ou definitivo do objeto nao exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato;

20.6 Os bens cujos padrdes de qualidade e desempenho estejam em desacordo com as especificagdes técnicas do Termo de Referéncia ou com a amostra aprovada
pela Comissdo de Fiscalizagdo de Contrato, serdo recusados pelo responsavel pela execugdo e fiscalizagdo do contrato, que anotard em registro proprio as
ocorréncias e determinara o que for necessario a regularizagdo das faltas ou defeitos observados. No que exceder a sua competéncia, comunicara o fato a autoridade
superior, em 5 (cinco) dias, para ratificagio;

20.7 O fornecedor declara, antecipadamente, aceitar todas as condi¢des, métodos e processos de inspegdo, verificagdo e controle adotados pela fiscalizagdo,
obrigando-se a fornecer todos os dados, elementos, explicagdes, esclarecimentos e comunicagdes de que esta necessitar e que forem julgados necessarios ao
desempenho de suas atividades;

20.8 A instituigdo e a atuacdo da fiscalizagdo ndo excluem ou atenuam a responsabilidade do fornecedor, nem o exime de manter fiscalizagdo propria;

20.9 Antes de apresentar a proposta, a CONTRATADA devera realizar todos os levantamentos essenciais, de modo a ndo incorrer em omissdes, que jamais poderdo
ser alegadas em favor de eventuais pretensdes de acréscimos de pregos, alteragdo de data de entrega ou alteragdo de qualidade;

20.10 O prego total proposto devera considerar a consecugdo do objeto da presente contratagdo, englobando todos os custos diretos e indiretos incidentes, inclusive a
entrega, o descarregamento;

20.11 Todos os avisos, notificagdes, solicitagdes e comunicados, referentes a prestagdo do presente objeto, s6 serfo considerados entregues se devidamente
protocolados, enviados por telegrama, carta, fax ou meio digital,

20.12 Os casos omissos serdo analisados pelo CBMERIJ a luz da legislagdo vigente;

20.13 Fica a CONTRATADA, sujeita as sangdes administrativas, civeis e penais cabiveis caso apresentem, qualquer declaragdo falsa que ndo corresponda a
realidade dos fatos; e

20.14 O foro da cidade do Rio de Janeiro ¢ designado como competente para dirimir quaisquer controvérsias relativas a futura contratagdo e execucdo dele
decorrente.

20. 15 Participagao Exclusiva de ME e EPP — Licitagao conforme LC n® 123/2006:

20.15.1 Em atendimento ao disposto na Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, especialmente no que se refere ao tratamento diferenciado e
favorecido as microempresas (ME) e empresas de pequeno porte (EPP), esta contratagdo observara os critérios de exclusividade previstos no artigo 48, inciso I, da
referida norma.

Assim, os lotes cujo valor estimado seja de at¢ R$ 80.000,00 (oitenta mil reais) serdo exclusivos para a participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte,
conforme determina a legislacdo vigente. Essa medida visa fomentar a competitividade e promover o desenvolvimento econdmico local e regional, em consonancia
com os principios da eficiéncia e da economicidade.

Por outro lado, ndo sera aplicada a reserva de cota de até 25% para ME/EPP nos lotes cujo valor ultrapasse R$ 80.000,00, tendo em vista que o objeto da presente
contratagdo refere-se a aquisi¢do de mobiliario, o qual ¢ considerado indivisivel. A tentativa de fracionamento ou reserva de cotas neste contexto comprometeria a
padronizagio, a funcionalidade e a coeréncia do conjunto mobiliario, podendo acarretar prejuizos a administragdo publica, tanto em termos operacionais quanto de
gestdo patrimonial.

Dessa forma, a adoga@o da exclusividade para ME/EPP sera limitada aos lotes de até R$ 80.000,00, conforme previsto na LC n° 123/2006, sendo vedada a aplicacdo
de reserva de cotas nos demais lotes, em respeito a natureza indivisivel do objeto e a busca pela melhor solu¢do administrativa.

XXI - VALIDADE DAS PROPOSTAS:

As propostas comerciais apresentadas deverdo ter validade minima de 60 (sessenta) dias, contados a partir da data da sess@o publica de abertura da licitagdo.
XXII - CRITERIOS DE DESEMPATE:

Em caso de empate entre propostas, serdo adotados os critérios de desempate previstos no artigo 60 da Lei n® 14.133/2021, na seguinte ordem:
I — promogdo do desenvolvimento nacional sustentavel;

II — maior numero de empregados contratados com deficiéncia ou reabilitados;

IIT — empresas sediadas no Pais;

IV — empresas que invistam em pesquisa e desenvolvimento tecnoldgico;

V — empresas que comprovem praticas de equidade entre homens e mulheres no ambiente de trabalho;

VI - sorteio, como ultimo recurso.

A aplicagdo dos critérios dependera de comprovagido documental por parte dos licitantes, conforme previsto no edital.
XXIII - PROGRAMA DE INTEGRIDADE
Em conformidade com o disposto no artigo 1° da Lei Estadual n® 7.753, de 17 de outubro de 2017, que institui a obrigatoriedade de implementagdo de programa de
integridade por pessoas juridicas contratadas pela Administragdo Publica do Estado do Rio de Janeiro, fica estabelecido que:

> A empresa vencedora da presente licitagdo devera, quando aplicavel, comprovar a existéncia ou implementar programa de integridade, conforme os pardmetros
definidos na referida lei e em sua regulamentagdo, especialmente nos casos em que o valor do contrato atinja os limites estabelecidos para tal exigéncia.

O programa de integridade devera conter, no minimo, os seguintes elementos:

- Mecanismos e procedimentos internos de integridade, auditoria e incentivo a dentincia de irregularidades;
- Aplicagdo efetiva de codigos de ética e conduta;

- Treinamentos periodicos sobre o programa de integridade;

- Medidas disciplinares em caso de violagao.

A comprovagdo da existéncia ou implementagdo do programa devera ocorrer no prazo maximo de 180 (cento e oitenta) dias contados da assinatura do contrato,
conforme previsto na legislagdo estadual.

XXIV - PREVISAOA DE PERCENTUAL MINIMO DA MAO DE OBRA RESPONSAVEL PELA EXECUCAO DO OBJETO PARA MULHERES
VITIMAS DE VIOLENCIA DOMESTICA E PESSOAS ORIUNDAS OU EGRESSAS DO SISTEMA PRISIONAL.

Apbs analise detalhada, com base na natureza do objeto, que é fabricado pronto para uso e nio possui parcelas de sevigos acessorios a aquisi¢do do bem, concluiu-se



que ndo podera ser aplicada a previsdo de utilizagdo de mao de obra composta por mulheres vitimas de violéncia doméstica e pessoas oriundas ou egressas do sistema
prisional na presente contratagdo.

XXV - ASSINATURAS

POSTO/GRAD | NOME rRG |1 OBM
Funcional
TEN CEL BM | ANDRE LUIS GOMES JORGE 24.865 | 2616143-5 ABMDPII
DGEI

MAJOR BM DIEGO FERNANDEZ DE MACEDO 36.612 42149355

LEONARDO DAVI DA SILVA
MAJORBM  [OLIVEIRA 37.898 42627249 ABMDPII

Rio de Janeiro, 14 de agosto de 2025

o1 |
JEI! L‘j Documento assinado eletronicamente por Andre Luis Gomes Jorge, Comandante, em 26/02/2026, as 11:43, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento nos
2 ¥ art. 28° ¢ 29° do Decreto n° 48.209, de 19 de setembro de 2022 ¢ no art. 4° do Decreto n® 48.013, de 04 de abril de 2022 .
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JEI! L‘j Documento assinado eletronicamente por Diego Fernandez de Macedo, Chefe de Divisdo, em 26/02/2026, as 17:32, conforme horario oficial de Brasilia, com
) | fundamento nos art. 28° e 29° do Decreto n° 48.209, de 19 de setembro de 2022 ¢ no art. 4° do Decreto n® 48.013, de 04 de abril de 2022 .

assinatura
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.
JEI! L‘j Documento assinado eletronicamente por Leonardo Davi da Silva Oliveira, Adjunto, em 02/03/2026, as 16:53, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento
=) | nos art. 28° ¢ 29° do Decreto n® 48.209, de 19 de setembro de 2022 e no art. 4° do Decreto n° 48.013. de 04 de abril de 2022 .
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Governo do Estado do Rio de Janeiro

Secretaria de Estado de Defesa Civil

Subcomando Geral do CBMERJ

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

INTRODUCAO

A elaborag@o dos estudos técnicos preliminares constitui a primeira etapa do planejamento de uma aquisicdo de bens ou contratagdo de servigos
(planejamento preliminar) e serve essencialmente para: assegurar a viabilidade técnica, bem como o tratamento de seu impacto ambiental e embasar
o termo de referéncia.

1. DEMANDA
1.1 Descriciio da demanda:

O presente objeto tem previsdo de aquisi¢do de mobiliarios diversos para equipar as instalagdes da nova ABMDPII, em construg@o na cidade de
Petropolis, bem como a reforma do 2° Grupamento - Maritimo na Barra da Tijuca. Sendo os seguintes materiais abaixo elencados:

NECESSIDADE MOBILIARIO ABMDPII (PETROPOLIS) E 2° GMAR

ASSENTOS DIVERSOS
ITEM (DESCRICAO) ABMDPII 2° GMAR TOTAL

POLTRONA DIRETOR FIXA ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO COM 15 00 15
APOIOS DE BRACOS
POLTRONA DIRETOR GIRATORIA ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO 02 04 06
COM APOIOS DE BRACOS
POLTRONA GIRATORIA ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO COM 19 00 19
APOIOS DE BRACOS
POLTRONA GIRATORIA ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM 20 00 20
APOIOS DE BRACOS
POLTRONA GIRATORIA ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO SEM 09 00 09
APOIOS DE BRACOS
POLTRONA GIRATORIA ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO COM 52 47 99
APOIOS DE BRACOS
POLTRONA FIXA ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM APOIOS DE

06 00 06
BRACOS
POLTRONA FIXA ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO SEM APOIOS DE

63 00 63
BRACOS
POLTRONA FIXA ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO COM APOIOS DE

156 00 156
BRACOS
POLTRONA FIXA ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO SEM APOIOS DE

81 00 81
BRACOS
POLTRONA ALTA GIRATORIA ACOLCHOADA COM ENCOSTO TIPO 06 00 06
BANQUETA




POLTRONA TIPO LONGARINA ESTOFADA 3 LUGARES COM APOIA
BRACOS

19 02 21
E%E%%NA TIPO LONGARINA ESTOFADA 4 LUGARES COM APOIA | 00 05
SOFA DE 1 LUGAR 20 04 24
SOFA DE 2 LUGARES 12 08 20
SOFA DE 3 LUGARES 01 00 01
SOFA DE 4 LUGARES 03 00 03
CADEIRAS INDIVIDUAIS MACICAS EM MADEIRA (REFEITORIO) 230 52 282
NECESSIDADE MOBILIARIO ABMDPII (PETROPOLIS) E 2° GMAR
MOBILIARIOS DIVERSOS
ITEM (DESCRICAO) ABMDPII 2° GMAR TOTAL
ARMARIO EM MDP, TIPO 1 14 03 18
ARMARIO EM MDP, TIPO 2 13 00 13
ARMARIO EM MDP, TIPO 3 20 00 20
ARMARIO EM MDP, TIPO 4 03 10 13
ARMARIO BAIXO, TIPO 1 05 12 17
ARMARIO BAIXO, TIPO 3 01 00 01
ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 73 07 80
ESTANTE EM ACO, TIPO 1 78 22 100
GAVETEIRO VOLANTE 03 gavetas, TIPO 1 12 00 12
GAVETEIRO PEDESTAL, TIPO 2 32 00 32
ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS, TIPO 2 28 00 28
ARMARIO SUSPENSO 06 00 06
ROUPEIRO DE ACO 12 portas 02 01 03
BALCAO DE ATENDIMENTO RETO 01 01 02
Armario guarda-volumes 01 00 01
Armario roupeiro em MDP 01 00 01
NECESSIDADE MOBILIARIO ABMDPII (PETROPOLIS) E 2° GMAR
MESAS ALOJAMENTOS
ITEM (DESCRICAO) ABMDPII 2° GMAR TOTAL




MESA 1,80x0,60m — Sem Gavetas — Marsala/PRETO 78 00 78

1.2 Justificativa da Necessidade

O Estudo Técnico Preliminar tem por finalidade a aquisicdo de mobiliarios diversos para equipar as instalagdes da nova ABMDPII e do 2°
Grupamento Maritimo.

Considerando que a Secretaria de Estado de Defesa Civil do Rio de Janeiro - SEDEC e o Corpo de Bombeiros Militar do Estado do Rio de Janeiro
- CBMERI necessitam de mobilidrio adequado para utilizagdo nos ambientes educacionais e administrativos da nova Academia de Bombeiro
Militar D. Pedro I1.

Considerando que a nova ABMDPII possuira grande numero de salas de aulas, salas administrativas, dormitdrios, dentre outras instalagdes sem
mobilirio previsto para equipa- las;

Considerando que ¢ imprescindivel o planejamento dos méveis escolares, devendo ser feito através de analises das diversas questdes inseridas no
meio educacional. Sendo necessario que os moveis, principalmente as mesas, sigam critérios especificos, no que diz respeito a ergonomia, ja que o
mobilidrio escolar ¢ um complemento de apoio ao processo educacional.

Considerando que os mobiliarios a serem adquiridos sdo fundamentais para propiciar aos alunos meios capazes de assegurar a otimizagdo do
ensino-aprendizagem, e sdo essenciais para garantir o conforto fisico e até mesmo o emocional dos alunos podendo influenciar diretamente no
ensino.

Considerando a necessidade de proporcionar ambientes salubres e ergondmicos para os servidores que realizam atividades administrativas em toda
a estrutura do 6rgdo;

Considerando a necessidade de apoio administrativo para o escorreito funcionamento da OBM;

Considerando que os beneficios de um ambiente ergondmico suplantam a simples idéia de prevengdo a saude, adentrando na seara do bem estar,
além da eficiéncia no trabalho;

Considerando que o 2° Grupamento Maritimo encontra-se atualmente em processo de reforma estrutural, tornando necessdria a atualizacdo e
padronizac¢do dos mobiliarios de acordo com a nova configuragdo dos espagos fisicos;

Considerando a importancia de garantir condi¢des adequadas de trabalho e conforto aos militares e servidores, contribuindo diretamente para a
eficiéncia, bem-estar e seguranca no desempenho das atividades institucionais;

Considerando que os mobiliarios atualmente disponiveis encontram-se obsoletos, insuficientes ou incompativeis com os novos ambientes
planejados, sendo imprescindivel a renovaga@o do patriménio para atender as demandas operacionais e administrativas do Grupamento.

Ex positis, justifica-se a referida aquisi¢do pela iminente mudanga das instalagdes da Academia de Bombeiro Militar D. Pedro II para o municipio
de Petropolis e pela demanda dos mobiliarios descritos para a operacionaliza¢do das atividades educacionais e administrativas do Orgdo, além da
iminente reinauguragdo do 2° GMar na Barra da Tijuca;

1.3 Definicéo e Especificacdo de Requisitos

O presente processo foi encaminhado 8 ABMDPII para analise dos equipamentos que venham a atender a pleno suas necessidades, inclusive com a
inser¢do da memoria de calculo que comprovem a caréncia requeria do DFD. A mesma retornou a Comissdo com os quantitativos e descrigdes
abaixo:

MATERIAL ILUSTRACAO DESCRICAO ABMDPII |20 GMAR TOTAL

Assento e encosto:

Poltrona com
espaldar ALTO,
assento e encosto
constituido em
concha unica.
Estrutura do em
madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente,
com apoio lombar, a
quente com pressao
de 10 Kgf/cm?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 15 mm,;
Contracapa em pega
Unica para encosto e
assento
confeccionada em
madeira compensada
com espessura
minima de 6 mm,
revestida em couro
natural; O




POLTRONA
DIRETOR FIXA
ACOLCHOADA
ESPALDAR
ALTO COM
APOIOS DE
BRACOS

estofamento devera
ser em espuma
laminada com alta
densidade, com 50
mm de espessura no
minimo, revestido em
couro gomado na
COR PRETA;
Largura do encosto
de 500 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 475 mm, no
minimo; Largura do
encosto de 490 mm e
extensdo vertical do
encosto de 650 mm,
no minimo.

Estrutura:

Base fixa, cromada,
constituida por uma
estrutura continua em
balango,
confeccionada em
tubo de aco com
sec¢do eliptica
medindo 45x20mm e
espessura da parede
de 2,65mm, no
minimo, travada com
0 mesmo tubo na
parte superior, onde
sdo soldadas duas
chapas de aluminio
com espessura de
Smm, no minimo e
medindo 220x30mm
cada, para fixar na
estrutura do assento.
Travada em sua
extremidade inferior
po6 tubo de aluminio
com diametro de
15mm, no minimo; A
fixacdo da concha
Unica a estrutura da
cadeira serd por meio
de porcas garras de
Y4 cravadas na
estrutura interna do
assento, produzidas
em ago 1020
estampado com rosca
laminada de '4”, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressao.

Bracos:

Bragos arqueados
confeccionados em
chapa de aluminio de
Y4”, fixado por
buchas de aluminio
montada com solda
de aluminio polido;
Possui apoio de
bragos injetado em
poliuretano
semirigido, na parte
superior da estrutura
do brago na COR
PRETA.
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Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas, que ndo
sdo cromadas,
deverdo receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titdnio, fosfatizacao,
passivacdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pecas
metalicas, exceto
pintura epdxi-pd,
fixada por meio de
carga elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA preta
acabamento fosco,
deverdo receber
acabamento
CROMADO:; As
pecas metalicas que
serdo cromadas
deverdo utilizar o
processo por imersdo
pelo tempo minimo
de 20 minutos.
Acabamento da base
com apoio dos pés
em PVC rigido
estruturado.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento e encosto:

Poltrona com
espaldar ALTO,
assento e encosto
constituido em
concha unica e
encosto de cabeca.
Estrutura do em
madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente,
com apoio lombar, a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,




conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 15 mm,;
Contracapa em pega
unica para encosto e
assento
confeccionada em
madeira compensada
com espessura
minima de 6 mm,
revestimento
almofadado em couro
na COR PRETA; O
estofamento devera
ser em espuma
laminada com alta
densidade, com 50
mm de espessura no
minimo, revestido em
couro gomado na
COR PRETA;
Largura do encosto
de 500 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 475 mm, no
minimo; Largura do
encosto de 500 mm e
extensao vertical do
encosto de 575 mm,
no minimo.

Estrutura e
mecanismos:

Mecanismo que
permite a regulagem
de altura e reclinagao
do assento,
estampado em chapa
de aco SAE
1009/1010 FQDO
com espessura
minima de 3 mm e
placa do cone Morse
injetada em aluminio.
Acabamento
superficial
fosfatizado e pintado
com tinta po epoxi na
COR PRETA com
camada de no
minimo 80um e
acoplamento a
furagdo do assento
medindo
200x195mm. Possui
sistema de regulagem
de tensdo de
inclina¢@o por meio
de um manipulo
exclusivo localizado
na parte frontal do
mecanismo, o
intervalo de
reclinagdo do assento
¢ minima de -3° ¢
maxima de 20°, com
bloqueio em 5
posigdes, acionada
por alavanca
exclusiva localizada
no lado esquerdo, a
regulagem de altura
do assento ¢ acionada
por alavanca




POLTRONA
DIRETOR
GIRATORIA
ACOLCHOADA
ESPALDAR
ALTO COM
APOIOS DE
BRACOS

exclusiva localizada
ao lado direito do
mecanismo. As
alavancas sdo
confeccionadas em
aco SAE 1010 com
didmetro de § mm e
acabamento em
polipropileno
copolimero. O
mecanismo possui
ponto de giro
avangado em 165
mm em relagdo ao
eixo de giro
horizontal, com
sistema anti-shock,
proporcionando
excelente conforto ao
usuario da cadeira;
Coluna de regulagem
da altura do assento
por acionamento a
gas, com curso de
regulagem
milimétrica de 130
mm no minimo.
Confeccionada em
aco tubular
NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm,
montada com pistdo
agasclasse3 e
28mm, com
conificacdo 1°
26°16” inferior e
superior. Possui
bucha guia para o
sistema giratorio e de
regulagem com altura
de 100mm, injetada
resina de engenharia
Poliacetal de alta
resisténcia ao
desgaste e com
lubrificago propria
permitindo maior
facilidade na
regulagem da altura e
suavidade no
movimento giratorio,
calibrada com
precisdo de ajuste H7
(0,02mm).
Fosfatizada e pintada
em tinta po epoxi
com camada de tinta
entre 80 a 120pm;
Capa telescopica de
03 estagios, injetada
em polipropileno
copolimero com @ 57
mm na parte superior
e @ 71 mm na parte
inferior e altura de
317 mm. Proporciona
acabamento e
protecdo a coluna de
regulagem, sendo
também um elemento
estético entre a base
¢ 0 mecanismo da
cadeira. Possui
eficiente sistema de
fixagdo na parte
superior e inferior,
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evitando que se
desprenda durante o
uso da cadeira,
deixando aparecer o
pistéo e perdendo,
consequentemente,
tanto a fungdo de
protec¢do como a
estética; Base
cromada composta
por 05 patas
confeccionadas em
aco tubular
1008/1010 com
secgdo eliptica. As
patas sdo soldadas
em luva de aco SAE
1045. Possui buchas
para encaixe de
rodizios
confeccionado em
ago e acabamento na
unido das patas a
luva confeccionada
em polipropileno.
Diametro total de
685mm e altura sem
rodizios de 174mm;
Rodizio duplo, com
capas e rodas
injetadas em resina
de engenharia
Poliamida 6. A haste
¢ confeccionada em
aco SAE 1006/1008
com tratamento
superficial zincado e
diametro de 11 mm.
Eixo em ago
1010/1020, rodas
com diametro de
50mm. Possui
lubrificagdo interna
permanente e capa de
acabamento que
envolve o eixo; A
fixa¢do da concha
unica a estrutura da
cadeira serd por meio
de porcas garras de
Y4 cravadas na
estrutura interna do
assento, produzidas
em ago 1020
estampado com rosca
laminada de ¥4, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo.

Bracos:

Bragos arqueados
confeccionados em
chapa de aluminio de
Y4, fixado por
buchas de aluminio
montada com solda
de aluminio polido;
Possui apoio de
bragos injetado em
poliuretano
semirigido, na parte
superior da estrutura
do brago, na COR
PRETA.

Acabamento e




pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pecgas metalicas
utilizadas, que ndo
sdo cromadas,
deverdo receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem 4cida,
refinador de sais de
titdnio, fosfatizacao,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pecas
metalicas, exceto
pintura epdxi-po,
fixada por meio de
carga elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA preta
acabamento fosco,
deverdo receber
acabamento
CROMADO; As
pecas metalicas que
serdo cromadas
deverdo utilizar o
processo por imersdo
pelo tempo minimo
de 20 minutos.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/cm?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),




isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/-2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
495 mme
profundidade da
superficie do assento
de 480 mm, no
minimo; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecénica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar ALTO, com
largura de 480 mm e
extensdo vertical do
encosto de 565 mm.
Estrutura do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/-2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protecdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com




bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Suporte para encosto
com regulagem de
altura confeccionado
em tubo de aco
ABNT 1008/1010
perfilado, sec¢do oval
medindo 18x43mm e
espessura da parede
de 1,5 mm, conforme
NBR6591,
fosfatizado e pintado
com tinta p6é epoxi
com camada de no
minimo 80um.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixagdo
confeccionada em
chapa de ago com
furos para fixar na
estrutura do encosto
Permite a regulagem
vertical do encosto
em relagdo ao
assento num curso
minimo de 63 mm,
por meio de sistema
“UP AND DOWN”
com top de fim de
curso sem a
necessidade do uso
de botdes ou
manipulos, a mola do
sistema ¢
confeccionada em
aco para molas classe
C. Possui capa de
protecdo injetada em
polipropileno natural
texturizado;
Mecanismo que
permite a regulagem
de altura/inclinagdo
do encosto e altura
do assento,
estampado em chapa
de aco NBR11888
SAE 1006/1010 BQ
com espessura
minima de 3 mm,
fosfatizado e pintado
com tinta p6 epoxi
com camada de no
minimo 80um. O
mecanismo ¢ dotado
de “contato
permanente” que
permite regulagem de
angulos e altura do
encosto, possui a
parte traseira
protegida por capa
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injetada em
polipropileno
copolimero. O angulo
de inclinagdo do
encosto é minimo de
-8° e maximo de 25°,
acionado por uma
unica alavanca
localizada na parte
traseira direita do
mecanismo, o
sistema de
articulagdo do
encosto ¢ comandado
por meio de molas
confeccionadas em
aco classe B com 5
mm de didmetro e
laminas de ago com
1,20mm de espessura
NBR11888 SAE
1006/1010 BF. O
acionamento da
regulagem de altura
do assento sera por
meio de alavanca
independente
localizada na parte
posterior a direita do
mecanismo na
posicdo sentado. As
alavancas séo
confeccionadas em
aco SAE 1010 com
didmetro de § mm e
acabamento em
polipropileno
copolimero. O
mecanismo permite
também a regulagem
de altura do encosto
com passo de 8 em 8
mm, curso total
minimo de 72 mm,
através de um
sistema automatico
de regulagem
confeccionado em
bucha de nylon 6
com 30% de fibra de
vidro. O mecanismo
possui furos de 6,5
mm de didmetro e 40
mm de distancia
entre furos nas abas
laterais para
acoplamento de
apoia-bracos; Coluna
de regulagem da
altura do assento por
acionamento a gas,
com curso de
regulagem
milimétrica de 130
mm no minimo.
Confeccionada em
ago tubular
NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm,
montada com pistdo
agasclasse3e@
28mm, com
conificacdo 1°
26’16 inferior e
superior. Possui
bucha guia para o
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sistema giratorio e de
regulagem com altura
de 100mm, injetada
resina de engenharia
Poliacetal de alta
resisténcia ao
desgaste e com
lubrificagdo propria
permitindo maior
facilidade na
regulagem da altura e
suavidade no
movimento giratorio,
calibrada com
preciséo de ajuste H7
(0,02mm).
Fosfatizada e pintada
em tinta p6 epoxi
com camada de tinta
entre 80 a 120um;
Capa telescopica de
03 estagios, injetada
em polipropileno
copolimero com @ 57
mm na parte superior
e © 71 mm na parte
inferior e altura de
317 mm. Proporciona
acabamento e
protecéo a coluna de
regulagem, sendo
também um elemento
estético entre a base
¢ 0 mecanismo da
cadeira. Possui
eficiente sistema de
fixa¢do na parte
superior e inferior,
evitando que se
desprenda durante o
uso da cadeira,
deixando aparecer o
pistdo e perdendo,
consequentemente,
tanto a fungdo de
protegdo como a
estética; Base
composta por 05
patas confeccionada
em ago tubular NBR
6591 SAE 1008/1010
— BF/BQ, com
secc¢do quadrada
medindo 25x25 mm
e espessura da parede
de 1,5 mm no
minimo. As patas sdo
soldadas em flange
Morse estampada em
chapa de ago NBR
8269 SAE 1006/1010
BQ e protegidas por
capa de polipropileno
copolimero. Possui
jungdo para encaixe
de rodizios ou
sapatas com @ de 11
mm, injetada em
polipropileno
copolimero.
Diametro total de
690mm e altura sem
os rodizios de
101mm; Rodizio
duplo, com capas e
rodas injetadas em
resina de engenharia




Poliamida 6. A haste
¢é confeccionada em
aco SAE 1006/1008
com tratamento
superficial zincado e
didmetro de 11 mm.
Eixo em ago
1010/1020, rodas
com diametro de
50mm. Possui
lubrificagdo interna
permanente e capa de
acabamento que
envolve o eixo; A
fixa¢do do assento a
estrutura da cadeira
serd por meio de
porcas garras de 4"
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de
Y4, por parafusos
Philips tipo panela e
arruelas de pressdo.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacdo,
passivagdo e
secagem, sendo a
tltima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pecas
metalicas deverdo
receber pintura
epoxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

Apoia bracos:

Bragos regulaveis em
forma de
“ELIPTICA ou
OVAL”, medindo
250x70x35mm
aproximadamente;
Apbia-bragos em
espuma de
poliuretano injetado
com formato
anatomico, 60mm da
parte frontal com




inclinagdo de 15°,
proporcionando
conforto ao usuario
conforme exigéncias
da NR17, alma em
chapa de ago com
2mm de espessura no
minimo; Unido entre
0 assento e apoia-
bragos em chapa de
aco com espessura
minima de 6mm,
com dois furos para
fixar e regular a
distancia lateral entre
0 assento e o brago.
Possui repuxo
estrutural nas dobras,
com resisténcia ao
esforgo de até 100
Kg e recorte na parte
lateral para alocagdo
do trilho e
mecanismo de
travamento.
Revestido com capa
em polipropileno
injetado micro
texturizado em uma
pega unica sem
emendas, na COR
PRETA; Dotado de
mecanismo interno
que permita o ajuste
de altura em seis
niveis de regulagem
num curso minimo
de 60 mm, por meio
de trilho em
polipropileno
injetado, acionado
por meio de botdo
lateral do mesmo
material. O
mecanismo ¢é
composto de mola
em ac¢o zincado,
evitando a agdo
corrosiva decorrente
do tempo e umidade,
e de pino de
travamento em ago
inoxidavel de 4"
lubrificado com
graxa naval que
reduz o atrito gerado
pelo acionamento por
pressdo; O apdia-
bragos ¢ fixado ao
assento por meio de
parafusos de %4”, com
tratamento
antiferrugem.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento




em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/cm?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/-2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar MEDIO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 500 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%




MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m3 +/-2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protecdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando fécil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Suporte para encosto
com regulagem de
altura confeccionado
em tubo de aco
ABNT 1008/1010
perfilado, sec¢do oval
medindo 18x43mm e
espessura da parede
de 1,5 mm, conforme
NBR6591,
fosfatizado e pintado
com tinta p6d epoxi
com camada de no
minimo 80um.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixagdo
confeccionada em
chapa de ago com
furos para fixar na
estrutura do encosto
Permite a regulagem
vertical do encosto
em relagdo ao
assento num curso
minimo de 63 mm,
por meio de sistema
“UP AND DOWN”
com top de fim de
curso sem a
necessidade do uso
de botdes ou
manipulos, a mola do
sistema €
confeccionada em
aco para molas classe
C. Possui capa de
protecdo injetada em
polipropileno natural
texturizado;
Mecanismo que




permite a regulagem
de altura/inclinagdo
do encosto e altura
do assento,
estampado em chapa
de ago NBR11888
SAE 1006/1010 BQ
com espessura
minima de 3 mm,
fosfatizado e pintado
com tinta p6 epoxi
com camada de no
minimo 80um. O
mecanismo ¢ dotado
de “contato
permanente” que
permite regulagem de
angulos e altura do
encosto, possui a
parte traseira
protegida por capa
injetada em
polipropileno
copolimero. O angulo
de inclinagdo do
encosto ¢ minimo de
-8° ¢ maximo de 25°,
acionado por uma
Unica alavanca
localizada na parte
traseira direita do
mecanismo, o
sistema de
articulagdo do
encosto ¢ comandado
por meio de molas
confeccionadas em
ago classe B com 5
mm de didmetro e
laminas de ago com
1,20mm de espessura
NBR11888 SAE
1006/1010 BF. O
acionamento da
regulagem de altura
do assento sera por
meio de alavanca
independente
localizada na parte
posterior a direita do
mecanismo na
posigdo sentado. As
alavancas sdo
confeccionadas em
aco SAE 1010 com
diametro de 8 mm e
acabamento em
polipropileno
copolimero. O
mecanismo permite
também a regulagem
de altura do encosto
com passo de 8 em 8
mm, curso total
minimo de 72 mm,
através de um
sistema automatico
de regulagem
confeccionado em
bucha de nylon 6
com 30% de fibra de
vidro. O mecanismo
possui furos de 6,5
mm de didmetro e 40
mm de distancia
entre furos nas abas
laterais para




POLTRONA
GIRATORIA
ACOLCHOADA
ESPALDAR
MEDIO COM
APOIOS DE
BRACOS

acoplamento de
apoia-bragos; Coluna
de regulagem da
altura do assento por
acionamento a gas,
com curso de
regulagem
milimétrica de 130
mm no minimo.
Confeccionada em
ago tubular
NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm,
montada com pistdo
agasclasse3e@
28mm, com
conificagdo 1°
26’16” inferior e
superior. Possui
bucha guia para o
sistema giratorio e de
regulagem com altura
de 100mm, injetada
resina de engenharia
Poliacetal de alta
resisténcia ao
desgaste e com
lubrificag@o propria
permitindo maior
facilidade na
regulagem da altura e
suavidade no
movimento giratorio,
calibrada com
precisdo de ajuste H7
(0,02mm).
Fosfatizada e pintada
em tinta p6 epoxi
com camada de tinta
entre 80 a 120pm;
Capa telescopica de
03 estagios, injetada
em polipropileno
copolimero com @ 57
mm na parte superior
e © 71 mm na parte
inferior e altura de
317 mm. Proporciona
acabamento e
protecdo a coluna de
regulagem, sendo
também um elemento
estético entre a base
¢ 0 mecanismo da
cadeira. Possui
eficiente sistema de
fixa¢do na parte
superior e inferior,
evitando que se
desprenda durante o
uso da cadeira,
deixando aparecer o
pistdo e perdendo,
consequentemente,
tanto a fungdo de
protegdo como a
estética; Base
composta por 05
patas confeccionada
em aco tubular NBR
6591 SAE 1008/1010
— BF/BQ, com
sec¢do quadrada
medindo 25x25 mm
¢ espessura da parede
de 1,5 mm no
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minimo. As patas sao
soldadas em flange
Morse estampada em
chapa de ago NBR
8269 SAE 1006/1010
BQ e protegidas por
capa de polipropileno
copolimero. Possui
jungdo para encaixe
de rodizios ou
sapatas com @ de 11
mm, injetada em
polipropileno
copolimero.
Diametro total de
690mm e altura sem
os rodizios de
101mm; Rodizio
duplo, com capas e
rodas injetadas em
resina de engenharia
Poliamida 6. A haste
¢ confeccionada em
aco SAE 1006/1008
com tratamento
superficial zincado e
didmetro de 11 mm.
Eixo em aco
1010/1020, rodas
com didmetro de
50mm. Possui
lubrificagdo interna
permanente e capa de
acabamento que
envolve o eixo; A
fixacdo do assento a
estrutura da cadeira
serd por meio de
porcas garras de 4”
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de
Y4”, por parafusos
Philips tipo panela e
arruelas de pressao.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pecas metalicas
utilizadas deverao
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem 4cida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacao,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber pintura
epoxi-po, fixada por




meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

Apoia bracos:

Bragos regulaveis em
forma de
“ELIPTICA ou
OVAL”, medindo
250x70x35mm
aproximadamente;
Apodia-bragos em
espuma de
poliuretano injetado
com formato
anatomico, 60mm da
parte frontal com
inclinagdo de 15°,
proporcionando
conforto ao usuario
conforme exigéncias
da NR17, alma em
chapa de ago com
2mm de espessura no
minimo; Unido entre
o0 assento e apdia-
bragos em chapa de
aco com espessura
minima de 6mm,
com dois furos para
fixar e regular a
distancia lateral entre
0 assento e o braco.
Possui repuxo
estrutural nas dobras,
com resisténcia ao
esforgo de até 100
Kg e recorte na parte
lateral para alocag@o
do trilho e
mecanismo de
travamento.
Revestido com capa
em polipropileno
injetado micro
texturizado em uma
peca tinica sem
emendas, na COR
PRETA; Dotado de
mecanismo interno
que permita o ajuste
de altura em seis
niveis de regulagem
num curso minimo
de 60 mm, por meio
de trilho em
polipropileno
injetado, acionado
por meio de botdo
lateral do mesmo
material. O
mecanismo ¢
composto de mola
em aco zincado,
evitando a ag¢do
corrosiva decorrente
do tempo e umidade,
e de pino de
travamento em ago
inoxidavel de ¥4”
lubrificado com
graxa naval que
reduz o atrito gerado
pelo acionamento por




pressdo; O apoia-
bragos ¢ fixado ao
assento por meio de
parafusos de %4”, com
tratamento
antiferrugem.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/-2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecéanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.




Encosto:

Espaldar MEDIO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 500 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/-2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protecdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando fécil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Suporte para encosto
com regulagem de
altura confeccionado
em tubo de aco
ABNT 1008/1010
perfilado, sec¢do oval
medindo 18x43mm e
espessura da parede
de 1,5 mm, conforme
NBR6591,
fosfatizado e pintado
com tinta po epoxi
com camada de no
minimo §0um.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixagdo
confeccionada em
chapa de ago com
furos para fixar na
estrutura do encosto
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Permite a regulagem
vertical do encosto
em relagdo ao
assento num curso
minimo de 63 mm,
por meio de sistema
“UP AND DOWN”
com top de fim de
curso sem a
necessidade do uso
de botdes ou
manipulos, a mola do
sistema ¢
confeccionada em
aco para molas classe
C. Possui capa de
protecdo injetada em
polipropileno natural
texturizado;
Mecanismo que
permite a regulagem
de altura/inclinagdo
do encosto e altura
do assento,
estampado em chapa
de ago NBR11888
SAE 1006/1010 BQ
com espessura
minima de 3 mm,
fosfatizado e pintado
com tinta po epoxi
com camada de no
minimo 80um. O
mecanismo ¢ dotado
de “contato
permanente” que
permite regulagem de
angulos e altura do
encosto, possui a
parte traseira
protegida por capa
injetada em
polipropileno
copolimero. O angulo
de inclinagdo do
encosto ¢ minimo de
-8° e maximo de 25°,
acionado por uma
Unica alavanca
localizada na parte
traseira direita do
mecanismo, o
sistema de
articulagdo do
encosto ¢ comandado
por meio de molas
confeccionadas em
aco classe B com 5
mm de didmetro e
laminas de aco com
1,20mm de espessura
NBR11888 SAE
1006/1010 BF. O
acionamento da
regulagem de altura
do assento sera por
meio de alavanca
independente
localizada na parte
posterior a direita do
mecanismo na
posigdo sentado. As
alavancas sdo
confeccionadas em
aco SAE 1010 com
didmetro de 8 mm e
acabamento em
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polipropileno
copolimero. O
mecanismo permite
também a regulagem
de altura do encosto
com passo de 8 em 8
mm, curso total
minimo de 72 mm,
através de um
sistema automatico
de regulagem
confeccionado em
bucha de nylon 6
com 30% de fibra de
vidro. Coluna de
regulagem da altura
do assento por
acionamento a gas,
com curso de
regulagem
milimétrica de 130
mm no minimo.
Confeccionada em
ago tubular
NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm,
montada com pistdo
agasclasse3e@
28mm, com
conificacdo 1°
26’16 inferior e
superior. Possui
bucha guia para o
sistema giratorio e de
regulagem com altura
de 100mm, injetada
resina de engenharia
Poliacetal de alta
resisténcia ao
desgaste e com
lubrificagdo propria
permitindo maior
facilidade na
regulagem da altura e
suavidade no
movimento giratorio,
calibrada com
precisdo de ajuste H7
(0,02mm).
Fosfatizada e pintada
em tinta p6 epoxi
com camada de tinta
entre 80 a 120pm;
Capa telescopica de
03 estagios, injetada
em polipropileno
copolimero com @ 57
mm na parte superior
e © 71 mm na parte
inferior e altura de
317 mm. Proporciona
acabamento e
protecdo a coluna de
regulagem, sendo
também um elemento
estético entre a base
e 0 mecanismo da
cadeira. Possui
eficiente sistema de
fixa¢@o na parte
superior ¢ inferior,
evitando que se
desprenda durante o
uso da cadeira,
deixando aparecer o
pistéo e perdendo,




consequentemente,
tanto a fungdo de
protegdo como a
estética; Base
composta por 05
patas confeccionada
em ago tubular NBR
6591 SAE 1008/1010
— BF/BQ, com
secc¢do quadrada
medindo 25x25 mm
e espessura da parede
de 1,5 mm no
minimo. As patas sdo
soldadas em flange
Morse estampada em
chapa de ago NBR
8269 SAE 1006/1010
BQ e protegidas por
capa de polipropileno
copolimero. Possui
jungdo para encaixe
de rodizios ou
sapatas com @ de 11
mm, injetada em
polipropileno
copolimero.
Diametro total de
690mm e altura sem
os rodizios de
101mm; Rodizio
duplo, com capas ¢
rodas injetadas em
resina de engenharia
Poliamida 6. A haste
¢ confeccionada em
aco SAE 1006/1008
com tratamento
superficial zincado e
diametro de 11 mm.
Eixo em ago
1010/1020, rodas
com diametro de
50mm. Possui
lubrificagdo interna
permanente e capa de
acabamento que
envolve o eixo; A
fixagdo do assento a
estrutura da cadeira
serd por meio de
porcas garras de 4"
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de
47, por parafusos
Philips tipo panela e
arruelas de pressao.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pecas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de




titanio, fosfatizacéo,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pecas
metalicas deverdo
receber pintura
epoxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT
conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/cm?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protecdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de




PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecénica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar BAIXO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 390 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/-2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protegao e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecéanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Suporte para encosto
com regulagem de
altura confeccionado
em tubo de ago
ABNT 1008/1010
perfilado, sec¢do oval
medindo 18x43mm e
espessura da parede
de 1,5 mm, conforme
NBR6591,




fosfatizado e pintado
com tinta p6 epoxi
com camada de no
minimo 80um.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixacdo
confeccionada em
chapa de ago com
furos para fixar na
estrutura do encosto
Permite a regulagem
vertical do encosto
em relagdo ao
assento num curso
minimo de 63 mm,
por meio de sistema
“UP AND DOWN”
com top de fim de
curso sem a
necessidade do uso
de botdes ou
manipulos, a mola do
sistema ¢
confeccionada em
aco para molas classe
C. Possui capa de
protecdo injetada em
polipropileno natural
texturizado;
Mecanismo que
permite a regulagem
de altura/inclinagdo
do encosto e altura
do assento,
estampado em chapa
de ago NBR11888
SAE 1006/1010 BQ
com espessura
minima de 3 mm,
fosfatizado e pintado
com tinta pd epoxi
com camada de no
minimo 8§0um. O
mecanismo ¢ dotado
de “contato
permanente” que
permite regulagem de
angulos e altura do
encosto, possui a
parte traseira
protegida por capa
injetada em
polipropileno
copolimero. O angulo
de inclinagdo do
encosto ¢ minimo de
-8° ¢ maximo de 25°,
acionado por uma
Unica alavanca
localizada na parte
traseira direita do
mecanismo, o
sistema de
articulagdo do
encosto ¢ comandado
por meio de molas
confeccionadas em
ago classe B com 5
mm de didmetro e
laminas de aco com
1,20mm de espessura
NBR11888 SAE
1006/1010 BF. O
acionamento da
regulagem de altura
do assento sera por
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meio de alavanca
independente
localizada na parte
posterior a direita do
mecanismo na
posigdo sentado. As
alavancas sdo
confeccionadas em
aco SAE 1010 com
diametro de § mm e
acabamento em
polipropileno
copolimero. O
mecanismo permite
também a regulagem
de altura do encosto
com passo de 8 em 8
mm, curso total
minimo de 72 mm,
através de um
sistema automatico
de regulagem
confeccionado em
bucha de nylon 6
com 30% de fibra de
vidro. O mecanismo
possui furos de 6,5
mm de diametro e 40
mm de distancia
entre furos nas abas
laterais para
acoplamento de
apoia-bragos; Coluna
de regulagem da
altura do assento por
acionamento a gas,
com curso de
regulagem
milimétrica de 130
mm no minimo.
Confeccionada em
aco tubular
NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm,
montada com pistéo
agasclasse3e@
28mm, com
conificacdo 1°
26°16” inferior e
superior. Possui
bucha guia para o
sistema giratorio e de
regulagem com altura
de 100mm, injetada
resina de engenharia
Poliacetal de alta
resisténcia ao
desgaste e com
lubrificagéo propria
permitindo maior
facilidade na
regulagem da altura e
suavidade no
movimento giratorio,
calibrada com
precisdo de ajuste H7
(0,02mm).
Fosfatizada e pintada
em tinta p6 epoxi
com camada de tinta
entre 80 a 120um;
Capa telescopica de
03 estagios, injetada
em polipropileno
copolimero com @ 57
mm na parte superior
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e © 71 mm na parte
inferior e altura de
317 mm. Proporciona
acabamento e
protecdo a coluna de
regulagem, sendo
também um elemento
estético entre a base
¢ 0 mecanismo da
cadeira. Possui
eficiente sistema de
fixa¢@o na parte
superior ¢ inferior,
evitando que se
desprenda durante o
uso da cadeira,
deixando aparecer o
pistéo e perdendo,
consequentemente,
tanto a fungdo de
prote¢do como a
estética; Base
composta por 05
patas confeccionada
em ago tubular NBR
6591 SAE 1008/1010
— BF/BQ, com
sec¢do quadrada
medindo 25x25 mm
e espessura da parede
de 1,5 mm no
minimo. As patas sao
soldadas em flange
Morse estampada em
chapa de ago NBR
8269 SAE 1006/1010
BQ e protegidas por
capa de polipropileno
copolimero. Possui
jungdo para encaixe
de rodizios ou
sapatas com @ de 11
mm, injetada em
polipropileno
copolimero.
Diametro total de
690mm e altura sem
os rodizios de
101mm; Rodizio
duplo, com capas e
rodas injetadas em
resina de engenharia
Poliamida 6. A haste
¢ confeccionada em
aco SAE 1006/1008
com tratamento
superficial zincado e
didmetro de 11 mm.
Eixo em aco
1010/1020, rodas
com didmetro de
50mm. Possui
lubrificagdo interna
permanente e capa de
acabamento que
envolve o eixo; A
fixacdo do assento a
estrutura da cadeira
serd por meio de
porcas garras de ¥4”
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de
4", por parafusos
Philips tipo panela e




arruelas de pressao.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pecas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacao,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber pintura
epoxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

Apoia bracos:

Bragos regulaveis em
forma de
“ELIPTICA ou
OVAL”, medindo
250x70x35mm
aproximadamente;
Apobia-bragos em
espuma de
poliuretano injetado
com formato
anatomico, 60mm da
parte frontal com
inclinagdo de 15°,
proporcionando
conforto ao usuario
conforme exigéncias
da NR17, alma em
chapa de ago com
2mm de espessura no
minimo; Unido entre
0 assento e apoia-
bragos em chapa de
aco com espessura
minima de 6mm,
com dois furos para
fixar e regular a
distancia lateral entre
0 assento e o brago.
Possui repuxo
estrutural nas dobras,
com resisténcia ao
esforgo de até 100
Kg e recorte na parte
lateral para alocagao
do trilho e
mecanismo de
travamento.




Revestido com capa
em polipropileno
injetado micro
texturizado em uma
pega unica sem
emendas, na COR
PRETA; Dotado de
mecanismo interno
que permita o ajuste
de altura em seis
niveis de regulagem
num curso minimo
de 60 mm, por meio
de trilho em
polipropileno
injetado, acionado
por meio de botao
lateral do mesmo
material. O
mecanismo €
composto de mola
em aco zincado,
evitando a agdo
corrosiva decorrente
do tempo e umidade,
e de pino de
travamento em aco
inoxidavel de "4”
lubrificado com
graxa naval que
reduz o atrito gerado
pelo acionamento por
pressdo; O apoia-
bracos ¢ fixado ao
assento por meio de
parafusos de ¥4”, com
tratamento
antiferrugem.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/cm?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,




espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mme
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protecao e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando fécil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar MEDIO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 500 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protecdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
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contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Léamina para suporte
do encosto com vinco
externo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1010 espessura
minima de 6,35mm,
dobrada, com angulo
interno de 95°.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixagdo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1008/1012 com
quatro furos para
fixar na estrutura do
encosto. A fixagdo a
estrutura do assento
sera por meio de 04
furos oblongos. Faz
também a unido entre
0 assento e o encosto,
fixado a estes por
meio de porcas
garras de /4"
cravadas em suas
estruturas internas,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de
Y47, por parafusos
Philips tipo panela e
arruelas de pressao.
Possui capa de
protecéo injetada em
polipropileno natural
texturizado; Base
fixa constituida por
04 pés,
confeccionada em
tubo de ago carbono
1020, com formato
oblongo medindo
16x30mm, espessura
da parede de 1,20
mm, utilizado na
fabricacdo dos pés; A
ligagédo e
estruturacdo das
pegas em tubo
oblongo serdo
confeccionadas em
tubo de ago carbono
%, espessura da
parede de 1,50mm;
Fixada a flange por
meio de solda MIG.
A flange ¢ estampada
em chapa de ago com
espessura minima de
3mm, medindo
195x200mm; A
fixa¢do do assento na
estrutura da cadeira
sera por meio de
porcas garras de 1/4"
cravadas na estrutura
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interna do assento,
produzidas em ago
estampado com rosca
laminada, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo; Na parte
inferior dos pés
contem quatro
sapatas injetadas em
polipropileno para
tubo circular, fixadas
por rebite 4x19 em
aluminio.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacdo,
passivacdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pecas
metalicas deverdo
receber pintura
epoxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

Apoia bragos:

Bragos regulaveis em
forma de
“ELIPTICA ou
OVAL”, medindo
250x70x35mm
aproximadamente;
Apdia-bracos em
espuma de
poliuretano injetado
com formato
anatomico, 60mm da
parte frontal com
inclinagdo de 15°,
proporcionando
conforto ao usuario
conforme exigéncias
da NR17, alma em
chapa de ago com
2mm de espessura no
minimo; Unido entre
0 assento e apoia-
bragos em chapa de




aco com espessura
minima de 6mm,
com dois furos para
fixar e regular a
distancia lateral entre
0 assento e o brago.
Possui repuxo
estrutural nas dobras,
com resisténcia ao
esforgo de até 100
Kg e recorte na parte
lateral para alocagdo
do trilho e
mecanismo de
travamento.
Revestido com capa
em polipropileno
injetado micro
texturizado em uma
peca Ginica sem
emendas, na COR
PRETA; Dotado de
mecanismo interno
que permita o ajuste
de altura em seis
niveis de regulagem
num curso minimo
de 60 mm, por meio
de trilho em
polipropileno
injetado, acionado
por meio de botao
lateral do mesmo
material. O
mecanismo €
composto de mola
em aco zincado,
evitando a agdo
corrosiva decorrente
do tempo e umidade,
e de pino de
travamento em ago
inoxidavel de ¥4~
lubrificado com
graxa naval que
reduz o atrito gerado
pelo acionamento por
pressdo; O apodia-
bragos ¢ fixado ao
assento por meio de
parafusos de ¥4”, com
tratamento
antiferrugem.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/cm?,
conforme
estabelecido nas




NBR 14006 e NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protecdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar MEDIO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 500 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
45 mm. Possui as




POLTRONA
FIXA
ACOLCHOADA
ESPALDAR
MEDIO SEM
APOIOS DE
BRACOS

propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecénica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Lamina para suporte
do encosto com vinco
externo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1010 espessura
minima de 6,35mm,
dobrada, com angulo
interno de 95°.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixagdo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1008/1012 com
quatro furos para
fixar na estrutura do
encosto. A fixagdo a
estrutura do assento
sera por meio de 04
furos oblongos. Faz
também a unido entre
0 assento e o encosto,
fixado a estes por
meio de porcas
garras de /4”
cravadas em suas
estruturas internas,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de
Y47, por parafusos
Philips tipo panela e
arruelas de pressao.
Possui capa de
protegdo injetada em
polipropileno natural
texturizado; Base
fixa constituida por
04 pés,
confeccionada em
tubo de aco carbono
1020, com formato
oblongo medindo
16x30mm, espessura
da parede de 1,20
mm, utilizado na
fabricacdo dos pés; A
ligacdo e
estruturacdo das
pecas em tubo
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oblongo serdo
confeccionadas em
tubo de ago carbono
%4, espessura da
parede de 1,50mm;
Fixada a flange por
meio de solda MIG.
A flange ¢ estampada
em chapa de ago com
espessura minima de
3mm, medindo
195x200mm; A
fixa¢@o do assento na
estrutura da cadeira
serd por meio de
porcas garras de 1/4"
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em aco
estampado com rosca
laminada, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressao; Na parte
inferior dos pés
contem quatro
sapatas injetadas em
polipropileno para
tubo circular, fixadas
por rebite 4x19 em
aluminio.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacdo,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pecas
metalicas deverdo
receber pintura
epoxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT




conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 e NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m3 +/-2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecéanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Encosto:

Espaldar BAIXO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 390 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera




ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/-2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protegdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecénica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Lamina para suporte
do encosto com vinco
externo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1010 espessura
minima de 6,35mm,
dobrada, com angulo
interno de 95°.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixagdo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1008/1012 com
quatro furos para
fixar na estrutura do
encosto. A fixagdo a
estrutura do assento
sera por meio de 04
furos oblongos. Faz
também a unido entre
0 assento e o encosto,
fixado a estes por
meio de porcas
garras de 4"
cravadas em suas
estruturas internas,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de
Y4, por parafusos
Philips tipo panela e
arruelas de pressao.
Possui capa de
protecdo injetada em
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polipropileno natural
texturizado; Base
fixa constituida por
04 pés,
confeccionada em
tubo de aco carbono
1020, com formato
oblongo medindo
16x30mm, espessura
da parede de 1,20
mm, utilizado na
fabricacdo dos pés; A
ligagdo e
estruturacdo das
pegas em tubo
oblongo serdo
confeccionadas em
tubo de ago carbono
%4, espessura da
parede de 1,50mm;
Fixada a flange por
meio de solda MIG.
A flange ¢ estampada
em chapa de ago com
espessura minima de
3mm, medindo
195x200mm; A
fixa¢do do assento na
estrutura da cadeira
serd por meio de
porcas garras de 1/4"
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em aco
estampado com rosca
laminada, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressao; Na parte
inferior dos pés
contem quatro
sapatas injetadas em
polipropileno para
tubo circular, fixadas
por rebite 4x19 em
aluminio.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pegas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacdo,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pecas
metalicas deverdo
receber pintura
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epoxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

Apoia bracos:

Bragos regulaveis em
forma de
“ELIPTICA ou
OVAL”, medindo
250x70x35mm
aproximadamente;
Apbia-bragos em
espuma de
poliuretano injetado
com formato
anatémico, 60mm da
parte frontal com
inclinagdo de 15°,
proporcionando
conforto ao usuario
conforme exigéncias
da NR17, alma em
chapa de ago com
2mm de espessura no
minimo; Unido entre
0 assento e apdia-
bragos em chapa de
aco com espessura
minima de 6mm,
com dois furos para
fixar e regular a
distancia lateral entre
0 assento e o braco.
Possui repuxo
estrutural nas dobras,
com resisténcia ao
esforco de até 100
Kg e recorte na parte
lateral para alocagao
do trilho e
mecanismo de
travamento.
Revestido com capa
em polipropileno
injetado micro
texturizado em uma
peca Ginica sem
emendas, na COR
PRETA; Dotado de
mecanismo interno
que permita o ajuste
de altura em seis
niveis de regulagem
num curso minimo
de 60 mm, por meio
de trilho em
polipropileno
injetado, acionado
por meio de botdo
lateral do mesmo
material. O
mecanismo ¢é
composto de mola
em aco zincado,
evitando a a¢ao
corrosiva decorrente
do tempo e umidade,
e de pino de
travamento em ago
inoxidavel de ¥4”
lubrificado com
graxa naval que
reduz o atrito gerado




pelo acionamento por
pressdo; O apoia-
bragos ¢ fixado ao
assento por meio de
parafusos de %4”, com
tratamento
antiferrugem.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/cm?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
60 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
465 mm e
profundidade da
superficie do assento
de 440 mm, no
minimo; Capa de
protecdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando fécil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento
gomado em couro, na




POLTRONA
FIXA
ACOLCHOADA
ESPALDAR
BAIXO SEM
APOIOS DE
BRACOS

COR PRETA.
Encosto:

Espaldar BAIXO,
com largura de 420
mm e extensao
vertical do encosto
de 390 mm. Estrutura
do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno
copolimero natural,
com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera
ser em espuma
injetada, com alta
pressdo, de
poliuretano flexivel,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 50
Kg/m? +/- 2,
espessura minima de
45 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Capa de
protecdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos;
Revestimento
gomado em couro, na
COR PRETA.

Estrutura e
mecanismos:

Léamina para suporte
do encosto com vinco
externo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1010 espessura
minima de 6,35mm,
dobrada, com angulo
interno de 95°.
Possui em sua parte
superior chapa de
fixacdo
confeccionada em
chapa de ago ABNT
1008/1012 com
quatro furos para
fixar na estrutura do
encosto. A fixagdo a
estrutura do assento
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sera por meio de 04
furos oblongos. Faz
também a unido entre
0 assento e 0 encosto,
fixado a estes por
meio de porcas
garras de /4"
cravadas em suas
estruturas internas,
produzidas em ago
1020 estampado com
rosca laminada de
Y47, por parafusos
Philips tipo panela e
arruelas de pressao.
Possui capa de
protecdo injetada em
polipropileno natural
texturizado; Base
fixa constituida por
04 pés,
confeccionada em
tubo de ago carbono
1020, com formato
oblongo medindo
16x30mm, espessura
da parede de 1,20
mm, utilizado na
fabricacdo dos pés; A
ligagédo e
estruturacdo das
pegas em tubo
oblongo serdo
confeccionadas em
tubo de aco carbono
%, espessura da
parede de 1,50mm;
Fixada a flange por
meio de solda MIG.
A flange ¢ estampada
em chapa de ago com
espessura minima de
3mm, medindo
195x200mm; A
fixa¢do do assento na
estrutura da cadeira
sera por meio de
porcas garras de 1/4"
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
estampado com rosca
laminada, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressao; Na parte
inferior dos pés
contem quatro
sapatas injetadas em
polipropileno para
tubo circular, fixadas
por rebite 4x19 em
aluminio.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pecas metalicas
utilizadas deverdo
receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por




imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacao,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber pintura
epoxi-po, fixada por
meio de carga
elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, na
COR PRETA
acabamento fosco.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Descriciao

Banqueta Alta possui
acabamento em
polipropileno (PP) e
estofado com
revestimento em
Material Sintético
(PU). Possui
mecanismo e base
em metal cromado de
alta resisténcia em
forma de disco com:
sistema giratorio 360
graus e ajuste de
altura com pistdo a
gas.

Assento/encosto:

Estrutura do assento
em madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente a
quente com pressao
de 10 Kgf/em?,
conforme
estabelecido nas
NBR 14006 ¢ NR-
17; O estofamento
devera ser em
polipropileno PP),
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade. Possui
as propriedades
mecaénicas e de




POLTRONA
ALTA
GIRATORIA
ACOLCHOADA
COM
ENCOSTO
TIPO
BANQUETA

desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT; Largura de
400 mm,
profundidade da
superficie do assento
de 360 mm e
extensdo vertical do
encosto de 280 mm,
no minimo; Capa de
protecdo e
acabamento
injetada/moldada em
polipropileno
texturizado, com
bordas arredondadas,
sem uso do perfil de
PVC,
proporcionando fécil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento liso em
couro, na COR
PRETA.

Base: Metal cromado
Sistema de ajuste de
altura com pistdo a
gas. Altura do piso
até o assento
(ajustavel): 60/80 cm
Altura do piso até o
encosto final
(ajustavel): 86/106
cm Base disco: 40
cm. Apoio de pés em
arco no mesmo
material cromado
soldado.

Estrutura e
mecanismos:

Sistema de ajuste de
altura com pistdo a
gas. Altura do piso
até o assento
(ajustavel): 600/800
mm Altura do piso
até o encosto final
(ajustavel): 860/1060
m. Apoio de pés em
arco no mesmo
material cromado
soldado. Base fixa
constituida por disco
metalico,
confeccionada em
chapa de ago carbono
1020, com formato
circular medindo
400mm; A ligagdo e
estruturacdo das
pegas em tubo serdo
confeccionadas em
tubo de ago carbono,
espessura da parede
de 1,50mm; Fixada a
flange por meio de
solda MIG. A flange
¢ estampada em
chapa de ago com
espessura minima de
3mm, medindo
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195x200mm; A
fixa¢do do assento na
estrutura da cadeira
serd por meio de
porcas garras de 1/4"
cravadas na estrutura
interna do assento,
produzidas em ago
estampado com rosca
laminada, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressdo; Na parte
inferior dos pés
contém uma sapatas
contornando toda
circunferéncia,
injetadas em
polipropileno,
fixadas por rebite
4x19 em aluminio.

Acabamento e
pintura:

Deve ser usada solda
eletronica MIG em
todos os locais onde
houver solda; Todas
as pecas metalicas
utilizadas, que ndo
sdo cromadas,
deverdo receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem 4cida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacao,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pegas
metalicas deverdo
receber acabamento
CROMADO; As
pecas metalicas
cromadas deverdo
utilizar o processo
por imersdo pelo
tempo minimo de 20
minutos.

- Apresentar
certificado de
conformidade do
produto emitido de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
13962: 2006

Assento e encosto:

Assento e encosto,
compostos por 3
pecas individuais,




confeccionados em
chapa de ago
perfurada laminada a
frio, de alta
resisténcia, com
espessura minima de
3mm; Ambos sdo
moldados com
formato anatomico,
bordas frontais e
superiores
arredondadas, com
raio de 12 mm no
minimo e bordas
laterais acabadas em
aluminio polido;
Medidas
aproximadas para
cada assento de
640x440mm (LxP) e
para cada encosto de
640x470mm (LxH),
projecdo total do
conjunto de
1950x620mm (LxP);
Cada conjunto
assento/encosto ¢
fixado as longarinas
em quatro pontos,
paralelos, por
parafusos tipo ALEN
M8x20mm e porcas
com rosca M8, que
possibilita maior
facilidade na
montagem e na
desmontagem.

Estofamento:

Estofamentos
independentes para o
assento € o encosto,
medindo
aproximadamente
465x390mm, e
465x240mm,
respectivamente;
Estrutura interna em
madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente com
espessura minima
12mm; Fixado ao
assento € ao encosto
por meio de porca-
garra de 4" cravadas
na madeira e
parafusos tipo ALEN
de 5 x ¥4”, no
minimo quatro
conjuntos em cada
pega; Estofamento
em espuma laminada
de alta resisténcia
com densidades
minimas de

60K g/mm3, isentos
de CFC e revestidas

em laminado plastico
automotivo,
incorporado com
tecido de malha de
alta resisténcia, sem
costura aparente €
sem enrugamentos,




POLTRONA
TIPO
LONGARINA
ESTOFADA 3
LUGARES
COM APOIA
BRACOS

no padrdo de COR
PRETA.

Apoia bracos:

Os apoia bragos sdo
individuais, com
formato curvo, em
peca Unica,
confeccionados em
chapa de aluminio de
Y47, fixado por
buchas de aluminio
montada com solda
de aluminio polido,
que acompanham
todo bordo lateral de
cada assento/encosto;
Acabamento
ALUMINIO
POLIDO.

Estrutura:

Contém duas
longarinas
posicionadas sob o
assento,
confeccionadas em
tubo de ago redondo
com@2”e

espessura de parede
1,9mm, com
extremidades
protegidas por
ponteiras plasticas;
As longarinas sdo
soldadas em suas
extremidade em uma
chapa de ago dobrada
em forma de “U”,
com espessura
minima de 3mm, que
proporciona a unido
do conjunto e
travamento das
longarina,
configurando o apoio
para os pés do
conjunto; Cada pé é
constituido por uma
base ¢ as duas
colunas, com formato
oblongo,
confeccionados em
aluminio fundido
formando uma
estrutura Gnica, com
resisténcia para no
minimo 200
Kg/assento; A base
possui em suas
extremidades
niveladores ndo
deslizantes com
dispositivos de
regulagem, formato
circular, injetados em
termoplastico de alta
resisténcia (ndo
rigidos), para que se
acomode
perfeitamente ao
piso; Os encostos sdo
unidos na parte
posterior por um
tubo de ago oblongo
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#18, medindo de
16x30mm.

Acabamento e
pintura:

Todas as pecas
metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacdo,
passivagdo e
secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pecas
metalicas em ACO
deverdo receber
pintura epdxi-po,
fixada por meio de
carga elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, no
padrdo de COR
CINZA acabamento
fosco. Todas as pegas
metdlicas em
ALUMINIO deverio
ter acabamento
POLIDO
BRILHOSO.

e Apresentar
certificado de
ensaio do produto
emitido por
laboratorio de
acordo com as
normas da ABNT

conforme NBR
1206

TIO70z7

Assento e encosto:

Assento e encosto,
compostos por 4
pegas individuais,
confeccionados em
chapa de ago
perfurada laminada a
frio, de alta
resisténcia, com
espessura minima de
3mm; Ambos sdo
moldados com
formato anatémico,
bordas frontais e
superiores
arredondadas, com
raio de 12 mm no
minimo e bordas
laterais acabadas em
aluminio polido;
Medidas
aproximadas para
cada assento de
640x440mm (LxP) e
para cada encosto de




640x470mm (LxH),
projecéo total do
conjunto de
2590x620mm (LxP);
Cada conjunto
assento/encosto ¢
fixado as longarinas
em quatro pontos,
paralelos, por
parafusos tipo ALEN
M8x20mm e porcas
com rosca M8, que
possibilita maior
facilidade na
montagem € na
desmontagem.

Estofamento:

Estofamentos
independentes para o
assento e 0 encosto,
medindo
aproximadamente
465x390mm, ¢
465x240mm,
respectivamente;
Estrutura interna em
madeira
multilaminada
moldada
anatomicamente com
espessura minima
12mm; Fixado ao
assento e ao encosto
por meio de porca-
garra de 4" cravadas
na madeira e
parafusos tipo ALEN
de A" x Y47, no
minimo quatro
conjuntos em cada
pega; Estofamento
em espuma laminada
de alta resisténcia
com densidades
minimas de

60K g/mm3, isentos
de CFC e revestidas

em laminado plastico
automotivo,
incorporado com
tecido de malha de
alta resisténcia, sem
costura aparente €
sem enrugamentos,
no padrao de COR
PRETA.

Apoia bracos:

Os apoia bragos sdo
individuais, com
formato curvo, em
pega unica,
confeccionados em
chapa de aluminio de
Y4”, fixado por
buchas de aluminio
montada com solda
de aluminio polido,
que acompanham
todo bordo lateral de
cada assento/encosto;
Acabamento
ALUMINIO
POLIDO.




POLTRONA
TIPO
LONGARINA
ESTOFADA 4
LUGARES
COM APOIA
BRACOS

Estrutura:

Contém duas
longarinas
posicionadas sob o
assento,
confeccionadas em
tubo de ago redondo
com@2”e

espessura de parede
1,9mm, com
extremidades
protegidas por
ponteiras plasticas;
As longarinas sdo
soldadas em suas
extremidade em uma
chapa de ago dobrada
em forma de “U”,
com espessura
minima de 3mm, que
proporciona a unido
do conjunto e
travamento das
longarina,
configurando o apoio
para os pés do
conjunto; Cada pé é
constituido por uma
base e as duas
colunas, com formato
oblongo,
confeccionados em
aluminio fundido
formando uma
estrutura Gnica, com
resisténcia para no
minimo 200
Kg/assento; A base
possui em suas
extremidades
niveladores ndo
deslizantes com
dispositivos de
regulagem, formato
circular, injetados em
termoplastico de alta
resisténcia (ndo
rigidos), para que se
acomode
perfeitamente ao
piso; Os encostos sdo
unidos na parte
posterior por um
tubo de ago oblongo
#18, medindo de
16x30mm.

Acabamento e
pintura:

Todas as pecas
metalicas utilizadas
deverdo receber pré-
tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio
de lavagem:
desengraxe alcalino,
decapagem acida,
refinador de sais de
titanio, fosfatizacao,
passivagdo e
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secagem, sendo a
ultima com agua
deionizada seguido
de secagem,
preparando a
superficie para
receber a pintura;
Todas as pecas
metalicas em ACO
deverdo receber
pintura epdxi-pd,
fixada por meio de
carga elétrica oposta,
curada em estufa de
alta temperatura, no
padrdo de COR
CINZA acabamento
fosco. Todas as pegas
metalicas em
ALUMINIO deverdo
ter acabamento
POLIDO
BRILHOSO.

- Apresentar
certificado de ensaio
do produto emitido
por laboratério de
acordo com as
normas da

ABNT conforme
NBR 13962.

Sofanete, assento
tipo “L”: Fabricado
com estrutura
interna, em ago
tubular, com
diametro de 19,0
m/m x 2,0 m/m de
parede soldada com
solda Mig. Possui
molas do tipo
Percintas Elasticas.
Injetado em Espuma
com alta pressdo,
anatomica de
poliuretano flexivel
de alta resiliéncia,
isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI — Agente
expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade,
densidade de 60
Kg/m? +/-2,
espessura minima de
65 mm. Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento em
ziper liso em couro,
na COR PRETA.




SOFA DE 1
LUGAR

Apoiado sobre Pé-
Bragos/Pé-
Intermediario
cromados:
Fabricados em tubo
de ago eliptico 20 x
45 x 1,50 mm,
soldada com solda
Mig, processo de
cromagem feito por
decapagem acido
sulftrico 10%;
neutralizador contra
ferrugem; polimento
mecanico;
desengraxe quimico
100%; banho de
niquel de 21 a 25
minutos, camada de
18 a 25 microns;
cromo de 45 a 60
segundos, camada de
0,18 a 0,25 microns;
agua quente a 100°.
Na parte inferior dos
pés contem quatro
sapatas injetadas em
polipropileno para
tubo circular, fixadas
por rebite 4x19 em
aluminio.

Dimensdes
aproximadas por
concha:

Assento de 590 mm
de largura por 520 de
profundidade.
Encosto de 590 de
largura por 400mm
de altura.
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Assento e encosto:

Estrutura do assento,
encosto ¢ da base em
madeira macica
vedada com chapa de
papeldo; Possui
molas do tipo
percintas de
borrachas sob
assentos e encostos,
proporcionando
maior flexibilidade,
maciez e
durabilidade para a
espuma; Assento
composto por duas
almofadas em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
D50 +/- 2 e espessura
minima de 100 mm,
formando uma pega
Unica, marcado com
detalhes na costura




SOFA DE 2
LUGARES

do revestimento;
Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando fécil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos; Encosto
com almofada em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
D45 +/- 2 e espessura
minima de 80 mm,
formando uma peca
Unica; Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos. A base
possui em suas
extremidades
niveladores ndo
deslizantes com
dispositivos de
regulagem, formato
circular, injetados em
termoplastico de alta
resisténcia (ndo
rigidos), para que se
acomode
perfeitamente ao
piso.

Bracos:

Estrutura do brago
em madeira maciga
vedada com chapa de
papeldo; Possui
espuma laminada
com

espessura de 10 mm.
Acabamento:

Revestimento liso em
couro ecologico no
padrdo de COR
PRETA.

Medidas:

Largura Total:
1700mm

Altura Total: 860mm
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Altura do assento ao
chido: 480mm

Medidas assento:
1200 x 180x 500 (L x
AxP)

Medidas Encosto:
1200x800 (L x A)

Medidas do Brago:
250x580x800 (L x A
x P)

Medidas rodapé:

1200x 240x500 (L x
Assdh)o e encosto:

Estrutura do assento,
encosto ¢ da base em
madeira macica
vedada com chapa de
papeldo; Possui
molas do tipo
percintas de
borrachas sob
assentos € encostos,
proporcionando
maior flexibilidade,
maciez e
durabilidade para a
espuma; Assento
composto por trés
almofadas em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
D50 +/- 2 e espessura
minima de 100 mm,
formando uma pega
Unica, marcado com
detalhes na costura
do revestimento;
Possui as
propriedades
mecanicas ¢ de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecénica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos; Encosto
com almofada em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
D45 +/- 2 e espessura
minima de 80 mm,
formando uma pega
unica; Possui as
propriedades
mecanicas ¢ de
desempenho
estabelecidas nas




SOFA DE 3
LUGARES

normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos. A base
possui em suas
extremidades
niveladores ndo
deslizantes com
dispositivos de
regulagem, formato
circular, injetados em
termoplastico de alta
resisténcia (ndo
rigidos), para que se
acomode
perfeitamente ao
piso.

Bracos:

Estrutura do brago
em madeira macica
vedada com chapa de
papeldo; Possui
espuma laminada
com

espessura de 10 mm.
Acabamento:

Revestimento liso em
couro ecologico no
padrdo de COR
PRETA.

Medidas:

Largura
Total:2300mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao
chédo: 480mm

Medidas assento:
1800 x 180x 500 (L x
AxP)

Medidas Encosto:
1800x800 (L x A)

Medidas do Brago:
250x580x800 (L x A
x P)

Medidas rodapé:
1800x 240x500 (L x
A xP)
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Assento e encosto:

Estrutura do assento,
encosto ¢ da base em
madeira maciga
vedada com chapa de
papeldo; Possui
molas do tipo
percintas de
borrachas sob
assentos € encostos,
proporcionando
maior flexibilidade,




SOFA DE 4
LUGARES

maciez e
durabilidade para a
espuma; Assento
composto por quatro
almofadas em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
D50 +/- 2 e espessura
minima de 100 mm,
formando uma pega
Unica, marcado com
detalhes na costura
do revestimento;
Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos; Encosto
com almofada em
espuma laminada,
alta resiliéncia, isento
de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100%
MDI, baixa
flamabilidade
densidade minina
D45 +/- 2 e espessura
minima de 80 mm,
formando uma pega
Unica; Possui as
propriedades
mecanicas e de
desempenho
estabelecidas nas
normas técnicas da
ABNT,
proporcionando facil
limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos. A base
possui em suas
extremidades
niveladores ndo
deslizantes com
dispositivos de
regulagem, formato
circular, injetados em
termoplastico de alta
resisténcia (ndo
rigidos), para que se
acomode
perfeitamente ao
piso.

Bracos:

Estrutura do brago
em madeira maciga
vedada com chapa de
papeldo; Possui
espuma laminada
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com
espessura de 10 mm.
Acabamento:

Revestimento liso em
couro ecologico no
padrdo de COR
PRETA.

Medidas:

Largura
Total:2800mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao
chédo: 480mm

Medidas assento:
2300 x 180x 500 (L x
AxP)

Medidas Encosto:
2300x800 (L x A)

Medidas do Brago:
250x580x800 (L x A
x P)

Medidas rodapé:
2300x 240x500 (L x
A xP)




CADEIRAS
INDIVIDUAIS
MACICAS EM
MADEIRA
(REFEITORIO)

Composta por
cadeira constituida
em MADEIRA
MACICA, revestida
em todas as faces, no
tampo e nos pés por
verniz COR
MOGNO, em textura
lisa, sem rebarbas
e/ou farpas e
tratamento
hidrofobico. Bordas
retas, porém sem
cantos vivos e/ou
cortantes.
Acabamento da base
com apoio dos pés
em PVC rigido
estruturado.

A espessura final da
chapa de MADEIRA
devera ser,
aproximadamente:

Altura: 900mm +/-
10

Largura: 450mm +/-
10

Profundidade:
445mm +/- 10

Assento: ¢ = 35mm
+/-2

Pés: e = 45x45mm
+/-2

Capacidade: 130kg

Peso aproximado
8,5Kg

Altura do assento ao
chdo: 460mm +/- 10

230

UNIDADES

52 UNIDADES ||282 UNIDADES

ESPECIFICACAO

ABMDPII

2° GMAR

TOTAL
(UNIDADES)

ARMARIO EM MDP, TIPO 1 (183773)

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleiras, portas e tampo,
conforme especificagdes a seguir:

Tampo: Em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo
25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa
Unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT
MELT; Cada porta possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos
anodizados, auto atarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pega em

14

03

18




plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago
inoxidavel em sua articulagio com buchas de POLIACETAL, evitando o
atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Possui um puxador em cada
porta, em aluminio anodizado e arqueado com formato convexo, com
didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura: Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de
74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa
naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e
evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem segredo individual,
impedindo a abertura com outra chave que ndo seja a sua especifica; Possui
lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em
aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior,
fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabega chata medindo
11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com
sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro
do cilindro;

Prateleiras: 03 prateleiras reguldveis, em particulas de média densidade,
chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuario
tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira
contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os
pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio
de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base: Em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm
no mesmo padrido do revestimento do tampo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na
unido das pecas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de
no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado com rosca padrdo
5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo
lado interno do armario.

Laterais: Laterais em particulas de média densidade, chapa tinica com no
minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm.

Fundo: Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junc¢éo, sem frestas e
mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas niveladoras
em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém
trés furos para fixacdo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por
meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de aco inoxidavel com rosca
padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento,
por meio de tambor ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual ¢é
fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino ZAMAK, rosca padrio
M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes no fio




da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no minimo duas
cavilhas e dois pinos de ago por jungéo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 (edicio mais recente) emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados o
fabricante e o0 modelo ofertado.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm, Altura:
1100 mm

COR: PRETA

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacdes
acima.

ARMARIO EM MDP, TIPO 2 (183774)

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas e
tampo, conforme especificacoes a seguir:

Tampo: Em particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo
25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa
unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT
MELT; Cada porta possui, no minimo, trés dobradicas em ZAMAK,
adonisado, que permita abertura de no minimo 270° fixadas por parafusos
anodizados, auto atarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosdo, ¢ peca em
plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago
inoxidavel em sua articulagdio com buchas de POLIACETAL, evitando o
atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Possui um puxador em cada
porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com
didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura: Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de
74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa
naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e
evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual,
ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de aco
com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo
vertical, sendo uma na parte superior ¢ outra na inferior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que
permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Prateleiras: 03 prateleiras regulaveis e 01 fixa para travamento, em particulas
de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm
no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de
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contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas
com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com
sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras
regulaveis ¢é feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por
meio de furos para engate.

Base: Em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm
no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na
unido das pecas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de
no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado com rosca padrdo
5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo
lado interno do armario.

Laterais: Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm;

Fundo: Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e
mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas niveladoras
em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado e rosca padrio 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém
trés furos para fixagdo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por
meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca
padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento,
por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de aco, o qual
¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca
padrdo M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes
no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no minimo
duas cavilhas e dois pinos de ago por juncao.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 (edicdo mais recente) emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deveriao estar identificados o
fabricante e o0 modelo ofertado.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm, Altura:
1600 mm.

COR: PRETA.




Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificagdes
acima.

ARMARIO EM MDP, TIPO 3 (183775)

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 05 prateleiras, portas e
tampo, conforme especificacdes a seguir:

Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em chapa tinica com no
minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa
Unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT
MELT; Cada porta possui, no minimo, quatro dobradicas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos
anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pega em
plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aco
inoxidavel em sua articulagio com buchas de POLIACETAL, evitando o
atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Possui um puxador em cada
porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com
didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura: Fechadura com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de
74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa
naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e
evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual,
ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de aco
com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo
vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de
parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que
permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro.

Prateleiras: Quatro prateleiras regulaveis, em particulas de média densidade,
chapa tnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuario
tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira
contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os
pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis é feito por meio
de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base: Base em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
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resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a
quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unifo das pegas; Possui reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescdpica cilindrica, didmetro de 55mm e
altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago
zincado com rosca padrido 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armario.

Laterais: Laterais em particulas de média densidade, chapa tnica com no
minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm;

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por
meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de aco inoxidavel com rosca
padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento,
por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual
¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca
padrdo M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes
no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sio no minimo
duas cavilhas e dois pinos de ago por jungao.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 (edicio mais recente) emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados o
fabricante e o0 modelo ofertado.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm Profundidade: 500 mm Altura:
2100 mm

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacdes
acima.

ARMARIO EM MDP, TIPO 4 (183776)

Tampo:

Superior em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro. Tampo intermediario em madeira MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita
de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt
em todo seu perimetro.
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Estrutura:

Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais, base inferior e 03 prateleiras regulaveis em madeira MDP de 25 mm
de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro.

Portas:

02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradigcas em cada porta),
localizadas na parte superior do armario. Portas com requadro em madeira
MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas externas com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas internas
com acabamento em fita de PVC de 1,0 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Acabamento em vidro
incolor de 5 mm de espessura. Fechadura com travamento simultaneo
superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma concava com aproximadamente 110 mm de comprimento.

Gavetas:

08 gavetas localizadas na parte inferior do armario, sendo 04 gavetas do lado
direito e 04 gavetas do lado esquerdo. Gavetas confeccionados em chapa de
aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de
eletro-fusdo ou em madeira MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
com deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos
em aco. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava
com aproximadamente 110 mm de comprimento.

Fechaduras:

Localizadas na frente das 02 gavetas superiores, com fechamento simultdneo
das 04 gavetas de cada lado, com 02 chaves dobraveis para cada fechadura.
MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e
base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem
perder a qualidade.

Componentes Metalicos:

Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epdxi-pé aplicada pelo processo de deposi¢do eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm, Altura:
2100 mm.

COR: PRETA




AR 10 BAIXO, TIPO 1 (183777)

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacoes
acima, ratificando que o padrio de cor é na tonalidade PRETA.
Modulado composto por duas partes fechadas e uma parte aberta.

Tampo duplo:

Tampo

constituido por duas pegas unidas por meio de parafusos rosca métricas, com
espessura total de 43 mm, formato retangular medindo 2200x500x740mm
(LxPxH); Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em
todo seu perimetro. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD)
com espessura minima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm,
fazendo concordédncia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da
parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na
cor a definir; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior ha
uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das

pegas.

Portas:

Quatro portas de abrir confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm possuem bordas retas em
todo seu perimetro. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm, na mesma cor do
tampo, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Cada porta
possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita
abertura de no minimo 270° fixadas por parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabeca chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de
pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago
zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e peca em plastico de engenharia
poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem
folgas depois de fechada; Tem eixo em aco inoxidavel em sua articulagdo
com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade
de lubrificagdo; Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento,
sem arestas cortantes ¢ arredondada com raio de 10mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago cromado, tipo Cremona, com puxador;
Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de
autodesempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, ndo
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical,
sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a
dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em
aluminio extrudado com formato plano convexo com didmetro de 6mm.
Numa das extremidades de cada haste contém um acessorio de travamento
com formato de gancho em sentido perpendicular & haste, com buchas em
plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e
reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos
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autoatarraxantes de cabeca chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes com
comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em plastico
de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e
reduzindo o atrito dos componentes, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro
tem um acabamento em aco repuxado com espessura minima de 0,4mm, com
revestimento cromado.

Prateleiras:

Trés prateleiras reguldveis, uma em cada parte do armaério; Prateleiras
confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa
Unica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuario
tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira
contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os
pinos de regulagem; O travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio
de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Base confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa tinica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca
de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito
na unido das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado,
com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e
ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca
padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de
altura pelo lado interno do armario.

Laterais:

Laterais confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa tinica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de Ilmm no mesmo padrdo do revestimento do tampo,
colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da
parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com
didmetro de Smm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da
prateleira regulavel a cada 64mm.

Fundo:

Fundo confeccionado em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa unica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita
jungdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico
cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de
no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano
injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos
autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior ¢ inferior ¢ feito por meio de
cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo M6,
com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual ¢ fixado ao




tampo superior ¢ inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na
parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca
para que a mesma trave ¢ ndo solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas e
dois pinos de ago por jungdo.

Medidas aproximadas: Largura: 2200 mm, Profundidade: 500 mm, Altura:
740 mm.

COR: PRETA

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacoes
acima, ratificando que o padrio de cor é na tonalidade PRETA.

ARMARIO BAIXO, TIPO 3 (183778)

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 02 prateleiras, 4 portas e
tampo, conforme especificacoes a seguir:

Tampo:

Em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 25mm de
espessura. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com
bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte
posterior lado inferior, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pegas; Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para
apoio das portas e um pino de ago inoxidavel para o travamento da fechadura.

Portas:

Quatro portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa unica com
no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas
as faces das pegas, na mesma cor do tampo. Possui bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do
tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT. Cada porta possui, no
minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no
minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega
chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser
fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosdo, e peca em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de
fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagdio com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagéo;
Numa das portas contém uma chapa de aco para travamento, sem arestas
cortantes e arredondada com raio de 10mm; Possui um puxador em cada
porta, em aluminio anodizado e arqueado com formato convexo, com
didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura:

Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro
em aco cromado com didmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas
e pinos em latdo ou aco, lubrificados com graxa naval de auto desempenho
em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis
travamentos. Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que
a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo
que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na
parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a
dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em
aluminio com formato plano convexo com didmetro de 6mm. Numa das
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extremidades de cada haste contém um acessorio de travamento com formato
de gancho em sentido perpendicular a haste, com buchas em plastico de
engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e reduzindo
o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de
cabega chata medindo 30x3,5mm;Na ponta do cilindro tem um acabamento
em aco repuxado com espessura minima de 0,4mm, com revestimento
cromado.

Prateleiras:

Uma prateleira reguldvel, em particulas de média densidade, chapa tnica com
no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas
bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita com espessura minima
de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o
travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago
inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo
padrdo do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na unido das
pecas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma
telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/16”
engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado
interno do armario.

Laterais: Em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm
no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na
montagem das pecgas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas
fileiras de furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm
de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de
55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio
de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porca
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés
furos para fixacdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior ¢ inferior ¢ feito por meio de
cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo M6,
com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual ¢ fixado ao
tampo superior ¢ inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na
parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca
para que a mesma trave ¢ ndo solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas e
dois pinos de ago por jungdo.




Medidas aproximadas: Largura: 1600 mm, Profundidade: 500 mm, Altura:
740 mm.

COR: PRETA.

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacoes
acima, ratificando que o padrio de cor é na tonalidade PRETA.

ARMARIO ROUPEIRO EM MDF (183803)

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 02 prateleiras, portas e
tampo, conforme especificacdes a seguir:

Tampo

constituido por duas pecas unidas por meio de parafusos rosca métricas, com
espessura total de 43 mm, formato retangular medindo 2200x500x740mm
(LxPxH); Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em
todo seu perimetro. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD)
com espessura minima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm,
fazendo concordancia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da
parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na
cor a definir; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distincia de 15mm e da parte posterior ha
uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das

pecas.

Portas:

Duas portas de abrir confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm possuem bordas retas em
todo seu perimetro. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do
tampo, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Cada porta
possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que permita
abertura de no minimo 270° fixadas por parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabeca chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de
pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago
zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e peca em plastico de engenharia
poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem
folgas depois de fechada; Tem eixo em acgo inoxiddvel em sua articulag@o
com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade
de lubrificagdo; Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento,
sem arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago cromado, tipo Cremona, com puxador;
Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de
autodesempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
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possiveis travamentos; A fechadura tem um segredo individual, ndo
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical,
sendo uma na parte superior ¢ outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a
dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em
aluminio extrudado com formato plano convexo com didmetro de 6mm.
Numa das extremidades de cada haste contém um acessorio de travamento
com formato de gancho em sentido perpendicular a haste, com buchas em
plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e
reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes com
comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em plastico
de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e
reduzindo o atrito dos componentes, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro
tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm, com
revestimento cromado.

Prateleiras:

Duas prateleiras; Prateleiras confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD), em chapa tinica com no minimo 18 mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm
no mesmo padrio do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de
contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas
com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com
sistema de engate para os pinos de regulagem; O travamento das prateleiras
regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por
meio de furos para engate.

Base:

Base confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa unica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proéximo as extremidades ha uma distancia com cerca
de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito
na unido das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado,
com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e
ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca
padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de
altura pelo lado interno do armario.

Laterais:

Laterais confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa unica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de Imm no mesmo padrio do revestimento do tampo,
colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades hd uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da
parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com
diametro de 5Smm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da
prateleira regulavel a cada 64mm.

Fundo:

Fundo confeccionado em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em
chapa tinica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita
jungdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico
cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de




no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado e rosca padrdo 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano
injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos
autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por meio de
cavilhas em madeira estriada e pinos de aco inoxidavel com rosca padrdao M6,
com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual ¢ fixado ao
tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na
parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca
para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas e
dois pinos de ago por jungdo.

Cabideiro:

Dois suportes Suporte Oblongo 20mm x 25mm x 45mm em aluminio, com
bastao em aluminio 780x18x16 com capacidade para 50kg.

Medidas aproximadas: Largura: 790 mm, Profundidade: 480 mm, Altura:
1940 mm.
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COR: PRETA

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificagdes acima,
ratificando que o padrdo de cor ¢ na tonalidade PRETA.




ARMARIO SUSPENSO (183767)

Estrutura:

Composta por fechamentos superior e inferior, laterais e fundo, em particulas
de média densidade, cada peca em chapa unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces de cada
peca, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor da estrutura,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT.

Porta:

Confeccionada em particulas de média densidade, em chapa tUnica com no
minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior da pega, na mesma cor da estrutura; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
Imm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT;
porta Possui amortecedor com abertura de 110°; Fechadura simples.

Montagem:

Fixada através de mao-francesa encaixado nas cremalheiras do painel
divisorio; As maos-francesas sdo fabricadas em chapa dobrada de ago #16
(1,50 mm) de espessura no minimo, fixadas ao armario através de parafusos
de ago e buchas metalicas.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm, Profundidade: 350 mm,
Altura: 400 mm.

COR PRETA. Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as
especificacdes acima, ratificando que o padrao de cor é na tonalidade
PRETA.
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BALCAO DE ATENDIMENTO RETO (183771)

Tampo superior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 25mm de
espessura no minimo; Revestimento na parte superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressio com 0,3mm de espessura no minimo,
texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e
posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura
no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a
concordancia entre a superficie superior e inferior do tampo com a borda de
contato com o usuario de no minimo 2,5mm, conforme NBR 13965 — Tabela
1 e NBR 13966 — Tabela 6; Bordas laterais retas com perfil de acabamento de
fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo, na mesma cor do tampo;
As fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT
(coladas a quente); O tampo superior devera ter largura minima de 300mm e
altura maxima de 1100mm.

Tampo inferior:

Em madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com 25mm de
espessura no minimo; Revestimento na parte superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressio com 0,3mm de espessura no minimo,
texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e
posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura
no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a
concordancia entre a superficie superior e inferior do tampo com a borda de
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contato com o usuario de no minimo 3,0mm, conforme NBR 13965 — Tabela
1 e NBR 13966 — Tabela 6; Bordas laterais retas com perfil de acabamento de
fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo, na mesma cor do tampo;
As fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT
(coladas a quente); O tampo superior devera ter largura de 800mm, o painel
frontal superior deverd alinhar com a projecdo de um raio minimo de
1300mm, ficando 175mm para parte externa (para publico) e a parte interna
com 600mm do tampo.

Painel frontal superior:

Localizado entre o tampo superior e inferior com altura aproximada de
330mm; Em chapa de aco # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o
formato de % de circulo e reto dos modulos de balcdo; O painel devera ser
perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes
aproximadas 10 x 10mm.

Painel frontal inferior:

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de "4
de circulo e reto dos modulos de balcdo, localizado abaixo do tampo inferior;
O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos,
com dimensdes aproximadas de 10 x 10mm; Localizado logo abaixo do
tampo inferior e com distincia minima do piso de 100 mm.

Componentes metalicos:

A estrutura sera composta por 04 (quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com
se¢do oblonga 77x 40mm para cada modulo (reto e curvo); Sendo 02 tubos
com altura aproximada de 1100mm para receber o tampo superior e 02 com
altura aproximada de 740mm para receber o tampo inferior, para cada moédulo
(reto e curvo); Os tubos deverdo ser ligados entre si nas extremidades dos
moédulos através de travessas horizontais confeccionadas em tubo de ago
espessura de no minimo 1,5mm e sec¢do retangular; Na parte superior dos
tubos devera conter uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio e fixagao dos
tampos através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira; Os pés
dos modulos de balcdo deverdo receber niveladores, com base em Poliamida,
fixada através de uma porca metalica soldada na parte interna dos pés.

Acabamento e montagem:

Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber tratamento de
desengraxe, a quente, por meio de imersdo em desengraxante alcalino
biodegradavel, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem e
fosfatizagdo preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas
metalicas deverdo receber pintura eletrostitica epoxi-pd texturizada, com
polimerizagdo em estufa, na temperatura de aproximada de 210°C.

Comprimento tampo 01 e 02 (1600mm), Profundidade tampo 01
(300mm) Profundidade tampo 02 (800mm), Altura tampo 01 (1100mm),
Altura tampo 02 (740mm).

COR: PRETO

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacoes
acima, ratificando que o padrio de cor é na tonalidade PRETA.

GAVETEIRO VOLANTE 03 gavetas, TIPO 1 (183772)

Tampo:

Tampo em chapa de MDEF, em chapa unica com no minimo 25mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com espessura minima de 0,5 mm de espessura na parte superior
e inferior do tampo, no padrdo de COR PRETA; Possui bordas protegidas por
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fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades
hé4 uma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distancia de 6mm, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em chapa de MDF, chapa tinica com no minimo 20mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo padrdo
do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na unido das pegas.

Laterais:

Laterais em chapa de MDF, chapa unica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 480x525mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades
ha uma distdncia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pecas; Na parte frontal interna
paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.

Fundo:

Fundo em chapa de MDF, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 770x675mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e
mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas niveladoras
em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado e rosca padrio 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém
trés furos para fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Rodizios:

Com jungdo para encaixe de rodizios, por chapa de fixagdo em ago SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado, com 4 furo; Rodizio duplo,
com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste ¢
confeccionada em aco SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado e
diametro de 11 mm. Eixo em ago 1010/1020, rodas com didmetro entre 40 e
50mm em gel silicone. Possui lubrificagdo interna permanente e capa de
acabamento que envolve o eixo. Altura total aproximada (+/-10mm) 70mm,
capacidade de carga por rodizio de 40 kg.

Gavetas:

Quatro gavetas com frente em MDF, em chapa inica com no minimo 18mm
de espessura, medindo 390x165mm (LxH); Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de
aco com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de
345mm e largura minima de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em
pintura epdxi p6 no padrdo de COR CINZA, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos,
sendo 5 por imersio e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e
secagem, sendo a ultima lavagem com 4gua deionizada seguida de secagem;
Guias metalicas soldadas na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com
sistema de deslizamento por meio de trilhos telescopcos corredigos, com
amortecimento e travas laterais para retirada da gaveta, no sistema “soft
closing”, em ago carbono e acabamento zincado, fixados na lateral interna do
gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; Os




trilhos deverao ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento
evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.

Cada gaveta devera ter capacidade de carga de 20kg.

Deve possuir puxadores em alga retos em aluminio entre 80mm e 20mm de
comprimento, ¢ acabamento em aluminio fosco.

Sistema de travamento:

Travamento simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos
e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de aco com movimento
orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa plastica de protegdo e
sistema escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura
possui segredo unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o
outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 (edicio mais recente) emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverio estar identificados o
fabricante e o modelo ofertado.

Medidas aproximadas sem rodizios:
Largura x Altura x Profundidade

402mm x 740mm x 500mm.

COR: PRETA.

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacoes
acima, ratificando que o padrio de cor ¢ na tonalidade PRETA.

GAVETEIRO PEDESTAL, TIPO 2 04 GAVETAS (183779)

Tampo:

Tampo em chapa de MDEF, em chapa unica com no minimo 25mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com espessura minima de 0,5mm de espessura na parte superior
¢ inferior do tampo, no padrdo de COR PRETA; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades
ha uma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distancia de 6mm, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em chapa de MDF, chapa unica com no minimo 20mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo padrdo
do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades had uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na unido das pegas.

Laterais:

Laterais em chapa de MDF, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 480x675mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padriio do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades
ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que
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propicia acabamento perfeito na montagem das pecas; Na parte frontal interna
paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento simultdneo das gavetas.

Fundo:

Fundo em chapa de MDF, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 770x675mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e
mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas niveladoras
em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de aco zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém
tré€s furos para fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Na parte inferior dos contém quatro sapatas injetadas reguladoras de nivel em
poliestireno injetado, fixadas por meio de parafuso de ago zincado e rosca
padrio.

Gavetas:

Quatro gavetas com frente em MDF, em chapa tinica com no minimo 18mm
de espessura, medindo 390x165mm (LxH); Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de
aco com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de
345mm e largura minima de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em
pintura epdxi p6 no padrdo de COR CINZA, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos,
sendo 5 por imersio e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e
secagem, sendo a ultima lavagem com 4gua deionizada seguida de secagem;
Guias metalicas soldadas na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com
sistema de deslizamento por meio de trilhos telescopcos corredigos, com
amortecimento e travas laterais para retirada da gaveta, no sistema “soft
closing”, em ago carbono e acabamento zincado, fixados na lateral interna do
gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; Os
trilhos deverdo ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento
evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.

Cada gaveta devera ter capacidade de carga de 20kg.

Deve possuir puxadores em alga retos em aluminio entre 80mm e 20mm de
comprimento, ¢ acabamento em aluminio fosco.

Travamento simultadneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos
e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de aco com movimento
orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa plastica de protegdo e
sistema escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura
possui segredo unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o
outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 (edicio mais recente) emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverio estar identificados o
fabricante e o0 modelo ofertado.

Medidas aproximadas:
Largura x Altura x Profundidade
402mm x 740mm x 500mm.




ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 (1

ARQUIVO DE ACO COM 5 GAVETAS.

EI?I%L?BES@ Para armazenamento, sendo trés gavetas para pastas
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ICAREaN B Y a BPEY ae?& oprdo com as
normas a ABNT NBR '13961:2010, Movels para escrltorlo — Armarios —

Classificagao e caracteristicas fisicas e dimensionais, requisitos ¢ métodos de
ensaio. Observando o que dispde as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da
lei n° 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo
com as descrigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros
ou vicios de projeto, resguardando padrio de qualidade e esmero na
fabricagio. DIMENSOES: (H) 1335 x (L) 510 x (P) 710 (mm);
CARACTERISTICAS GERAIS: O Arquivo deve possuir suficiente
resisténcia mecanica e estabilidade para o funcionamento nas suas condi¢des
normais de uso, dotado de resisténcia mecanica e estabilidade. MATERIAL:
Corpo, base, chapéu, gavetas, estrutura interna, corredigas e guias: Em chapas
finas de aco carbono laminado a frio ABNT 1008/1020, conforme a ABNT
NBR 87:2000 — Ago para construgdo mecanica — designagdo e composi¢ao
quimica: a) Corpo: > # 0,75mm; b) Gavetas: > # 0,75mm; c) Base e chapéu:
d) Carrinhos: > # 1,20mm; e) Estrutura interna: > # 0,90mm; CORPO: Caixa
externa cuja base sera do tipo de apoio continuo, estrutura interna com
colunas verticais, distribuidas simetricamente nas laterais do arquivo, pegas
constituintes do corpo soldadas pelo processo MIG, provido de
arredondamento em sua face frontal; GAVETAS: trés no tamanho oficio para
pastas suspensas, ¢ duas pra fichas, ocupando todo o espago util interno da
caixa, dotadas de carrinhos telescopicos, face frontal com acabamento
arredondado, porta-etiquetas estampadas na propria chapa e puxadores
embutidos em PVC cor cinza, localizado ao centro de sua face frontal;
SISTEMA DE TRANCA: Tranca cilindrica metdlica simultanea para todas as
gavetas e chave em duplicata Fechadura: Fechadura do tipo tambor cilindrico
com quatro pinos e chave dobravel em duplicata, tratamento simultaneo para
todas as gavetas e chaves em duplicata. Localizada na parte frontal da
extremidade superior da caixa externa do arquivo. As chaves devem ir presas
a fechadura. Dispositivo de abertura e deslizamento das gavetas: Dispositivo
de seguranga de fechamento total da gaveta que permita abrir somente uma
gaveta por vez (anti-tombo); Gavetas deslizando sobre carrinhos telescopicos
e rolamentos blindados com capa de nylon auto-lubrificantes, com
amortecedor contra impactos e ruidos, extremidades das guias com solda
elétrica & ponto na estrutura do arquivo; BASE: Base inferior com rodapé
fechado, dotada de rebites de rosca 3/8” em ago tratado por banho eletrolitico
para instalagdo de sapatas niveladoras de piso rosqueaveis, corpo em ago
zincado e base em nylon @ 34mm. ACABAMENTO: Os componentes ou
partes do arquivo com as quais o usudrio entra em contato durante o uso
normal ndo deverdo possuir rebarbas ou cantos vivos. Todas as partes
metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG, configurando
uma estrutura unica. Componentes com superficie lisa e homogénea, sem
respingos de solda, rebarbas ou imperfei¢des, isentos de pontos cortantes,
asperos ou escorias com arredondamento de cantos agudos; O arquivo ndo
deve apresentar fratura, deformacdes, afrouxamento ou soltura de qualquer
um de seus componentes ou juntas, devendo se manter estavel em condigdes
normais de uso. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com
aplicagdo de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagdo quimica, banhos
sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de
preparagdo para pintura. O material deve ser decapado em soluggo acida para
remogao de camada de oxidagdo e de carepas, posteriormente lavado para a
remocao de residuos da solugdo de decapagem. Apos a decapagem a lavagem
devera ser realizada em banhos quimicos de imersdo ou tratamento similar
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por spray. RESISTENCIA A CORROSAQ: O tratamento deverd garantir
resisténcia a corrosdo ap6s 400 horas de ensaio, executado conforme as
Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e ndo
revestido — corrosdo por exposi¢do a névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido, corrosdo por exposi¢do a
atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-
p6 hibrida, aplicada por disposi¢do eletrostatica, acabamento texturizado e
livre de defeitos, cor a definir > p60, polimerizada em estufa e curada a
220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e
vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinagdo da
aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricagdo e de acordo
com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de
Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagao dos
produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo apos
descontinuidade de fabricagdo neste periodo.

Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 510mm x 1330mm x
710mm

COR: CINZA




ESTANTE EM ACO, TIPO 1 (183812)

ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS.

FINALIDADE: Para uso em armazenamento ou areas administrativas.
REQUISITOS: A estante deve atender as exigéncias conferidas a qualidade
do produto, fabricada de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010,
Moveis para escritorio — Armarios — Classificac@o e caracteristicas fisicas e
dimensionais (exceto profundidade), requisitos e métodos de ensaio.
Observando o que dispde as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°.
8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor), produzida de acordo com as
descri¢des estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou
vicios de projeto, resguardando padrdo de qualidade e esmero na fabricagao.
DIMENSOES: (H) 1980 x (L) 900 x (P) 300 mm; CARACTERISTICAS
GERAIS: A estante deve possuir suficiente resisténcia mecanica e
estabilidade para atender suas fun¢des, componentes ou partes da estante com
as quais o usuario entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos vivos.
Fabricada em chapas de ago contendo 4 colunas e 6 prateleiras fixadas através
do sistema de encaixe. ESTRUTURA: Quatro colunas em ago #14, com uma
dobra formando perfil “L” de 47x47 mm, com furagdo de 50 em 50 mm para
regulagem de altura das prateleiras através do sistema de encaixe (sem 0 uso
de parafusos), sapatas em chapa de ago para reforgo e prote¢do com borracha
anti-derrapante. PRATELEIRAS: Seis prateleiras regulaveis em ago #22, trés
dobras em todo seu perimetro, refor¢o “0mega”, apoiadas nas colunas através
de trés encaixes em forma de concha, na parte frontal apoiado no lado externo
do “L” que forma a coluna e na parte posterior apoiado do lado interno do
“L”, permitindo regulagem de altura a cada 50 mm sem necessidade do uso
de ferramenta. 04 ANTEPAROS: Em a¢o #20, sendo um em cada
extremidade das colunas. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes
metalicas com aplicagdo de tratamento antiferruginoso por fosfatizagdo
quimica, banhos sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares
adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser decapado em
solugdo acida para remogdo de camada de oxidagdo e de carepas,
posteriormente lavado para a remogao de residuos da solug@o de decapagem.
Apbs a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de
imersdo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O
tratamento devera garantir resisténcia a corrosao ap6s 400 horas de ensaio,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico
revestido e ndo revestido — corrosdo por exposi¢do a névoa salina; ABNT
NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e nio revestido, corrosio por
exposi¢do a atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura
em epoxi-po hibrida, aplicada por disposigdo eletrostatica, acabamento
texturizado e livre de defeitos, cor cinza > u60, polimerizada em estufa e
curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 —
Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 —
Determinagdo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de
fabricagdo e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°.
8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da
entrega e aceitag@o dos produtos, relativa ao produto e seus componentes,
mesmo apos descontinuidade de fabricacdo neste periodo.

Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 900mm x 1980mm x
300mm

(= —

ia——___..

COR: CINZA

78

22

100




ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS, TIPO 2 (183813)

ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS.

FINALIDADE: Para uso em bibliotecas. REQUISITOS: A estante deve
atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo
com as normas vigentes. Observando o que dispde as prescri¢des contidas no
Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor),
produzido de acordo com as descri¢des estabelecidas neste Termo de
Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resguardando padrao de
qualidade e esmero na fabricagio. DIMENSOES: (L) 1040 x (H) 2300 x (P)
315 mm - Tolerancias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERISTICAS
GERAIS: Construida em chapas de ago tipo ABNT 1008 a ABNT 1020,
conforme a ABNT NBR 87:2000 — A¢o para constru¢do mecanica —
designagdo e composi¢do quimica. Todos os componentes isentos de rebarbas
ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfei¢des.
Colunas, base e prateleiras: Em chapa de ago laminada a frio. 06 (seis)
prateleiras, em face Unica, todas com anteparos laterais. Sistema de fixagdo
através de parafusos e porcas. Constituintes: Colunas: Perfil Sigma com
dimensdes minimas: 2300 x 81,6 x 25,6 mm, passo: 30 mm, espessura da
chapa: 1,25 mm; Guarni¢do: Dimensdes: 1746 x 81 x 11 mm, espessura da
chapa: 0,75 mm; Prateleira: Dimensdes: 1000 x 234 x 0,75 mm, espessura da
chapa: 0,75 mm; Lateral da prateleira: Dimensdes: 234 x 162,5 mm,
espessura da chapa: 1,5 mm; Base: Dimensdes aproximadas: 1019,8 x 256,6
x 330 mm, espessura da chapa: 1,5 mm e 0,9 mm; TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO: Partes metalicas com aplicagdo de tratamento anti-ferruginoso
por fosfatizagdo quimica, banhos sucessivos a quente constando de
desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por
banhos complementares adequados de preparagdo para pintura. O material
deve ser decapado em solugdo acida para remocdo de camada de oxidagdo e
de carepas, posteriormente lavado para a remogao de residuos da solugdo de
decapagem. Apos a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos
quimicos de imersio ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAO: O tratamento deverd garantir resisténcia a corrosio apos 400
horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido — corrosao por exposi¢do a névoa
salina;, ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido,
corrosdo por exposicao a atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE
PINTURA: Pintura em ep6xi-p6 hibrida, aplicada por disposi¢@o
eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza > pu60,
polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas:
ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR
11003:2009 — Determinagdo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra
defeitos de fabricagdo e de acordo com as prescri¢des contidas no Art. 39,
VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor), contados a partir
da data da entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus
componentes, mesmo apos descontinuidade de fabricagdo neste periodo.

Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 1040mm x
2300mm x 315mm

COR: CINZA
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ROUPEIRO DE ACO 12 portas (183805)




ROUPEIRO DE ACO 12 PORTAS.

FINALIDADE:

Para uso na guarda de acessorios pessoais. REQUISITOS: O Roupeiro deve
atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo
com as normas vigentes. Observando o que dispde as prescri¢des contidas no
Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor),
produzido de acordo com as descri¢des estabelecidas neste Termo de
Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resguardando padrdo de
qualidade e esmero na fabricagio. DIMENSOES: 1980 x 980 x 420mm
(HXLxP) - Tolerancias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERISTICAS
GERALIS: Construido em chapas de ago tipo ABNT 1008 a ABNT 1020,
conforme a ABNT NBR 87:2000 — A¢o para constru¢do mecanica —
designacdo e composi¢do quimica. Todos os componentes isentos de rebarbas
ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG. CORPO: prateleiras, portas,
divisdes verticais e horizontais confeccionados em chapa de ago # 22
estampadas. PORTAS: Quatro na vertical e trés na horizontal, com aberturas
tipo venezianas para ventilagdo estampadas em sua face frontal superior
esquerda, sendo 03 rasgos de 5cm de largura sobrepostos, furos estampados
através de pungdo no formato quadrado de 5 x Smm dispostos na lateral
direita inferior da porta e, superior esquerda, dobradigas internas, fechadura
de tambor cilindrico com chave dobravel em duplicata, puxadores em metal
cromado tipo “pingo de mel”, fixados através de parafusos. PES: 04 (quatro)
pés em chapa de ago #16 dobrada em formato dupla face, soldagem pelo
sistema MIG, isento de arestas ou cantos vivos. PROJETO E
COMPONENTES METALICOS: O armério deve possuir suficiente
resisténcia mecanica e estabilidade para atender suas fun¢des, componentes
ou partes do armario com as quais o usudrio entra em contato, isentos de
rebarbas ou cantos vivos, conforme NBR 13961 da ABNT.
RECOMENDACOES: E indispensavel seguir as especificacdes técnicas
apresentadas. Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de
solda MIG, configurando uma estrutura unica. TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO: Partes metalicas com aplicagdo de tratamento anti-ferruginoso
por fosfatizagdo quimica, banhos sucessivos a quente constando de
desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por
banhos complementares adequados de preparagdo para pintura. O material
deve ser decapado em solugdo acida para remocdo de camada de oxidagdo e
de carepas, posteriormente lavado para a remogao de residuos da solugio de
decapagem. Apos a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos
quimicos de imersdo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAOQ: O tratamento devera garantir resisténcia a corrosio apés 400
horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido — corrosio por exposi¢ao a névoa
salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido,
corrosdo por exposicdo a atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE
PINTURA: Pintura em ep6xi-p6 hibrida, aplicada por disposi¢do
eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza > u60,
polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas:
ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR
11003:2009 — Determinagdo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra
defeitos de fabricagdo e de acordo com as prescri¢des contidas no Art. 39,
VIII, da lei n°. 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor), contados a partir
da data da entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus
componentes, mesmo ap6s descontinuidade de fabricagdo neste periodo.

Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 980mm x
1980mm x420mm
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COR: CINZA.

Imagem meramente ilustrativa, devendo ser seguidas as especificacoes
acima

ARMARIO GUARDA-VOLUMES EM ACO — 16 PORTAS. (183806)

Fabricado em ago-carbono CHAPA 26" (0.46 mm), com pintura eletrostatica
cinza. Portas com refor¢o interno, vaos para ventilagdo, e fechamento por
fechadura.

Produto: ARMARIO GUARDA-VOLUMES CHAPA 26" COM 16
PORTAS
Chapa de 0.46 mm de espessura.

Material. ACO CARBONO.

Acabamento: PINTURA ELETROSTATICA A PO CINZA
Qualidade e durabilidade superiores em relagdo a pinturas liquidas comuns.

Fechamento: POR PITAO (PARA USO DE CADEADO 20.0 MM - NAO
INCLUSO) OU FECHADURA (ACOMPANHA 02 COPIAS DE CHAVES
+ PITAO)

Especificagdes: PORTAS COM DOBRADICAS E VAOS PARA
VENTILACAO (FUROS OU VENEZIANAS DE ACORDO
DISPONIBILIDADE); REFORCO INTERNO TIPO OMEGA SOLDADO
VERTICALMENTE PARA DIFICULTAR ARROMBAMENTOS OU
DEPREDACOES

Capacidade: OBJETOS DE PEQUENO A MEDIO PORTE COMO BOLSAS,
MOCHILAS, ROUPAS (DOBRADAS), CAPACETES...

Consulte medidas para certificar-se de que os nichos tém tamanho suficiente
para atender a sua necessidade.

Instalagio: PARA APOIAR NO CHAO, EM SUPERFICIE PLANA
Pés ndo ajustaveis com 07.0 cm de altura.

MEDIDAS:

TAMANHO ALTURALARGURAPROFUNDIDADE

Medida Total 1.98m 1.21m 35.0cm

Medida das

Portas 43.0cm 27.0cm -

COR: VERMELHA.
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MESA ESC 4551)

- Composta p chapa de MDF (Medium Density
Fiberboard), r ambas as faces por laminado melaminico de baixa
pressdo, em textura madeirada, padrao de COR AMEIXA NEGRA no tampo, e
em textura lisa tipo padrdo COR PRETA nas laterais e no painel frontal (ambos
*Ref. MaDeFibra BP). Bordas retas, revestidas em todo o perimetro dos
modulos, com fita em PVC com o mesmo padrio de cores para dos tampos,
laterais e frontal, coladas por sistema hotmelt.

Acabamento da base com sapatas deslizantes reguladores de nivel, com 25mm
de espessura e 10mm de altura, aproximadamente, em PVC e acabamento preto.

Sistema de fixacdo das estruturas por meio de cavilhas, cantoneiras, parafusos e
tambores miniflix todos metalicos com protegdo a corrosio, garantindo precisdo
e maior resisténcia nas montagens e desmontagens.

Capacidade minima de carga de 50kg.

O painel frontal devera ter 330mm de largura.

A espessura final da chapa de MDF devera ser aproximadamente:

Tampo: e = 40mm

Laterais: e = 25

Painel frontal: e = 18mm

- Acessorios: 78 00 8
Tampo com 2 (dois) orificios passa-cabo, instalado no tampo da mesa, com 50 a
60mm de didmetro, com tampa permitindo a abertura para passagem de cabos e

acabamento cobrindo todo o didmetro e espessura do orificio, ambos em

copolimero polipropileno com padrdo COR PRETA ou CINZA, equidistantes
entre si e as bordas laterais ¢ a 150mm do bordo anterior do tampo;

- Medidas aproximadas: (comprimento x profundidade x altura): 1800mm x
600mm x 740mm

1.4 Estimativa das Quantidades
O presente objeto se direciona a aquisi¢do de mobilidrios diversos para equipar as instalagdes da nova ABMDPII e do 2° GMar.

Para aquisi¢do dos objetos temos a previsdo, baseada no projeto das instalagdes 105216104, e do quantitativo elencado a memoria de calculo
105216285 ¢ 105849181.

JUSTIFICATIVA DE DISTRIBUICAO ABMDPII

LOCAL ESPECIFICACOES QUANTIDADE




PREDIO ESCOLAR

Sala dos professores — SOFA 02 LUGARES

02

Laboratorios - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO SEM
APOIOS DE BRACOS

64

Salas de aula - POLTRONA GIRA,T(')RIA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO SEM
APOIOS DE BRACOS

09

POSTO DE SAUDE

Recepcao - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO SEM
APOIOS DE BRACOS

03

Consultorio Médico 1 - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO SEM
APOIOS DE BRACOS

02

Consultorio Médico 2 - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO SEM
APOIOS DE BRACOS

02

Consultorio Médico 3 - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO SEM
APOIOS DE BRACOS

02

Consultorio odontologico - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO SEM
APOIOS DE BRACOS

02

Consultorio Médico 1 - POLTRONA
GIRATORIA ACOLCHOADA ESPALDAR
BAIXO COM APOIOS DE BRACOS

01

Consultorio Médico 2 - POLTRONA
GIRATORIA ACOLCHOADA ESPALDAR
BAIXO COM APOIOS DE BRACOS

01

Consult(’)'rio Meédico 3 - POLTRONA
GIRATORIA ACOLCHOADA ESPALDAR
BAIXO COM APOIOS DE BRACOS

01

Espera - POLTRONA TIPO LONGARINA
ESTOFADA 3 LUGARES COM APOIA
BRACOS

02

ALOJAMENTOS

78 Camarotes - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS

156

GUARDA/DBM/APOIO

Entrada da guarda - POLTRONA TIPO
LONGARINA ESTOFADA 4 LUGARES
COM APOIA BRACOS

02

Guarda 1° pav - POLTRONA TIPO
LONGARINA ESTOFADA 3 LUGARES
COM APOIA BRACOS

01

Guarda 2° pav. - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

02

Guarda dois pavimentos - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO SEM
APOIOS DE BRACOS

05

DBM - POLTRONA FIXA ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO SEM APOIOS DE
BRACOS

05

DBM - POLTRONA TIPO LONGARINA
ESTOFADA 4 LUGARES COM APOIA
BRACOS

Base de apoio - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO SEM
APOIOS DE BRACOS

05

DBM - SOFA DE 2 LUGARES

01

Base de apoio - POLTRONA TIPO
LONGARINA ESTOFADA 4 LUGARES
COM APOIA BRACOS

02

Base de apoio - SOFA DE 2 LUGARES

01

Complexo TFM

Academia - POLTRONA TIPO
LONGARINA ESTOFADA 4 LUGARES
COM APOIA BRACOS

02

Academia - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO SEM
APOIOS DE BRACOS

02




Academia - POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

03

Cassino

Cadetes - POLTRONA TIPO LONGARINA
ESTOFADA 3 LUGARES COM APOIA
BRACOS

Cadetes - SOFA DE 1 LUGAR

08

Cadetes - SOFA DE 2 LUGARES

03

Cadetes - SOFA DE 3 LUGARES

01

Cadetes - SOFA DE 4 LUGARES

01

SADJ - POLTRONA GIRAT(')RIA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

01

Cadetes - POLTRONA ALTA GIRATORIA
ACOLCHOADA COM ENCOSTO TIPO
BANQUETA

03

SADJ - POLTRONA DIRETOR FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO COM
APOIOS DE BRACOS

01

Cadetes - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS

04

Oficiais - SOFA DE 4 LUGARES

01

Oficiais - SOFA DE 2 LUGARES

02

Oficiais - SOFA DE 1 LUGAR

02

Pragas - SOFA DE 4 LUGARES

01

Pracas - SOFA DE 2 LUGARES

02

Pragas - SOFA DE 1 LUGAR

02

Biblioteca

Biblioteca - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS

30

Biblioteca - POLTRONA GIRAT(:)RIA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

01

Banda

Sala de ensaio - POLTRONA FIX/}
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO SEM
APOIOS DE BRACOS

44

Auditorio

Palco - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO
COM APOIOS DE BRACOS

Palco - POLTRONA FIXA ACOLCHOADA
ESPALDAR MEDIO SEM APOIOS DE
BRACOS

02

Aprovisionamento

Administrativo - POLTRONA FIXA

01

ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

Vestiario - POLTRONA TIPO LONGARINA
ESTOFADA 3 LUGARES COM APOIA
BRACOS

Sad - POLTRONA TIPO LONGARINA
ESTOFADA 3 LUGARES COM APOIA
BRACOS

Sad - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS

03

Sad - POLTRONA GIRATORIA ]
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

02

Sad - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO COM
APOIOS DE BRACOS

01

DMOp - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS

02

SOp - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS

02




Administrativo/depdsitos/almox arifados

SOp - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

02

SOp - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO COM
APOIOS DE BRACOS

01

Almox. Eardamento - POLTRONA
GIRATORIA ACOLCHOADA ESPALDAR
BAIXO COM APOIOS DE BRACOS

01

Almox. Fardamento - POLTRONA TIPO
LONGARINA ESTOFADA 3 LUGARES
COM APOIA BRACOS

01

Administrativo - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS

02

Chefia e arquivo - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

02

Chefia e arquivo - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO COM
APOIOS DE BRACOS

01

PREDIO DO COMANDO

1° Pav. - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO COM
APOIOS DE BRACOS

1° Pav - POLTRONA DIRETOR FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO COM
APOIOS DE BRACOS

1° Pav. - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

2° Pav. - POLTRONA FIXA ACOLCHOADA
ESPALDAR MEDIO SEM APOIOS DE
BRACOS

06

2° Pav. - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS

02

2° Pav. - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR MEDIO COM
APOIOS DE BRACOS

02

2° Pav. - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO COM
APOIOS DE BRACOS

04

2° Pav - SOFA DE 1 LUGAR

02

Pav. Cmt - SOFA DE 1 LUGAR

06

Pav. Cmt - SOFA DE 2 LUGARES

01

Pav. Cmt - POLTRONA ALTA GIRATORIA
ACOLCHOADA COM ENCOSTO TIPO
BANQUETA

03

Pav. Cmt - POLTRONA DIRETOR FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR ALTO COM
APOIOS DE BRACOS

Pav. Cmt - POLTRONA DIRETOR
GIRATORIA ACOLCHOADA ESPALDAR
ALTO COM APOIOS DE BRACOS

02

REFEITORIO

Secdes de apoio - POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR BAIXO COM
APOIOS DE BRACOS

03

Refeitorios - CADEIRAS INDIVIDUAIS
MACICAS EM MADEIRA (REFEITORIO)

230

JUSTIFICATIVA — MESAS ALOJAMENTOS

SETOR LOCAL ESPECIFICACOES QUANTIDADE
ALOJAMENTO 01 18 CAMAROTES Mesa Escritorio 1,70x0,70m — Sem 18
Gavetas
ALOJAMENTO 02 20 CAMAROTES Mesa Escritorio 1,70x0,70m — Sem 20
Gavetas
ALOJAMENTO 03 20 CAMAROTES Mesa Escritorio 1,70x0,70m — Sem 20
Gavetas




ALOJAMENTO 04 20 CAMAROTES Mesa Escritério 1,70%0,70m —Sem | 5
Gavetas
JUSTIFICATIVA — MOBILIARIOS DIVERSOS.
SETOR LOCAL ESPECIFICACOES QUANTIDADE
GAVETEIRO VOLANTE 03 01
Sala dos professores gavetas, TIPO 1
ARMARIO EM MDP, TIPO 3 01
PREDIO ESCOLAR Depésitos ARMARIO EM MDP, TIPO 3 04
ESTANTE EM ACO, TIPO 1 06
. ARMARIO EM MDP, TIPO 3 04
Laboratérios
ESTANTE EM ACO, TIPO 1 06
ARMARIO EM MDP, TIPO 2 03
DEPOSITO/ ARQUIVO ESTANTE EM ACO, TIPO 1 02
GAVETEIRO VOLANTE 03 01
gavetas, TIPO 1
POSTO DE SAUDE L. i ARMARIO EM MDP, TIPO 1 03
Consultério Médico (1,2 ¢ 4) GAVETEIRO PEDESTAL, TIPO 2 |03
ARMARIO EM MDP, TIPO 3 01
Consultorio odontologico GAVETEIRO PEDESTAL 4
gavetas, TIPO 2 01
Alojamentos 201/202 gg;fg’%%g YOLANTE 03 02
Sala de armadrios ROUPEIRO DE ACO 12 portas 02
GUARDA/DBM Alojamento 101 GAVETEIRO VOLANTE 03 02
gavetas, TIPO 1
GAVETEIRO PEDESTAL 4 0
SsCO gavetas, TIPO 2
ARMARIO SUSPENSO 02
ARMARIO EM MDP, TIPO 3 01
Segdo de Ed. Fisica GAVETEIRO PEDESTAL 4 02
gavetas, TIPO 2
COMPLEXO ESPORTIVO
GAVETEIRO VOLANTE 03
Fisioterapia gavetas, TIPO 1 ol
ARMARIO EM MDP, TIPO 2 01
ARMARIO EM MDP, TIPO 3 01
SADJ GAVETEIRO PEDESTAL 4 o1
Cassino dos cadetes gavetas, TIPO 2
DEPOSITO ESTANTE EM ACO, TIPO 1 02
Salas de TV (2) ARMARIO BAIXO, TIPO | 02
guarda-volumes Armario guarda-volumes * 01
Adm. ARMARIO EM MDP, TIPO 3 01
GAVETEIRO PEDESTAL 4
Biblioteca gavetas, TIPO 2 ol
Biblioteca ESTANTE PARA LIVROS E 28
PERIODICOS, TIPO 2
ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 01
Alojamentos GAVETEIRO PEDESTAL 4 03
gavetas, TIPO 2
Base de apoio GAVETEIRO PEDESTAL 4 01
Sala de operagdes gavetas, TIPO 2
ARMARIO EM MDP, TIPO 2 01
Banda Sala de ensaio ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 01
Adm/arquivo ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 09
ARMARIO EM MDP, TIPO 1 02
GAVETEIRO PEDESTAL 4 02
gavetas, TIPO 2
ESTANTE EM ACO, TIPO 1 30
DMOp ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 01
ARMARIO EM MDP, TIPO 1 02
BALCAO DE ATENDIMENTO 01
RETO
DMOp Controle ARQUIVO DE ACO, TIPO | 01
ESTANTE EM ACO, TIPO 1 01




ARQUIVO DE ACO, TIPO 1

02

ARMARIO EM MDP, TIPO 1 02
SAd GAVETEIRO PEDESTAL 4 03
gavetas, TIPO 2
ARMARIO SUSPENSO 02
GAVETEIRO PEDESTAL 4 03
gavetas, TIPO 2
Administrativo SOp ARMARIO EM MDP, TIPO 1 01
ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 01
ESTANTE EM ACO, TIPO 1 12
ALMOX. FARDAMENTO gﬁ;fg’%%g g EDESTAL 4 01
ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 01
GAVETEIRO PEDESTAL 4 o1
CHEFIA/ARQUIVO gavetas, TIPO 2
ARMARIO EM MDP, TIPO 1 01
Dep. armamento ESTANTE EM ACO, TIPO 1 08
o » ARMARIO EM MDP, TIPO 2 02
Auditorio (deposito)
ESTANTE EM ACO, TIPO 1 01
ARMARIO EM MDP, TIPO 1 01
Sala de controle GAVETEIRO VOLANTE 03 01
gavetas, TIPO 1
Cassinos (2) ARMARIO BAIXO, TIPO | 02
ARMARIO EM MDP, TIPO 2 01
Sala de Informatica GAVETEIRO PEDESTAL 4 o1
gavetas, TIPO 2
Copa ARMARIO SUSPENSO 01
Arquivo 1 ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 38
ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 05
DIVAL ARMARIO EM MDP, TIPO 3 01
GAVETEIRO PEDESTAL 4 01
gavetas, TIPO 2
Prédio do Comando/alojamento 4 Arquivo 2 ARQU,IVO DE ACO, TIPO 1 10
ARMARIO EM MDP, TIPO 1 01
Cmt CC GAVETEIRO PEDESTAL 4 01
gavetas, TIPO 2
ARMARIO EM MDP, TIPO 1 01
. GAVETEIRO VOLANTE 03
Cia cadetes gavetas, TIPO | 03
ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 03
ARMARIO EM MDP, TIPO 2 05
Sala dos professores GAVETEIRO VOLANTE 03
gavetas, TIPO 1 o1
Gab. Subcomandante ARMARIO EM MDP, TIPO 4 01
GAVETEIRO PEDESTAL 4 01
gavetas, TIPO 2
ESTANTE EM ACO, TIPO 1 02
Meios gréficos ARMARIO EM MDP, TIPO 3 02
GAVETEIRO PEDESTAL 4 02
gavetas, TIPO 2
Arquivo ESTANTE EM ACO, TIPO 1 08
ARMARIO EM MDP, TIPO 3 04
DIVENS GAVETEIRO PEDESTAL 4 01
gavetas, TIPO 2
Copa ARMARIO SUSPENSO 01
Sala de reunides ARMARIO BAIXO, TIPO 1 01
ARMARIO EM MDP, TIPO 4 01
Sala de espera ARMARIO BAIXO, TIPO 3 01
GAVETEIRO PEDESTAL 4 01
Gab. Cmt gavetas, TIPO 2
ARMARIO EM MDP, TIPO 4 01
Dep. Cmt Armario roupeiro em MDP* 01

JUSTIFICATIVA DE DISTRIBUICAO 2° GMAR




LOCAL

ESPECIFICACOES

QUANTIDADE

PREDIO ADMINISTRATIVO

Lado Praia

Gabinete CMT - POLTRONA

DIRETOR GIRATORIA

ACOLCHOADA ESPALDAR
ALTO

COM APOIOS DE BRACOS

01

Gabinete Sub CMT - POLTRONA

DIRETOR GIRATORIA

ACOLCHOADA ESPALDAR
ALTO

COM APOIOS DE BRACOS

02

Chefe Sop - POLTRONA DIRETOR

FIXA ACOLCHOADA ESPALDAR

ALTO COM APOIOS DE BRACOS

01

Consultorio Médico - POLTRONA

DIRETOR FIXA ACOLCHOADA
ESPALDAR ALTO COM APOIOS

DE BRACOS

01

Aprovisionamento adm - POLTRONA

DIRETOR FIXA ACOLCHOADA
ESPALDAR ALTO COM APOIOS

DE BRACOS

01

Sala de crise - POLTRONA

DIRETOR FIXA ACOLCHOADA
ESPALDAR ALTO COM APOIOS

DE BRACOS

01

Chefe SST - POLTRONA DIRETOR

FIXA ACOLCHOADA ESPALDAR

ALTO COM APOIOS DE BRACOS

01

Sala Assist. Social - POLTRONA

DIRETOR FIXA ACOLCHOADA
ESPALDAR ALTO COM APOIOS

DE BRACOS

01

Sala Assist. Social - POLTRONA

GIRATORIA ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO COM APOIOS

DE BRACOS

Sala Crise- POLTRONA

GIRATORIA ACOLCHOADA

ESPALDAR BAIXO COM APOIOS

11




DE BRACOS

Gabinete Cmt- POLTRONA

GIRATORIA ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO COM APOIOS

DE BRACOS

SsCo- POLTRONA GIRATORIA

ACOLCHOADA ESPALDAR
BAIXO COM APOIOS DE

BRACOS

SsCo-POLTRONA DIRETOR

GIRATORIA ACOLCHOADA
ESPALDAR ALTO COM APOIOS

DE BRACOS

Sub Cmt- POLTRONA GIRATORIA

ACOLCHOADA ESPALDAR
BAIXO COM APOIOS DE

BRACOS

Sop- POLTRONA GIRATORIA

ACOLCHOADA ESPALDAR
BAIXO COM APOIOS DE

BRACOS

Sad- POLTRONA GIRATORIA

ACOLCHOADA ESPALDAR
BAIXO COM APOIOS DE

BRACOS

Sst- POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR

BAIXO COM APOIOS DE

Consuttstio Medico- POLTRONA
GIRATORIA ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO COM APOIOS
DE BRACOS

Recepcdo CRA- POLTRONA
GIRATORIA ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO COM APOIOS
DE BRACOS

Nautica Administrativo- POLTRONA
GIRATORIA ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO COM APOIOS
DE BRACOS

Nautica Garagem- POLTRONA
GIRATORIA ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO COM APOIOS
DE BRACOS

Deposito Comat- POLTRONA
GIRATORIA ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO COM APOIOS
DE BRACOS

[\




Recepcdo CRA- POLTRONA TIPO
LONGARINA ESTOFADA 3 2
LUGARES COM APOIA BRACOS
LOCAL ESPECIFICACOES QUANTIDADE
Aprovisionamento Administrativo-
POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR
BAIXO COM APOIOS DE 1
BRACOS
Audit(’)rig-POLTRONA
GIRATORIA ACOLCHOADA
ESPALDAR BAIXO COM APOIOS |5
DE BRACOS
Varanda- POLTRONA TIPO
LONGARINA ESTOFADA 3 1
LUGARES COM APOIA BRACOS
Foyer- SOFA DE 1 LUGAR 03
Cassino das Pragas- SOFA DE 1 o1
LUGAR
Cassino Pragas- SOFA DE 3 6
LUGARES
Cassino Oficiais- SOFA DE 3 )
LUGARES
Refeiforio das Pragas- CADEIRAS
INDIVIDUAIS MACI,CAS EM 40
MADEIRA (REFEITORIO)
PREDIO DE APOIO Refeitoria dos Oficiais- CADEIRAS
INDIVIDUAIS MACI,CAS EM 12
Lado Terra MADEIRA (REFEITORIO)
SETOR LOCAL ESPECIFICACOES QUANTIDADES
ARMARIO EM MDP, TIPO 1 1
ARMARIO EM MDP, TIPO 3 2
ARMARIO BAIXO, TIPO 1 1
ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 03
GAVETEIRO VOLANTE 03 gavetas, TIPO 1 1
SAd BALCAO DE ATENDIMENTO RETO 01
ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 01
ARMARIO EM MDP, TIPO 1 1
SST- ARMARIO EM MDP, TIPO 3 1
ARMARIO EM MDP, TIPO 1 1
ARMARIO EM MDP, TIPO 3 3
ARMARIO BAIXO, TIPO 1 1
ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 02
SOp- GAVETEIRO VOLANTE 03 gavetas, TIPO 1 1

Deposito de Material
Comat-

ARMARIO EM MDP, TIPO 3

ESTANTE EM ACO, TIPO 1

Sala Assistente Social-

ARMARIO EM MDP, TIPO 3

GAVETEIRO VOLANTE 03 gavetas, TIPO 1

Sala de Medicamento-

ARMARIO EM MDP, TIPO 3

ESTANTE EM ACO, TIPO 1

01

Consultério Odontologico-

ARMARIO EM MDP, TIPO 3

ARMARIO SUSPENSO

02

Gabinete do Cmt-

ARMARIO BAIXO, TIPO 1

ARMARIO ROUPEIRO EM MDP

GAVETEIRO VOLANTE 03 gavetas, TIPO 1

ARMARIO BAIXO, TIPO 1

ARMARIO ROUPEIRO EM MDP




Gabinete Sub Cmt-
GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS, TIPO1 |2
ARMARIO BAIXO, TIPO 1 1
Consultério Medico- GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS, TIPO1 |1
Nautica Adm- ARMARIO BAIXO, TIPO 1 1
ESTANTE EM ACO, TIPO 1 03
Niutica Garagem- ARMARIO SUSPENSO 02
SsCo- GAVETEIRO VOLANTE 03 gavetas, TIPO 1 1
Recepcio da Odontologia - |[ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 01
Alojamento Curso- ROUPEIRO DE ACO 12 PORTAS 02
PREDIO
ADMINISTRATIVO
Lado Praia
SETOR LOCAL ESPECIF ICAC()ES QUANTIDADE
Casino da Pracas- ARMARIO BAIXO, TIPO 1 2
ARMARIO BAIXO, TIPO 1 1
Aprovisionamento Adm- | GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS, TIPO 1 ||
Refeitorio Pracas- ARMARIO BAIXO, TIPO 1 2
Refeitorio Oficiais- ARMARIO BAIXO, TIPO 1 1
Deposito 01- ESTANTE EM ACO, TIPO 1 01
Camara Fria- ESTANTE EM ACO, TIPO 1 03
Dispensa de Alimentos- ESTANTE EM ACO, TIPO 1 03
Deposito 02- ESTANTE EM ACO, TIPO 1 02
PREDIO DE APOIO Auditorio- GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS, TIPO 1 1
Lado Terra

1.5 Divisdo em lotes (justificativa)

A divisdo dos objetos em sete lotes — cadeiras acolchoadas, longarinas com cadeiras, sofas, cadeiras em madeira, mobiliarios em madeira, mobiliarios
em metal e mesas — foi realizada com base em critérios técnicos, funcionais e mercadologicos, visando garantir maior eficiéncia, competitividade e
economicidade no processo licitatorio. A seguir, detalham-se os fundamentos dessa divisdo:

1. Critério de Material e Acabamento

- Cada lote agrupa itens com caracteristicas semelhantes quanto ao material predominante (madeira, metal, estofado).

- Isso permite especificagdes técnicas mais precisas e facilita a avaliagdo da conformidade dos produtos.

- Exemplo: Cadeiras acolchoadas exigem critérios de densidade de espuma e tecido, enquanto mobilidrios metalicos demandam resisténcia estrutural
e tratamento anticorrosivo.

2. Critério de Funcionalidade e Uso

- Os lotes refletem o uso especifico dos mobiliarios em ambientes distintos (recepgio, salas de espera, escritorios, areas comuns).

- Exemplo: Sofas e longarinas sdo voltados para areas de espera, enquanto mesas ¢ cadeiras em madeira atendem ambientes administrativos ou de
reunido.

3. Especializagdo de Fornecedores
- A segmentag@o permite a participacdo de fornecedores especializados em cada tipo de mobiliario, ampliando a competitividade.
- Evita que empresas generalistas dominem o certame, promovendo maior qualidade e melhores pregos.

4. Facilidade na Logistica e Montagem
- A separagdo por tipo de mobiliario facilita o planejamento logistico, entrega e montagem dos itens.
- Reduz riscos de incompatibilidade entre componentes e melhora o controle de recebimento.

5. Adequagdo ao Mercado e Praticas Licitatorias
- A divisdo em lotes ¢ pratica comum em licitagdes publicas, conforme previsto na Lei n° 14.133/2021, que incentiva a divisdo em lotes para ampliar a
competitividade e permitir a participagdo de micro e pequenas empresas.

6. Flexibilidade Orgamentaria
- Permite que os 6rgdos contratantes priorizem a aquisi¢do por etapas, conforme disponibilidade or¢amentaria.
- A contratagdo pode ser parcial, sem comprometer o conjunto total de mobilidrios.



2. ANALISE DO CENARIO

2.1 Levantamento de Mercado

2.1.1 Contratagdes similares feitas por outros Orgios/Entidade (Benchmarking)

Foi realizada busca textual no portal comprasnet através do link:

http://comprasnet.gov.br/Consultal icitacoes/Consl icitacao_texto.asp dos itens a serem adquiridos. A busca foi realizada com os seguintes termos
poltrona longarina”;

99.¢¢

entre aspas “poltrona diretor”; “poltrona”;

9 <

99, <

sofa de 1 lugar

99, <

99, <

sofa de 2 lugares”;

sofa de 3 lugares

99, <

; “sofa de 4 lugares

“cadeira de madeira”, “arquivo”;“estante”; “gaveteiro”; “armario”, mesa escritorio. Das licitagdes listadas, as seguintes apresentaram similaridades
com nossas necessidades de aquisi¢do:
OBJETO LICITACAO ORGAO VALOR EM R$
POLTRONA DIRETOR FIXA PREGAQ, na forma DEFENSORIA PUBLICA DO
ACOLCHOADA ESPALDAR ELETRONICA, para ESTADO DA PARAIBA 6.095.00
ALTO COM APOIOS DE REGISTRO DE T
BRACOS PRECOS n° 09/2024
POLTRONA DIRETOR FIXA PREGAQ, na forma DEFENSORIA PUBLICA DO
ACOLCHOADA ESPALDAR ELETRONICA, para ESTADO DA PARAIBA 1.510.00
ALTO COM APOIOS DE REGISTRO DE ’ ’
BRACOS PRECOS n° 09/2024
PREGAO
POLTRONA GIRATORIA ELETRONICO PARA
ACOLCHOADA ESPALDAR REGISTRO DE SECRETARIA DE ESTADO DA 442.00
ALTO COM APOIOS DE PRECOS N°219/2025 - | MULHER - AC ’
BRACOS COMPRASGOV N°
90219/2025.
POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR Pregdo Eletronico n° DEFENSORIA PUBLICA DO 753.00
MEDIO COM APOIOS DE 90016/2025 ESTADO DO PARANA ’
BRACOS
POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR g;‘?ggc%%G;STRO CONSELHO REGIONAL DE 489.00
MEDIO SEM APOIOS DE ENFERMAGEM DO TOCANTINS ’
003/2025
BRACOS
POLTRONA GIRATORIA
ACOLCHOADA ESPALDAR IA)E?,}I{)]? CI({)ESGI\IlgTRO UNIVERSIDADE FEDERAL DE 286.65
BAIXO COM APOIOS DE 00172/2025 LAVRAS ’
BRACOS
POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR QEI;I?]?C%ESGIETRO UNIVERSIDADE FEDERAL DE 219.60
MEDIO COM APOIOS DE 00175/2025 LAVRAS ?
BRACOS
POLTRONA FIXA PREGAQ, na forma DEFENSORIA PUBLICA DO
AC;OLCHOADA ESPALDAR ELETRONICA, para ESTADO DA PARAIBA 530.00
MEDIO SEM APOIOS DE REGISTRO DE ’
BRACOS PRECOS n° 09/2024
POLTRONA FIXA )
ACOLCHOADA ESPALDAR | Ata de Registro de UNIVERSIDADE FEDERAL DE
BAIXO COM APOIOS DE Pregos n° 00098 ALAGOAS 436,90
BRACOS
POLTRONA FIXA
ACOLCHOADA ESPALDAR Ata de Registro de UNIVERSIDADE FEDERAL DE 151.01
BAIXO SEM APOIOS DE Pregos n° 00098 ALAGOAS ’
BRACOS
POLTRONA ALTA
GIRATORIA ACOLCHOADA Ata de Registro de UNIVERSIDADE FEDERAL DE 318.18
COM ENCOSTO TIPO Precos n° 00098 ALAGOAS >

BANQUETA



http://comprasnet.gov.br/ConsultaLicitacoes/ConsLicitacao_texto.asp

POLTRONA TIPO

LONGARINA ESTOFADA 3 I[;E?’I?IECIE)ESGT\ETRO CONSELHO REGIONAL DE 1.400.00
LUGARES COM APOIA ENFERMAGEM DO TOCANTINS ’ ’
BRACOS 003/2025
POLTRONA TIPO
LONGARINA ESTOFADA 4 gg‘;glfc%%G;?TRo CONSELHO REGIONAL DE 2189.00
LUGARES COM APOIA ENFERMAGEM DO TOCANTINS ’
BRACOS 003/2025
pregdo, na forma
( eletronica, para Instituto Federal de Educacéo,
SOFA DE 1 LUGAR REGISTRO DE Ciéncia e Tecnologia do Tocantins 2.23L,10
PRECOS n° 15/2023
pregdo, na forma
( eletronica, para Instituto Federal de Educacao,
SOFA DE 2 LUGARES REGISTRO DE Ciéncia e Tecnologia do Tocantins 2.713,50
PRECOS n° 15/2023
ATA DE REGISTRO
. N CONSELHO REGIONAL DE
SOFA DE 3 LUGARES 103(153/};1(1)]255(105 N ENFERMAGEM DO TOCANTINS 1.380,00
pregdo, na forma
( eletronica, para Instituto Federal de Educacio,
SOFA DE 4 LUGARES REGISTRO DE Ciéncia e Tecnologia do Tocantins 3.223,20
PRECOS n° 15/2023
CADEIRAS INDIVIDUAIS PREGAO e o 1aDO DO
MACICAS EM MADEIRA ELETRONICO N.° ESTADO DE COMPRAS E 396,70
(REFEITORIO) 135/2023 - CLC/PGE LICITACOES
‘ Ata de Registro de UNIVERSIDADE FEDERAL DE
ARMARIO EM MDP, TIPO 1 Pregos n° 00088 ALAGOAS 675,00
PREGAO, na forma DEFENSORIA PUBLICA DO
. ELETRONICA, para ESTADO DA PARAIBA
ARMARIO EM MDP, TIPO 2 REGISTRO DE 2.555,00
PRECOS n° 09/2024
PREGAO, na forma
. eletrOnica, para UNIVERSIDADE FEDERAL DE
ARMARIO EMMDP, TIPO3 | REGISTRO DE PERNAMBUCO 2.480,00
PRECOS n° 90014/2024
ARMARIO EM MDP, TIPO 4 gg%ggi‘jz%lgmmco n SENADO DEDERAL 1.484,62
( Pregido Eletronico n° TRIBUNAL DE JUSTICA DO
ARMARIO BAIXO, TIPO 1 40/2024; ESTADO DO PARANA 1.245,00
; Ata de Registro de UNIVERSIDADE FEDERAL DE
ARMARIO BAIXO, TIPO 3 Precos n° 00098 ALAGOAS 789,99
PREGAO
ARQUIVO DE ACO, TIPO 1 ELETRONICO N° PE PREFEITUTA MUNICIPAL DE 660,00
ITAJAI
115/2025
ATA DE REGISTRO
ESTANTE EM ACO, TIPO 1 DE PRECOS N° Egi/\I/{EARSSIDADE FEDERAL DE 878,00
00168/2025
GAVETEIRO VOLANTE 03 Pregéo Eletronico n° TRIBUNAL DE JUSTICA DO 1.095.00
gavetas, TIPO 1 40/2024; ESTADO DO PARANA T




GAVETEIRO PEDESTAL, TIPO géggg %ESGI\ETRO CONSELHO REGIONAL DE 293.00
2 ¢ ENFERMAGEM DO TOCANTINS ’
003/2025
ESTANTE PARA LIVROS E Ata de Registro de UNIVERSIDADE FEDERAL DE 994.00
PERIODICOS, TIPO 2 Precos n° 00088 ALAGOAS ’
PREGAO
. A o DEFENSORIA PUBLICA DO
ARMARIO SUSPENSO ELETRONICO N ESTADO DE MATO GROSSO 267,00
90029/2024
Ata de Registro de UNIVERSIDADE FEDERAL DE
ROUPEIRO DE ACO 12 portas Precos n° 00076 ALAGOAS 848,70
BALCAO DE ATENDIMENTO | Ata de Registro de UNIVERSIDADE FEDERAL DE 1.798.00
RETO Pregos n° 00088 ALAGOAS o
PREGAQ, na forma DEFENSORIA PUBLICA DO
. ELETRONICA, para ESTADO DA PARAIBA
Armario guarda-volumes REGISTRO DE 3.000,00
PRECOS n° 09/2024
NN DO ESTADD DO
Armario roupeiro em MDP ELETRONICO N.° 760,41
135/2023 - CLC/PGE ESTADO DE COMPRAS E
LICITACOES
MESA 1,80x0,60m — Sem Ata de Registro de DEFENSORIA PUBLICA DO 516.43
Gavetas — Marsala/PRETO Precos n° 00053/25 ESTADO DO PARANA ’

2.1.2 Audiéncia publica

Por tratar-se de bem comum, a aquisi¢do ndo possui a complexidade necessaria para a realizagdo de audiéncia publica. Sendo assim, a equipe do
presente estudo técnico preliminar optou por néo realizar.

2.1.3 Consulta ao mercado

Com o objetivo de levantar custos e conhecer o mobiliario que vém sendo ofertado no segmento especifico de moveis de escritorio e escolar, foi
realizado busca na rede mundial de computadores, obtendo informagdes com as seguintes empresas: VIDE ITEM 4 deste ETP.

2.1.3.1 Consulta interna
Nos ultimos cinco anos, foram realizados ao menos trés Pregdes Eletrénicos com Registro de Precos voltados a aquisicdo de mobiliarios para o Corpo de Bombeiros
Militar do Estado do Rio de Janeiro (CBMERJ), a saber:

- PE 145/23 — Registro de Pregos para aquisi¢do de camas e mobiliarios diversos
- PE 149/23 — Registro de Pregos para mobiliarios do tipo mesas
- PE 183/23 — Registro de Pregos para mobiliarios voltados ao entretenimento

Apesar da existéncia desses certames, apds analise técnica dos objetos licitados, verificou-se que nenhum deles contempla ou atende de forma compativel os itens
ora requeridos nesta nova demanda. As especificagdes técnicas, finalidades e caracteristicas dos mobiliarios anteriormente adquiridos divergem substancialmente das
necessidades atuais, que exigem solucdes especificas e adequadas ao ambiente e a funcionalidade pretendida.

Dessa forma, justifica-se a abertura de novo processo licitatério, com escopo e requisitos proprios, visando garantir a efetividade da aquisi¢do e o atendimento pleno
as demandas operacionais e administrativas do CBMERJ.

2.2 Analise das possiveis solucdes
S1 — Aquisi¢do de mobiliario;
S2 — Locagdo de mobiliario;

Tendo em vista que quase a totalidade dos orgdos realizaram suas aquisigdes por pregdo eletronico, a solu¢do escolhida pela comissdo, tendo em
vista a tendéncia de aquisi¢do dos materiais pelos referidos orgdos publicos, seria a realizagdo de pregéo eletronico.

2.3 Conclusio da analise de cenario

Da analise das solugdes disponiveis no mercado e das contratagdes realizadas por outros 0rgéos, foi constatado que a aquisi¢éo através de licitagdo
por pregdo eletronico ¢ a que melhor atende a aludida demanda da Academia de Bombeiro Militar Dom Pedro II e do 2° Grupamento Meritimo.

Os itens deverdo constar em 07 lotes, tendo em vista que os alguns itens sdo similares e diversos de mesma linha de produgdo, nessa toada, a
grande maioria das empresas € capaz de fornecer todos os objetos.




2.4 Modalidade de licitacao
Justificativa para a Aquisi¢ao de Mobiliarios sem Registro de Pregos:

A presente contratagdo tem como objeto a aquisi¢cdo de mobiliarios especificos destinados a adequagdo e melhoria dos ambientes institucionais a
ABMDDPII e do 2° GMar, conforme planejamento previamente estabelecido. Optou-se pela realizacdo da licitagdo sem adocdo do sistema de registro
de precos, com base nos seguintes fundamentos:

[J Demanda pontual e definida: A aquisi¢@o refere-se a uma necessidade especifica e previamente dimensionada, com quantitativos e modelos ja
estabelecidos. Nao se trata de uma demanda continua ou com possibilidade de variagdes futuras, o que torna o registro de pregos inadequado.

[ Urgéncia na entrega ¢ instalagdo: Os mobiliarios sdo essenciais para o funcionamento adequado de setores administrativos e operacionais, sendo
necessaria a entrega imediata apos o processo licitatorio. O sistema de registro de pregos, por sua natureza, ndo garante essa celeridade.

[ Especificidade técnica dos itens: Os mobiliarios possuem caracteristicas técnicas e padroes de acabamento compativeis com o ambiente
institucional, exigindo controle rigoroso sobre o fornecimento. A contratacdo direta apds a licitagdo assegura maior conformidade com os requisitos
estabelecidos.

U Inexisténcia de demanda compartilhada: A aquisi¢do serd realizada por um unico 6rgdo, sem previsdo de adesdes por outras unidades
administrativas, o que reduz a vantagem do registro de pre¢os em termos de escala e economicidade.

Dessa forma, a opgao pela licitagdo sem registro de pregos esta plenamente justificada, sendo a alternativa mais eficiente e adequada para atender ao
interesse publico, respeitando os principios da legalidade, eficiéncia e economicidade.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO ESCOLHIDA
Definicdo sucinta do Objeto:

Os equipamentos apresentados ndo apresentam uma maior complexidade e apresentam diversos padroes de qualidade, a melhor solugdo ¢é a
aquisicdo de equipamentos de empresas ja estabelecidas no segmento que possuam certificagdes que indiquem uma melhor qualidade em
conformidade com as normas ja adotadas no Brasil, tendo em vista solugdes encontradas no mercado, equipamento que possuem certificagdes, tais
como as normas do INMETRO ou outra similar, atenderiam de forma melhor os anseios da Administra¢do, sobretudo devido ao reconhecimento da
qualidade das marcas, com intuito de garantir qualidade, seguranca e durabilidade de equipamentos.

Tais equipamentos, devem ser amplamente utilizados em instala¢des educacionais e administrativas ao longo de um periodo minimo de trés anos, o
que garante que eles ndo sejam protdtipos e ndo venham a perder eficiéncia ao serem submetidos ao uso diario pelos militares, garantindo assim a
durabilidade e um emprego prolongado dos equipamentos. Nos demais casos, onde novas linhas de equipamentos tenham sido recentemente
lancadas e os equipamentos possuam menos de trés anos de mercado, os mesmos deverdo ser avaliados por equipe da DGAL. Ademais, os
equipamentos devem atender aos mais modernos e rigorosos padrdes de seguranga e funcionalidade, garantindo qualidade e atingimento dos
objetivos propostos de cada equipamento.

Outras possiveis solugdes representam um risco para a administragdo publica ao adquirir modelos de equipamentos que ndo tenham sido
amplamente postos a prova no mercado comercial e/ou ndo possuam o certificados de conformidade com normas de padrdo de qualidade, podendo
vir a apresentar defeitos ou perda das qualidades com o uso regular diario, o que representaria um falso ganho econémico, tendo em vista que os
equipamentos poderiam vir a ser inutilizados com pouco tempo de uso.

Por se tratar de bens duraveis e de uso comum, ndo se prevé a necessidade de manutengao periddica ou assisténcia técnica especializada. A solugdo

contempla exclusivamente a garantia legal e contratual dos produtos, conforme previsto no Cédigo de Defesa do Consumidor e nas normas aplicaveis
a administrag@o publica, assegurando cobertura contra defeitos de fabricagdo e vicios aparentes ou ocultos durante o periodo estipulado.

4. ESTIMATIVA DO CUSTO TOTAL DA CONTRATACAO

Estimativa de Precos

Abaixo estdo descritos os valores de cada item com seus respectivos valores médios. Em se tratando de quatro lotes, totalizando com 35 itens, o
valor dos itens foi somado entre si, para se obter uma média de custos global dos mesmos. Nos valores obtidos ndo estao inclusos o valor do frete.

PESQUISA DE MERCADO (ESTIMATIVA) valores em R$.

Poltrona Diretor fixa acolchoada espaldar alto com apoios de bracos:

DEFENSORIA
Design Office Cadeira Brasil Mirage PUBLICA DO MEDIA QUANTIDADE|TOTAL
ESTADO DA
PARAIBA
1.347,99 539,91 769,90 6.095.00 2.188,20 15 32.823,00

Poltrona Diretor giratoria acolchoada espaldar alto com apoios de bracos:



DEFENSORIA
Design Office Homenow Todos Moveis PUBLICA DO MEDIA QUANTIDADE|TOTAL
ESTADO DA
PARAIBA
4.203,54 981,00 1.140,00 1.510,00 1.958,63 06 11.751,81
Poltrona giratoéria acolchoada espaldar alto com apoios de bracos:
. . L SECRETARIA DE ,
Rodi Office Mirage Moveis Homenow ESTADO DA MEDIA QUANTIDADE|TOTAL
MULHER - AC
1.072,00 1.619,90 1.090,00 442,00 1.055,99 19 20.063,52
Poltrona giratéria acolchoada espaldar médio com apoios de bracos:
DEFENSORIA
Rodi Office DVL Office Todos Movei PUBLICA DO MEDIA QUANTIDADE TOTAL
ESTADO DO
PARANA
1.072,00 689,91 1.140,00 753.00 913,72 20 18.274,55
Poltrona giratoéria acolchoada espaldar médio sem apoios de bracos:
CONSELHO
Mirage Moveis DVL Office Rodi Office REGIONAL DE MEDIA QUANTIDADE |TOTAL
ENFERMAGEM DO
TOCANTINS
449,90 432,31 349,00 489,00 430,05 09 3.879,47
Poltrona giratéria acolchoada espaldar baixo com apoios de bracos:
. UNIVERSIDADE ,
Shopping Matriz DVL Office Rodi Office FEDERAL DE MEDIA QUANTIDADE|TOTAL
LAVRAS
609,00 47831 609,00 286,65 495,74 99 49.078,26
Poltrona fixa acolchoada espaldar médio com apoios de bracos:
UNIVERSIDADE
Rodi Office DVL Office Madeiramadeira FEDERAL DE MEDIA QUANTIDADE |[TOTAL
LAVRAS
642,00 649,90 659,98 219,60 542,87 06 3.257,22
Poltrona fixa acolchoada espaldar médio sem apoios de bracos:
DEFENSORIA
Design Office Shopping Matriz Rodi Office PUBLICA DO MEDIA QUANTIDADE |TOTAL
ESTADO DA
PARAIBA
427,72 179,10 546,00 420,70 63 26.504,41

530,00




Poltrona fixa acolchoada espaldar baixo com apoios de bracos:

. . . . UNIVERSIDADE
Design Office Shopping Matriz Rodi Office FEDERAL DE MEDIA QUANTIDADE|TOTAL
ALAGOAS
768,84 413,10 598,00 436,90 554,21 156 86.456,76
Poltrona fixa acolchoada espaldar baixo sem apoios de bracos:
. UNIVERSIDADE ,
Rodi Office Shopping Matriz DVL Office FEDERAL DE MEDIA QUANTIDADE|TOTAL
ALAGOAS
294,00 278,10 174,71 151,01 224,45 81 18.180,55
Poltrona fixa acolchoada alta tipo banqueta com encosto recep¢io:
) ) UNIVERSIDADE ,
Elegancy Designe Project Decore Mobly FEDERAL DE MEDIA QUANTIDADE | TOTAL
ALAGOAS
296,10 459,90 315,60 318,18 347,44 06 2.084,67
Cadeiras de madeira para refeitorio:
GOVERNO DO
ESTADO DO AMAPA
Fassina Decor Moveis Daniella Madeiramadeira SECRETARIA DE MEDIA QUANTIDADE|TOTAL
ESTADO DE
COMPRAS E
LICITACOES
170,99 248,90 311,08 396,70 281,91 282 79.500,73
Longarina metalica 03 lugares:
CONSELHO
Rodi Office Shopping Matriz Agrotama REGIONAL DE MEDIA QUANTIDADE|TOTAL
ENFERMAGEM DO
TOCANTINS
519,00 899,00 535,00 1.400,00 838,25 21 17.603,25
Longarina metalica 04 lugares:
CONSELHO
Rodi Office LS Decor Agrotama REGIONAL DE MEDIA QUANTIDADE |TOTAL
ENFERMAGEM DO
TOCANTINS
698,00 847,00 697,50 2189,00 1.107,87 05 5.539,37
Sofa 1 lugar:
Instituto Federal de
Moéveis Supremo Madeiramadeira Americanas Educagio, Ciéncia e MEDIA QUANTIDADE|TOTAL

Tecnologia do
Tocantins




691,20 159,20 559,00 910,12 24 21.843,00
2.231,10
Sofa 2 lugares:
Instituto Federal de
Casas Bahia Elétroforte méveis Tok & Stok Educacdo, Ciénciae | MEDIA QUANTIDADE|TOTAL
Tecnologia do
Tocantins
1.066,03 1.399,00 864,00 2.713,50 1.510,63 20 30.212,65
Sofa 3 lugares:
CONSELHO
. . . REGIONAL DE i
Casas Bahia Tok & Stok Madeiramadeira ENFERMAGEM DO | MEDIA QUANTIDADE |TOTAL
TOCANTINS
1.234,05 712,40 1.564,11 1.380,00 1.222,64 01 1.222,64
Sofa 4 lugares:
Instituto Federal de
Madeiramadeira Elétroforte moveis Leroy Merlin Educacdo, Ciéncia e MEDIA QUANTIDADE |TOTAL
Tecnologia do
Tocantins
1.709,10 2.949,00 1.799,00 3.223,20 2.420,07 03 7.260,22
Armario em MDP Tipo 1:
Casas . . .
Bahi Shopping Matriz | Todos Moveis|UNIVERSIDADE FEDERAL )
aia DE ALAGOAS MEDIA QUANTIDADE TOTAL
658,80 419,00 456,18 675.00 552,24 18 9.940,41
Armario em MDP Tipo 2:
LY adeiramadeira | a2 Koerieh IpEFENSORIA PUBLICA DO '
erin ¢ Mais ESTADO DA PARAIBA MEDIA QUANTIDADE TOTAL
688,87 279,88 249,00 2.555,00 943,18 13 12.261,43
Armério em MDP Tipo 3:
ILeroy . . . .
g Madeiramadeira |[Shopping Matriz|[UNIVERSIDADE FEDERAL DE .
Merlin PERNAMBUCO MEDIA QUANTIDADE TOTAL
1.666,64  |938,98 1.879,00 2.480,00 1.741,15 20 34.823,10
Armario em MDP Tipo 4:
Tula Moveis|Magazine Luiza Iéojlas b SENADO DEDERAL )
0lombo MEDIA QUANTIDADE TOTAL
1.845,00  [955,53 612,09 1.484.62 1.224,31 13 15.916,03

Armirio baixo Tipo 1:




Shoppin Madeiramadeira Mobly TRIBUNAL DE JUSTICADO|
Matlr’ipz & ESTADO DO PARANA MEDIA QUANTIDADE TOTAL
1.726,92 1.099,98 1.52346 || 545,00 1.398,84 17 23.780,28
Armario baixo Tipo 3:
;?f‘or?‘ma Shopping Matriz [[Mobly [UNIVERSIDADE FEDERAL DE
overs IALAGOAS MEDIA QUANTIDADE TOTAL
1.033,80 1.547,10 1.057,76 789,99 1.107,16 01 1.107,16
Armario roupeiro em MDP:
GOVERNO DO ESTADO DO
Madesa IMadeiramadeiralPanorama Moveis IAMAPA SECRETARIA DE )
ESTADO DE COMPRAS E MEDIA QUANTIDADE TOTAL
LICITACOES
300,99 1.999,98 768,22 760,41 1.082,40 01 1.082,40
Armario suspenso:
;}‘Op.pi“g LTB Madeiramadeira ~ [DEFENSORIA PUBLICA DO
atriz ESTADO DE MATO GROSSO |MEDIA QUANTIDADE TOTAL
305,10 540,99 419,98 267,00 383,26 06 2299,60
Balcao de atendimento reto:
Fabriforloia |[SMBPR  [Netmobil  |UNIVERSIDADE FEDERAL DE '
) ALAGOAS MEDIA QUANTIDADE TOTAL
688,20 699,00 568,72 1.798.00 938,48 02 1.876,96
Gaveteiro volante 3 gavetas:
IMadeiramadeira ?/Itflcafiao dos IMultimoveis| le i%:ihilz JUSTICA DO ESTADO )
ovels MEDIA QUANTIDADE TOTAL
267,95 426,49 416,34 1.095,00 551,44 12 6.617,34
Gaveteiro pedestal 4 gavetas:
l%;ngrid:i Netmobil  |AJC Decor ggr\%%:'\% :T\IESGIONAL DE ENFERMAGEM ,
odulados MEDIA QUANTIDADE TOTAL
580,00 506,94 249,00 293,00 407,23 32 13.031,52
Arquivo em aco:
™ LJ . :
Comére: Enova ltraMéveis  |PREFEITUTA MUNICIPAL DE ITAJAI ,
omerclo MEDIA QUANTIDADE  |TOTAL
1.842,03 925,00 827,11 660,00 1.063,53 30 85.082,80
Estante em ac¢o 6 prateleiras:
Multiago ij‘ullt‘.smna g/lo"els UNIVERSIDADE FEDERAL DE LAVRAS )
Flex uilimareas - supreme MEDIA QUANTIDADE |TOTAL
279,99 415,80 224,28 878,00 449,51 100 44.951,00

Estante para |

ivros e periddicos:




Shopping )\ \/ERSIDADE FEDERAL DE ALAGOAS

IRodi Office |Fenix Office Matri )
atnz MEDIA QUANTIDADE|TOTAL

1.578,96  [1.679,00  [1.350,10  [094,00 1.400,51 28 39.214,52

Roupeiro em aco 12 portas

11}’{“1“390 S6 Roupeiros MadeiramadeiraJhJNIVERSIDADE FEDERAL DE ,
x ALAGOAS MEDIA QUANTIDADE __ | TOTAL
988,22 1.079.99  [1.079,99 848,70 999,22 03 2.997,67

Armario Guarda-volumes

. . |Shopping  |[DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO

GNS MadelramadelrJLw pping .

Coméreio atriz DA PARAIBA MEDIA QUANTIDADE  |TOTAL
229890  [1.424,53 1.826,10  [3.000,00 2.137,38 01 2.137,38

Mesa para alojamentos

A Casa dos GOVERNO DO ESTADO DO AMAPA
Zanline Lojas KAS Moveis SECRETARIA DE ESTADO DE MEDIA QUANTIDADE TOTAL
COMPRAS E LICITAGOES
556,54 410,43 350,98 516,43 458,59 78 35.770,41

VALOR GLOBAL ESTIMADO: RS 768.425,82 (setecentos e sessenta e oito mil quatrocentos e vinte e cinco reais e oitenta e dois centavos).

Considerando o objeto da presente licitagdo — aquisicdo de mobilidrio em geral — informa-se que ndo hé contratagdes interdependentes incluidas na
estimativa de valor. Os itens serfo adquiridos com entrega no local designado, ja montados ou com montagem incluida no proprio local, conforme
especificacdes do Termo de Referéncia.

A montagem dos mobilidrios, quando necessaria, sera realizada no ato da entrega, ndo demandando contratagdo adicional de servigos terceirizados ou
especializados, tampouco implicando em custos complementares que impactem a economia de escala ou a formagdo do prego estimado.

Dessa forma, a estimativa de valor contempla integralmente os custos envolvidos na aquisi¢do e entrega dos bens, ndo havendo necessidade de
previsdo de contratagdes acessorias ou interdependentes para viabilizagdo do objeto.

5. PARCELAMENTO DO OBJETO

O objeto sera dividido em 7 lotes (cadeiras de madeira, cadeiras acolchoadas, longarinas, sofas, mobiliario em madeira, mobiliario
em aco e mesas) que constardo de forma mais explicita no termo de referéncias.

Os materiais adquiridos pelo CBMERJ deverao ser entregues nos seguintes locais: Quantitativo ABMDPII - preferencialmente na
ABMDP 1, sito a Alameda Sdo Jodo, 1.829, Bairro Fazenda Inglesa — Petropolis, Rio de Janeiro, CEP 25725-600, com agendamento prévio de 48
horas, por meio do telefone (21) 2332 — 1176, (21) 2332 — 1187, (21) 98596 — 9250 ou (21) 98596 — 9252 de segunda a quinta-feira, de 08h30min
as 16h00min.

Qualquer imprevisto relativo a entrega, devera ser comunicado a comissdo de fiscalizagdo do contrato, através dos contatos fornecidos
anteriormente. Em ltimo caso, ja com AUTORIZACAO da Comissao de Fiscalizago, a fornecedora podera realizar a entrega no Almoxarifado
Geral do CBMERYJ, sito na Avenida Bartolomeu de Gusmao, 850, Sdo Cristovao — RJ, CEP 20941-160.

Quantitativo 2° GMar - no Almoxarifado Geral do CBMERYJ, sito a Av. Bartolomeu de Gusmao 850, Sdo Cristovao, Rio de Janeiro -
CEP 20941-160.

RATIFICAMOS QUE OS OBJETOS DEVERAO SER ENTREGUES MONTADOS OU MONTADOS NO LOCAL DA
ENTREGA.

6. VINCULACAO AOS INSTRUMENTOS DE PLANEJAMENTO

Os itens constantes neste Estudo Técnico Preliminar ndo constam no Plano Anual de Contratagdes (PAC) SEDEC-CBMERJ para
o ano de 2025. 110706862, 110706874, 110706759 e 110706892.

7. PROVIDENCIAS PARA ADEQUACAO DO AMBIENTE

Embora a aquisi¢cdo de mobiliario em geral represente um impacto ambiental relativamente baixo durante sua fase de uso, ¢ necessario considerar os
possiveis efeitos associados ao desfazimento futuro dos bens, especialmente em relagdo ao descarte de materiais como madeira, metal, plastico e
espumas sintéticas.

Para mitigar esses impactos, recomenda-se:

- Exigéncia contratual de garantia minima de conformidade com a Politica Nacional de Residuos Sélidos (Lei n° 12.305/2010), incluindo, quando
aplicavel, logistica reversa para recolhimento e destinagdo ambientalmente adequada dos mobiliarios ao final de sua vida 1til.

- Orientagdo para o reaproveitamento interno ou doag@o dos bens em condi¢des de uso, antes do descarte definitivo, conforme previsto na legislagao
patrimonial vigente.

- Descarte seletivo e encaminhamento a cooperativas ou empresas especializadas em reciclagem, nos casos em que o mobilidrio for considerado
refugo ou inservivel.

Essas medidas visam reduzir a geracdo de residuos solidos, promover a reciclagem de componentes e assegurar que o desfazimento dos bens ocorra



de forma ambientalmente segura e socialmente responsavel.

8. CLASSIFICACAO DA INFORMACAO QUANTO AO SIGILO

B Nos termos da Lei n°® 12.527, de 18 de novembro de 2011, as informagdes contidas nos presentes Estudos Preliminares
DEVERAO ESTAR DISPONIVEIS para qualquer interessado, pois ndo se caracterizam como sigilosas.

9. DECLARACAO DA VIABILIDADE DA CONTRATACAO

O presente estudo levantou os elementos essenciais que irdo compor o Termo de Referéncia e demonstrou ser viavel a
contratacdo demandada, condicionada a implementacgdo das providéncias discriminadas no item 6 do presente estudo, cabendo ressaltar que os
riscos envolvidos sdo administraveis e os custos previstos sdo compativeis e se caracterizam pela economicidade.

10. ASSINATURA DOS MEMBROS DA EQUIPE DE PLANEJAMENTO

POSTO/GRAD || NOME ‘RG H 1655 . \OBM
Funcional
24,

TEN CEL BM | ANDRE LUIS GOMES JORGE 4865 || 2616143-5 || ABMDPII
MAJOR BM | DIEGO FERNANDEZ DE MACEDO  |[36.612 [[42149355  [[PCE!

\ LEONARDO DAVI DA SILVA ‘ H \
MAJOR BM OLIVEIRA 37.898 ||42627249 ABMDPII

10. ANEXOS

il

Projetos 105216104;
Memoria de calculo 105216285 e 105849181.
Mapa de Riscos: 110352746
Rio de Janeiro, 14 de agosto de 2025.
e
JEi! ll_,l Documento assinado eletronicamente por Andre Luis Gomes Jorge, Comandante, em 02/09/2025, as 11:03, conforme horério oficial de Brasilia,

axsinatura com fundamento nos art. 282 e 292 do Decreto n? 48.209, de 19 de setembro de 2022 e no art. 42 do Decreto n2 48.013, de 04 de abril de 2022.
eletronica

—y
'I Documento assinado eletronicamente por Leonardo Davi da Silva Oliveira, Chefe da Divisdo Administrativa, em 02/09/2025, as 15:51, conforme
JEI. ll_,l hordério oficial de Brasilia, com fundamento nos art. 282 e 292 do Decreto n2 48.209, de 19 de setembro de 2022 e no art. 42 do Decreto n2 48.013

assinatura

eletrbnica de 04 de abril de 2022.

PO -
'I Documento assinado eletronicamente por Diego Fernandez de Macedo, Chefe de Divisdo, em 02/09/2025, as 16:03, conforme horario oficial de
JEI. li_‘l Brasilia, com fundamento nos art. 282 e 292 do Decreto n2 48.209, de 19 de setembro de 2022 e no art. 42 do Decreto n? 48.013, de 04 de abril de

assinatura

eletrénica 2022.

I A autenticidade deste documento pode ser conferida no sitehttp://sei.rj.gov.br/sei/controlador_externo.php?
* acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=6, informando o cédigo verificador 110060775 e o c6digo CRC 00594EBA.

Referéncia: Processo n2 SEI-270005/000807/2025 SEI n2 110060775
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